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BINKs. AA4400M -~AIR-AssIst

be3BO34YyLUHbIV KpackonyibT
(0909-4400-XXXXXX)

Homep aetanwu y3na nucrosieta cM. Ha cTp. 10.

AHrAnlicknii: Ctpanuubl 1-12
WcnaHcknin: CtpaHnubl S-1 - S-12

(C BAPMAHTOM NNTOCKOIro/noBOPOTHOINO HAKOHEYHUKA,
DdpaHuy3ckmid: CTpaHmubl F-1 - F-12

HemeLuwi: Seiten G-1 - G-12 ®YHKLUME PEFYIMPOBKW PASMEPA BEHTU/IATOPA U

WTanbaHckunii: CtpaHmupl I-1 - 112 HVL P/TPAH C-TEXH OnorMﬂ)
C€ & 112 GX

Monbckuid: Strony P-1 - P-12

CneaytoLume NHCTPYKLN
npeAoCTaBAAOT HeObX0ANMble
NHpopmaums o NpaBuabHON KCMIyaTaumm
1 NpodUNaKTNHECKOM 06CTyXKNBaHNN
6€e3B03/yLLHOro KpackonybTa Binks
AA4400M Air-Assist. Moxanyiicta,

BHMMaTeNbHO NpoyTnuTe N yCBOIZTe BCHO

LD

I/IH¢OpMaLI,I/HO, coZiep>KaLLlyrocs B 3TOM

AOKYMEHTE, YTO6bI MaKCUManbHO

3¢ eKTMBHO 1CMONb30BaTb BaLLl HOBbIN

KkpackonynbT AA4400M.

B kpackonynbTe AA4400M kpacka Unu Apyroii matepvan
ANS pacnbiNeHs NpeABapuTebHO PacnbiNgeTcs v
NpOAABNVBAETCS Yepes TBePAOCNIaBHbIV HaKOHEYHNK
nog, AasneHnem xuakoctn 1600-3800 ¢pyHTOB Ha KB.
AHOViM (C BO3MOXHOCTbIO yBeNnYeHus 40 4400 ¢pyHTOB
Ha KB. AtolimM/303 6ap). B pesynbTaTte npeaBapvTeNbHOrO
pacnbineHus, Bo3ayx Ans OKOH4YaTeNbHO 06paboTku,
nojaBaemblii Yepes BO3/yLUHbIV KOANayok,
o6ecneunBaeT UCKIYUNTENBHO MENKOANCNIEPCHOE 1
paBHOMepHOe pacrblieHve. Pe3yNbTaToM Takoro

pacnbineHys ABNAETCA paBHOMEPHOEe NoKpbITHE,

nAeanbHO NoaxoAsiiee ANs U3AENNI, TPeBYOLWMX. .
NPEAYNPEXAEHUE 65

BHVMAHWE: 310T NnpoaykT
COAEPXUT XMMU4Yeckne BeLecTsa,
KOTOpble, N0 AAHHbIM WTaTa

NCKNHYNTENIbHO KaveCcTBeHHada oT4eNka C
KanndopHws, Bbi3bIBaKOT pak 1

YMeHbLUEHHbIM pacnbineHrem 1 BPOXAEHHbIE AedeKTbl 1A Apyrie

Bblbpocamum J1IOC. PenpoAyKTVBHbIN Bpea.
CNELUNDUKALNN:
Makcumym 2l

y Ba>kHbIN!
JlaBneHue xuakoctu: 4400 yHTOB Ha KB. Atoim / 303 6ap

A4
Makcumym He paspywaunTe
[asneHve Bo3ayxa: 100 ¢pyHTOB Ha KB. AtoVim / 6,8
Kopnyc nucronera: 6ap KosaHblii antoMuHuii K/ineHT HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, UTO6bI BCe
MyTs xuaKoCTM: Hepxagelowas cTane onepaTopbl U 06CNy>)XUBaIOLLMIA NepcoHan
XuakocTHoe ceano: Cepno uns Kap6v|,qa Boan)pama npquITanM M NMOHANN AaHHoe pyKOBOACTBO.
pasmep snycuoro orsepcrnn msanocr:. P€3b0A 1/4" NPS(M)
Pasmep 803ayX03a60pHHKa: Pe3b6a ’I /4" N PS(M) p'ﬂﬂ nonyyeHuns AoNo/IHUTE/IbHbIX Konuii AaHHOro
Bec opyxws: 17,28 yHUMi1/490 T pyKoBoAcTBa 06paTUTeCch K MECTHOMY npegcTaBuTento Binks.
(6€3 HaKoHeYHWKa, BO3AYLIHON KPbILLIKK, 3aLLMThI)

3ameHsieT YacTb

NPOYUTAITE BCE MHCTPYKL M NEPEZ SKCMIYATALMEN 3TOM0O U3AENNA BINKS Jict petaneii Nucr
77-2922P-8-3 77-2922P-9-3
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BINKS.

Ape,qyn pexxaeHue

OrHEOMACHbDIE, B3PbIBOOMACHbIE N TOKCMYHBIE NAPbI

PacnbineHne BbICOKOro AaB/ieHNs
N yTe4YKWN U3 WnaHra

BbICOKOE AABNEHWNE MOXXET NPUBECTN K CEPbE3HbIM TPABMAM, ECNTN
OBOPYAOBAHUE YCTAHOBJIEHO W/IN NCNOJIb3YETCA HENPABUJ/IbHO.

YNTAATE, NOHUMAWTE U HABNTIOAANTE
BCE MPEAYMNPEXAEHNS N MHCTPYKLN
B 3TOM PYKOBOACTBE.

SKCMNYATUPYIATE OBOPYAOBAHUE TObKO NOC/E
TOro, KAK BCE MUHCTPYKL W BYAYT ACHO NOHATDI.

B 370l YacTu ancta CJ'IOBanpeAyﬂpe)KAeHI/Ie,DCTOPO)KHOCTI:VIﬂpl/lMe‘-laHVleVlCI'IOI'IbByPOTCﬂ ANA nojyepkmnBaHnA BaXHOM I/lHd)OpMaL.lVII/I no 6esonacHocT caepyrowimm OGPGBOMI

Ape.qyn pexaeHune

Acmpomuocm

npumMmeyaHue

[o] ] nnmn

Ie AelACTBUSA, KOTOpble
MOryT NpMBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaMm, CMepTn unm

Cyl|eCTBEHHOMY yliep6y UMYLLLECTBY. NPOAYKLUMM NV UMYLLeCTBa.

OnacHoCTK Unm He6esonacHble AECTBUA, KOTOpPbIE MOTYT

NPUBECTMN K HE3HAUMTENLHOV TPaBMe, NOBpPeXAeHMIo

Ba)kHas H$OpMaLMA No yCTaHOBKe,
aKCNyaTauum 1 06CNy>XKBaHMIO.

ONACHOCTb MHBEKLLIN

BPphI3ri 13 NMCTONETa, YTEUKIA U3 LWNAHTA UM PA3PbIBbI ACTANEH MOTYT NPUBECTY K NONaAAHNI0 KUAKOCTH B

ONACHOCTb HEMPABU/IbHOTO VICMO/b30BAHMSA OBOPY/JI0BAHMA

« paunoe TonsKo gna

aKkcnayaTauum o60pyA0BaHUsA NpoUmMTaiiTe U NOWMMUTE BCE MHCTPYKLMK,

OpraHM3M 1 BbI3BATL KPaliHe CepbasHble TPABMbI, BK/IIOUAS OT wn Tb amnyTauum. N

XKUAKOCTM B 11233 MU Ha KOXKY TaloKe MOXKET NPUBECTM K CEpbE3HLIM TPaBMaM.

* BNpbICKMBaHME XXNAKOCTU M0/ KOXY MOXET BLIFIAETL KaK NPOCTO NOpPes, HO 3TO Ci

*Nepen
6UPKU N ITUKETKM.

Te TONBKO M0 Ha3HaueHuIo. EC/IM BbI He yBEpEHBI, C HUM creayeT o6palaThca

cooTBeTCTBYlOWUM 06pasom. HEMEA/IEHHO OBPATUTECH 3A MEANLA HCKOW NOMOLLbHO. COOBLUUTE

BPAY, KAKOI TUN MATEPUAJIA Bbl/1 BBEAEH?
* He HanpaBnsiiTe pacnbiAUTeNb Ha KOro-n1M60 UM KaKyto-1160 YacTe Tena.

*He Wi pykamu.

“He e TPANKOIA, PyKOA, TEnoM WnW NepuaTKoiA.

yreuku
* He ucnonb3yiiTe TpANKy ANs BbigyBaHUA XuakocTu. 3TO HE BO3AYLUHbIV PACTIBUTATENb.
* CTaBbTe NMCTONET Ha NPEAOXPAHMTENL, KOTAA HE PacnbinAeTe KPacKy.

+ BCEMJA CEPACBIBAVTE AAB/IEHVE MPU PABOTE C KPACKOMY/IbTOM.
« Mepep 3kcnyaTauyei 060pyAOBaHNA 3aTAHUTE BCE FMAPABANYECKME COEAVIHEHWS.

+ EXe/iHEBHO NpoBepsiiTe BCe WNAHIA, TPYEKM 1 sce

ocna6nentbie getany.

Apep,yn pexpeHune

npwy AaBnieHnm cebilwe 1000 GYHTOB Ha KB. AIOIIM He06X0AMMO NPeAYCMOTPETh 3aLuTy

HaKOHEYHVKA ANA AOMONHUTE/NLHO 3aLMUThI OT NPOKO/IA KOXKM.

Tpaema. * Ucl

OnacHble XMAKOCTY AV TOKCUUHBIE Napb! MOFYT CTaTh MPUUMHOR CePLe3HbIX TPABM VNV CMEPTIA NPV NONaAaHN Ha

KOXY WAV B r1a3a, NPOrNaThiBaHUN UAW BABIXaHUN.

OMNACHOCTb TOKCUYHOWA XXMAKOCTA

* O3HaKOMbTECh CO BCEMU NPeAynpeXxXaeHUsMy Npon3BoamTens
KNAKOCTW.

* XpaHuTe onacHble

TONBKO B yr /ATe BCe ONacHbIe XUAKOCTN B

COOTBETCTBUM CO BCEMM I MeCTHLIMMN 1

* Vicnonk3yiiTe COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUUTHYIO OAeXAY, NepyaTKu, O4KM 1 pecnmpaTop.

MoXeT K ero nosomke, c6osm B pa6ote nnu

HEOXMAaHHOMY 3anycKy, a TAK)Ke K Cepbe3HBIM TpaBMaM.

MO3BOHUTE MeCTHOMY ANCTpUGbLIoTopy Binks.

*He nHe WTe aTo W AeTanm Binks.

TonbKo opuri

*He paGouee
MAKCUMA/IbHOE HOMUHANbHOE AABNEHVE XXUAKOCTU ANSA AAA4400M COCTABJ/ISIET 4400 ®YHTOB HA

KBAZIPATHBI 1OVIM (303 BAP). HE 1l OE /1 XNAKOCTL.

Ta cucTeMel €

VTE HO

+ NpoknaAsIBaiiTe BCe LNAHII BAAN OT OCTPHIX KPAEB, ABWKYLLMXCA HACTeli, FOPRUX NOBEPXHOCTEN 1 MecT
VHTEHCUBHOTO ABUXEHNA.

*He IACI’II)I“:ByﬁTE WNAaHrM ANA BbITArMBaHUA osuponsaHvlm

« Vicnonb3yiiTe TonbKo WNAHTH, 0A06peHHbIe Binks. He CHUMAiTE NPYXMHHBIE 3ALUMTHBIE KOXKYXM €O LUNAHIOB:
OHM YCTaHOBNEHbI Ha WAAHTaX AN NPeAOTBPALLEHA Pa3pbiBa N3-3a NEPern6a B MeCTaX COeAVHEHNS.

" iiTe TonbKo 3 co n

uactaMu

Bce MecTHbie r n npasuna i, 3neKTp!

i v Apyroit

6esonacHocTn.

HenpaeunbHoe 3a3emneHue, NN10Xas BEHTUNALMA BO3AYXa, OTKPbITLI/ OFOHb UM UCKPbI MOTYT CTaTh NPUYNHOR

ONacHOV CUTYaLI 1 NPUBECTI K NOXKAPY WM B3PBIBY, A TAKOKE CTATh NPUYMHOT CEPLEIHBIX TPABM.

OMACHOCTb MOXXAPA U B3PbIBA

1A 06beKT.
* O6ecneubTe NPUTOK CBEeXero Bosayxa, 4TO6bI N36eXaTh ner

* 3azemnure py n o6pabaT

napos OT pacnbiINeMoro maTepmana uam pacteopurtens.
+ MoTyWMTe BCe UCTOUHMKM OTKPLITOFO OTHA 1 3ANANLHIKYA B 30HE PACTLINEHMS.

B 30He paci

* OTK/IIOUNTE OT I/1eKTPOCETU BCe

+ He gonycKaliTe nonaganus & oHy wycopa, & Tom p

« Ecnv npu cTaTuueckoe Uckpoo6pasosaxue, HEMEANEHHO

NPEKPATUTE PACTILI/IEHVE. BbisiBuTe 1 ycTpanuTe npo6nemy.

YPOBHU LLYMA

Tb 85 A6(A) B

Tb CPeACTBa 3aLUUTLI OPraHoB

nort

* YpoBeHb LUyMa KpackonynbLToB No wkane A MoXeT

WCMoNb3yeMoii HacTpPoKU. TCSA NOCTOSAHHO UC]

C/lyxa BO BpeMs pacnbiieHuns.

Mogenu KpackonynbTOB, NepeUncieHHble B CleAytoLLel Aeknapaumnmn COOTBETCTBIS, MOTYT NCMNO/Ib30BaThLCs B HEKOTOPbIX NOTEHLMaNbHO B3pbiBOONacHbIX cpegax TOTbKO npu
cobtogeHnn 0coBbIX YCI0BUIA 6e30MacHO YCTaHOBKU 1 3KCMyaTaLyi, ykasaHHbIX B HACTOSILLLEM PYKOBOACTBE Mo/b30BaTeNs (CM. nepeyeHs geTaneii). 3T Mogenu cepTuduLMpoBaHb!
no craHaapty ATEX 94/9/EC, yposeHb 3awmTbi:Il 2 GX: noAXoANT ANS UCNOJIb30BaHUSA B 30HaxX 1 u 2.

Aexknapaumns coorsetcTBusa EC

MpowussoanTens: BuHkc
195 VHTepHaLMOHanbHbI Bynesap,
neHpaein-Xaiitc, UnnnHotric 60139
Tun/Cepus: PyuHble KpackonynbThbl

Mogens: AA1600M, AA4400M

6€30MacHOCTM MaLLVH 1 MeXaHN3MOB, a Takxe;

cpepax, yposeHb 3awmTbill 2 GX.

()ZQ Nkl

Mon Mukenwn, BUHKC

YTBEPXAEHO:

(e &

O60pyAOBaHI/Ie, K KOTOPOMY OTHOCUTCA 3TOT AOKYMEHT, COOTBETCTBYET C/ieAyLMM CTaHAapTaM nan ApyriM HOpMaTMBHbLIM AOKYMEHTaMm:

En ISO 12100-1&2:20031BS En 1953:19991 TeM caMbiM COOTBETCTBOBaTb TpeboBaHMAM 3awwmTbl AnpekTnsbl CoBeta 98/37/EC, Kacatowerica INpekTuBbl 0

En 13463-1:2001, [lnpektnsa CoBeTa94/9/EcoTHocALmecs KO6opyaOBaHME N 3aLMUTHBbIE CUCTEMbI A/1S1 UCNOJIb30BaHUA B NOTEHLMaIbHO B3PbIBOONACHbIX

faTa: A e cem 6 ep 32009

Binks 0CTaBNAeT 3a COBOIA NPABO M3MEHATL TexHUUECKUE Tk 6e3




BINKS.

HACTPOWVIKA PACMbUINTENSA

npnmevyaHve

Mpexae Yem NPOAOMKMTS, yEeAUTECh, UTO rens

0 KplouKa

1. MoAcoeAnHMTE LWNAHT MOAAUM XMNAKOCTU BbICOKOrO AaBNEHWS K BIYCKHOMY
OTBEPCTUIO MNCTONETA U HAZeXHO 3aTsHUTeE.

2. MoAcoeAVHUTE BO3AYLUHBIN LUMAHT K BO3AYLLUHOMY LUTYLIepy NMcToneTa un
HaZeXHO 3aTaHuTe.

3. MEAﬂeHHO yBeﬂVI‘-WIBaVITe nojayy Bo3jyxa B Hacoc, 4TO6bI AOCTNYb AaBlieHNA
KUAKOCTW, COOTBETCTBYIOLLIErO HUXHEMY npejeny AnanasoHa KpackonybTa.
TvnuuHoe HauanbHoe AaBNeHNe XNAKOCTU COCTaBAseT 250 GYHTOB Ha KB. AH0iM
(250 psi). ®akTMYeckoe HavasbHOe JaBieHNe MOXeT 6biTb BbiLLe NN HUXe 250
$YHTOB Ha KB. AH0ViM (250 psi) 1 3aBUCUT OT HaCTPOeK, BKAKOUAs TUM NUCMONb3yeMOoro
Hacoca, TN pacnblgeMoro Matepmana n cam KpackonynbT.

4. C NOMOLLbHO PYYKM YNpaBaeHVs Ha perynsTope Bo3yxa yCTaHOBUTE AaBieHne
BO3JyXa Ha HOMb.

5. UTo6bI NpoBepUTL POpMy pacnblineHVs, pacnbianTe crpen Ha Kycok
AepeBa Uin KapToHa 6bICprIM ABVKEHVEM Ha pacCTOAHUN OKONO
30cm ot NOBEPXHOCTU. Pe3yanaTb| TecTa NO3BOIAT BAM OLEHUTb
paBHOMEPHOCTb pasMepa YacTuL, 1 GopmMy pacnblieHUs.

6. ECM pacnbineHme NMeeT «XBOCTbI» U1 HepaBHOMEPHO, NOCTENeHHO yBennymnBaiiTe gasneHune Bosayxa no
mepe HEOSXOAVIMUCTVI ANA AOCTVNXKEHNA paBHOMEPHOro pacnblieHna. MakcumansHoe AasneHve
BO3Ayxa Ha Bxoge ans HVLP cocTaensieT 14 GyHTOB Ha KB. AtoViM (15 GYHTOB Ha KB. AtOViM Anst
KOAINaYKa C 3aKPy4YMBatOLMMCA HaKoHeUHUKOM HVLP), Unn ncnonb3yiiTe AaBneHne BO3Ayxa Ha BXoge

20-40 ¢pyHTOB Ha KB. Atolim Ans Trans-Tech. HVLP ¢

W BUHTOBLIM
HaKOHEYHUKOM pPacxoAyoT 8,3 CTaHAapTHLIX Ky6uueckux ¢pyTta B MuHyTy (SCFM) npun

Trans-Tech ¢ n

Ha Bxojae.

BUHTOBbIM HAKOHEUYHNKOM PacxoAytoT 13 cTaHAAPTHBIX Ky6uueckmnx pyTa B MUHYTY (SCFM) npu
AaBneHum Ha Bxoae 30 GYHTOB Ha KB. AtoiiM (30 GyHTOB Ha KB. AIOIAM). Bo3ayx ncnonb3yeTtcs Ans
0B/eryeHIsi pacrbINeHNs NOKPLITUS.

7. Ecnv KayecTBO pacnblfieHns npuemMaemMoe, NpucTynaiite K pacnbinenuio. Ecam
CKOPOCTb PACMbINEHUSA CNLLKOM HU3Kas A5 CKOPOCTY MPOU3BOACTBEHHOMN IMHN
VNN KONINYECTBO PacnblISEMOro MaTepuana HejoCTaTouHO A5 AOCTVXKEHNS
npuemMNeMoro NoKpPbITHS, MOCTENEHHO YBENNUMBaiTe AaBNEHME XUAKOCTU C LUarom
50 pyHTOB Ha KB. Atolim (50 GyHTOB Ha KB. ALOVIM) C MOMOLLbIO perynstopa nogavumn
Xunakoctn. OgHako yyTnTE, YTO NO Mepe yBeNnyeHUs 4aBeHNA XXNAKOCTN

TpebyeTca 6onblue BO3AyXa A/ YCTPAHEHUS «XBOCTOBY.

CTabUNbLHOCTb PacrblIeHUst MOXHO MOBLICUTL CPEAM OMepPaToPOB KPacKoMynbLTOB
1 NPU BbINONHEHUW aHaNOrYHbIX PaboT, paspaboTas TabnLbI CTaHAAPTU3aLMM
AaBneHusi. MoBTopsiiTe LWar 6, noka He ByAyT AOCTUIHYTLI TpeGyeMble nokasaTenm
NOKPbITNA N CKOPOCTW pacrblieHus. Ecnn makcnmanbHoe AaBNeHNe XNAKOCTU
AocCTunraeTca A0 AOCTVMXKEHNA Tpe6yeMbIX nokasartenei MOKPbLITUA N CKOPOCTU

pacnbineHnsi, BO3MOXHO, NMOTpe6yeTcs nepeliTi Ha Cono 6obLLero pasmepa.

TUNMNYHASA CBA3b

HedTb 1 Boga

O Hacoc KCTpaKTop

o) «—
\ Perynatop B
) B
=
Mucroner
DULTP XMAKOCTMN Kuaocte pucyHok 1

PerynupoBka BeepHOro y3opa: NoBepHUTE pPyUKy NPOTUB YacOBOM CTPeNKY,

UYTO6bI YMEHbLUMTL Y30P; MO YacoBOl CTpesiKe, YTO6bI yBEINUYUTL y30p (pUC. 2).

€ sewrumarop
KoppekTtupoBaHue
Pyuka ynpaeneHus

Mpwn ncnonb3zosaHumn
BO3/yLUHaR KPbILLKA € 3aKPy4MBAIOLLMMCS
BeepHbI y30p
perynnpoBoyHas py4ka
ANA yCTpaHeHnsa
«XBOCTOB» B pacrnbl/IeHNN.

PUCYHOK 2

npunmeyaHvie

Ana pac HVLP perynup ¢
6onee 14 pyHTOB Ha KB. AtoiiM (15 pyHTOB Ha KB. AtoiiMm ans HVLP c NOBOPOTHLIM
Ans pac

Ha BXoae

Tpebyer A Ayxa Ha BXogie He

Trans-Tech perynup ) Tpebyer A,

PHO 20-40 pyHTOB Ha KB. AloiiM. Boniee BbICOKOE AaBNneHne

XXUaKocTun TPEGyET 6onee BbICOKOrO AaBneHNs BO3AyXa Ha BXoAe ANA peryimposkun

dakena pacnbina.

npumeyaHve

He iTe nucToner 3a ¥ KpIOUYOK. ITO MOXKET NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO UT/bI

VAW HencnpaBHOCTU.

BbIBOP XXMAKOCTHOMO HAKOHEYHUKA

®daKTOpbI, KOTOPLIE CIEAYeT yUUTLIBaTL NPY BbiGope conna Anst 6e38034yLLHOro
KpackomnynbTa € BO3AYLUHbIM BCMOMOraTelbHbIM PacrblIeHNeM, BKIOYALOT B cebsi:
(1) pa3mep pacnbinsemblx getaneli; (2) CkopocTb NPON3BOACTBEHHOW NNHUK; (3)
pacxo Matepviana v TONAWMHY MAeHKK; (4) BA3KOCTb HAHOCUMOro MaTepuana; (5)

TVMN HAHOCUMOTO MaTepuana; v (6)

Tpebyemoe KayecTBO pacrbl/IeHNst MOKPbITHS. Bbibop corna ans
pacnblieHns XNAKOCTY, HEO6XOANMOTO AJ15 BbINOIHEHNS KOHKPETHOA
3aj,a4u pacrblieHus, yyllie BCero ornpejensiercs
3KCMepVIMeHTabHbIM MyTEM 1 KOHCYIbTaLMsIMV C MOCTaBLLMKaMU
MaTepuanos 1 060pyA0BaHNS.

LWNAHTY AN XNAKOCTN

Be3B03/lyLLIHbIe KPackony/bThbl C BCMOMOraTeNbHbIM BO3yXOM pa6oTatoT Npu AaBneHnn
XMAKOCTW, NpeBblLlatolLeM paboyee JaBeHne BO3AyLLHbIX KpackonynbToB. B pesynbTate npu

pa6oTe ¢ 6e38034yLLUHbBIM KPaCcKOMy/IbTOM C BCIOMOraTe/lbHbIM BO3JyXOM

KPpUTUYECKN BaXXHO BblspaTb COOTBETCTByIOLLMﬁ WNaHr 4ns XnaKoctun, paCC‘-{MTaHHbIIZ Ha

ANanasoH AaBneHus, B KOTOPOM pBGOTaeT 683B03AyLLIHbIIz nncToneT.



BINKS.

YCTPAHEHME HEMCNPABHOCTEW, CBASAHHbIX C HEMPABU/IbHBIMU CXEMAMMW PACTbIIEHNSA

ACTOPO)KHOCTI:

Mepen Bcerpa Te P 0 KpHOUKa 1 C6} Te

AABNEHME XNAKOCTU.

CnegytoLas npoLeAypa CyMMUPYeT LLaru, KoTopble orepaTtop
AOMKEH HEMEANIEHHO NPEeANPUHATL NPY NOSBAEHNMN NepBbIX
Npu3HaKoB AedeKTHOro pacrblneHus.

1. l‘lposepre BHELLUHIOK YacTb Cconaa KpackopacnbinTena Ha Haan4yne
CKOMIeHNi MaTepuana. Ecnm oHu ecTb, 3a610KMpyliTe NpeAoxpaHnTenb
KypKa KpackopacnblinTensa n o4ncTruTe Cconsio Kpackopacnbiintensa MSIrKOl
HEMETANINYECKON LETKOW.

2. Ecnn B BEpXHE Unn HMXKHEN Y4acTu pacnblISeMoit CTpyM 3aMeTHbI
«XBOCTbI», MOCTEMNEHHO YBENNYMBaTE JaBNeHNe BO3jyXa A0 Tex
nop, NoKa «XBOCTbI» HE NCYE3HYT.

3. Ecnmn yBenn4yeHne aaBneHna Bo3yxa He paccenBaeT XBOCTbl, TO HAKOHEYHUK

XKNAKOCTN MOXeT 6bITb N3HOLLUEH U ero HeO6XOAVIMO 3aMEeHUTb.

3aMeHUTb. ﬂ,pyl’V]M NpU3HakKom HEOGXDAIAMDCTVI 3aMeHbl U3HOLLEHHOro
HaKOHeYHUKa ABNAETCA NoCcTeNneHHoe YMeHbLUIEeHVEe LWPUHBI pacnblieHns.

4. ECNV 04MCTKA MY 3aMeHa COMa PacrblINTENs He MPUBOANT K
MNCYE3HOBEHWIO «XBOCTOBY, TO, CKOPEE BCEro, AedeKT pacnbineHns
Bbl3BaH TEMNEPATYpOVi N/ BA3KOCTBLIO MaTepuana.

5. Ecnv HabntogaeTcs Nynbcaums Unm MepLaHue, NpoBepbTe PeryisTopbl
[AB/IEHVIS, BCE PEryNsTOPbI HUXE MO MOTOKY ¥ Hacoc. BO3MOXHO,

n0Tpe6yeTc54 AONONTHUTENbHAA PEeryiMpoBKa Uan aaxxe peMoHT.

XBOCTbI
]
)
MpaBunbHbIA
LLlabnoH pucyHoK 3

OBLUEE YCTPAHEHVE HENCIMPABHOCTEM
(Mpw ccbinke Ha HoOMepa AeTanei B ckobkax cMm. cTp. 12.)

Mpo6nema npuunHa

peiicTBue

YTeuka XKMNAKOCTU U3
yepes neyatb

W3HOLLIEHO YNNOTHEHVE NAVN Ban UMbl

Ocnabno kpenneHue nrbl.

3ameHuUTe nronbyaThl ysen (18).

OCTOPOXHO 3aTATVIBAIATe raiiky yAOTHEHIA A0 TeX NIOP, MOKA YTeuka He NPEKpaTUTCA.

Teub XMAKOCTU U3 NnepeaHeii
yacTv nuctoneta

VIronsuaTsIii LIAPUK USHOLEH UNM MOBPEXACH.

M3HoLleH y3en ceana.

3ameHuUTe nronbyaThl ysen (18).

3amenuTe ceano ruapocucTembi (3/3A).

JKNAKOCTD B AbIXaTENbHBIX NYTAX Y1euKa U3-3 YIIOTHEHWA PACTBUINTENSHOTO HAKOHEUHUKA,

YTeuka Xnakoctu BOKpYyr cegna.

3aTAHUTE y3eN 3aLUMTHONO KOXyXa BO3AYLIHOFO KoANauka/conna (7).

3ameHWTe y3en TBePAOCNNABHOrO HaKOHeUHMKa (5/5A).

3aTAHNTE UAN 3aMeHNTE CeAN0 XMUAKOCTY (3/3A).

CkonneHwme XNAKOCTU Ha UFObHOM y3ne.

MepnienHoe oTK/IONEHIE XIAKOCTH

OuUNCTUTE NN 3aMEHNTE UroNbYaThI y3en (18).

HET BLIXOAA XNAKOCTN Npu 33C0PEHO OTBEPCTYIE HAKOHEUHYIKA.

cpa6aTbiBaHUM

Wrna nospexaeHa nav cioMmaHa.

3acopeH GUALTP VAW WAAHT MOAAYUM KUAKOCTA.

[Lnsi NNOCKOTo HaKOHEeYHMKA: MepekpoiiTe Nodady XunaKocTn. C6pocbTe AaBneHne B 3aKpbITYO
3a3eMNEHHYI0 EMKOCTb. BKntounTe npegoxpaHnTens Kypka. CHUMWTE BO3AYLLHbIA KONNaYoK/3aLLUTHBIA
KOXYX conna (6) 1 TBepAOCNNaBHbIA HAKOHEUHMK (5). OUMCTUTE UK 3aMeHUTe TBePAOCTNaBHbIA

HaKOHeYHUK (5).

Ana ckpy4rBaloLLerocsi HakoOHeYHMKa: NOBePHUTE CKPYUMBaIOLLMIACA HaKOHEUHWK (SA) B BO3AYLLHOA
ronoske (6A) 1 pacnbINTe B 3aKPLITYIO 3a3eMNEHHYI0 EMKOCTb, UTOBbI OYMCTUTL HAaKOHEUYHMK OT MyCopa.

ECnv1 3TO He MOMOXeT, CHUMITE, OUNCTITE U 3aMeHUTE CKPYUNBALWNIACA HAKOHEUHVIK.

MepekpoliTe noaauvy xunakocTn. C6pocbTe AaBneHMe B 3aKPbITYO 3a3eMNEHHYI0 EMKOCTb.
CHumuTe Kypok (10). 3ameHuUTe uronbyatelii ysen (18).

MepekpoliTe nogauvy xuakocTn. CEpockTe AaBneHUe B 3aKPbITYHO 3a3eM/IEHHYI0 eMKOCTb.
Mepekpoiite Nogauy Bo3ayxa K Hacocy 1 C6pockbTe AaB/ieHe XNAKOCTU C MOMOLLb
nepenyckHOro knanaHa. BkatounTe npegoxpaHnTens kypka. O4eHb MeAneHHo ocnabbTe
CoeAVIHEHUeE LLNaHra Ha NUCToNeTe, YTO6bI CEPOCUTHL AaB/ieHne B LnaHre. CHUMUTE WNaHr 1
ycTpaHuTe 3acop. MPUMEYAHWE: Mpy 3ameHe dunbTpa NCnonb3yiiTe Ba katoya: OANH ANs
yaepxaHus Tpy6ku (11) Ha MecTe v NpeAoTBPaLLEHUS MPOBOPaYUVNBaHUS, a APYroi ANS CHATUS
raiiku (14). 3ataruBaiite raiiky (14) Tonbko ¢ MOMeHTOM 9-11 yT-GyHTOB.

BAXXHOE HOPMATUBHOE NPUMEYAHUE

KpackonynsTos HVLP.

Makc. nogada XuakocTu:
Makc. cTaTnyeckoe AaBneHne Bo3/yxa Ha perynsitope Co LUNaHroM ANVHO 25 ¢pyToB Ha BXoZe:

Makc. AMHamuyeckoe fasieHne Bo3Ayxa Ha Bxoae nucToneta:

Kopnyc nuctonera:

MyTb XugkocTu:

PyuHoii kpackonyneT AA4400M Air-Assist HVLP coueTtaeT B ce6e npoBepeHHyto 3pdekTUBHOCTL KpackonynbTos Binks Compliant ¢ pacnbineHvem ¢ NOMOLLLI0 BO3jyXa, NpeACTaBas coboli
Ha/JeXHbI, TLaTeNbHO CNPOeKTNPOBaHHbINA kpackonynbT Compliant. Brarogapst BO3ayLUHOMY LWNaHry ANUHON 7,5 M (25 ¢gyToB) € BHYTPeHHUM AnameTpoMm 5/16 atoiima (5/16 atoiima) 1 perynstopy,
HacTpoeHHOMy Bcero Ha 20 ¢yHTOB Ha KB. Atolim (20 GyHTOB Ha KB. Atolim), BO3AyLuHas ronoska Compliant BblaaeT 10 GyHTOB Ha KB. AtOiM (10 GyHTOB Ha KB. AOIIM) AN GOPMUPOBaHUA 1

cvsirvyeHns gpakena pacnbina. KpackonynbT AA4400M Air-Assist HVLP oTanuaeTcs BblIcOKOW 3G GpeKTUBHOCTLIO MepeHoca 1 NMOHOCTbIO COOTBETCTBYET BCEM roCyAapCTBEHHbIM HOpMaM Anst

4400 bywTOB Ha KBaAPATHBIA A0 / 303 6apa

20 (yHTOB Ha KBaApaTHBIl Aoiim / 1,4 6apa 14

GyHTOB Ha keanpaTHuii Atoiim /1 6ap

KoBaHbIi antoM1HWeBsbIi cnnas
Hepxasetowan ctank 1 kapéua Ly

/ cBEPXBbIC i cnnas




BINKS.

YCTPAHEHWUE NMPOBJIEM C PACNBINTEHVEM

Mpo6nema npuunHa

AelictBue

pasBeBaloLWMIAcs y30p pacnsiieHns

: ﬁ’:q

KYPOK nucronera).

HepoctaTouHoe nocTynneHue Xnakoctu.

BOSAyX B INHUKM Noja4vn Kpacku.

MonbITKa «CNYCTUTb KYpPOK» (YaCTUUYHO HaxaTb Ha

OTperynupyiite perynstop XUAKOCTY 1AM 3anoNH1Te 6akn Noaaun

KUAKOCTN.

I'Iposepbre W 3aTaHNTe CoeANHEeHNA WnaHra CVIq)OHa Hacoca,
BbIMYCTUTE BO34YX U3 INHUN MOAaYN Kpacku.

HeBo3MoXHO cTpensaTb 13 nyLwkun AA4400M.

Striping Spray - nanbLibl

?w
£

TBEPAOCNNABHbIV HAKOHEYHMK YaCTUYHO 3aCopeH.

OynCTUTE UK 3aMeHUTe TBEPAOCMNaBHbIN HaKOHEUYHUK.

HenpaBunbHbIii y30p

HaKOHEUHVK YaCTUUYHO 3aCOpeH.

nojayn Bo3ayxa 3aTKHYTbl.

Ha TBEPAOCTIABHOM HAKOHEUHIKE CKaNNBAETCA XUAKOCTD MM

Ha pedekTHOI cTOpoHe LWwabnoHa oTBepcTUs ANs

YUCTRI TBEPAOCTNABHBIN HAKOHEUHYIK.

OunCTUTE OTBEPCTVIA BO3AYLLIHOTO POXKa PacTBOpUTENEM 1

MSArKOM LLETKOW.

PacnbinnTenb CMeLaeTcs B CTOPOHY, 3arpasHaeTcs Ta

e CTOPOHA BO3AYLLHOM KPbILIKM nojaun Bo3Ayxa 3aTKHyTbI.

Ha pedekTHOI cTOpoHe LWwabnoHa oTBepcTUs ANs

OunCTUTE OTBEPCTVIA BO3AYLLIHOTO POXKa PacTBOpUTENEM 1

MSArKOW LLEETKOW NN 3y60UNCTKON.

TexHn4yeckoe 05C11y)KVIBaHI/Ie N OUANCTKa GESBOBAyLUHOFO KpackonynbTa C BOBAyI.UHOI‘/‘I nOAa‘-IeI‘/‘I

TexHunYeckoe o6cnyxmnBaHVe 6€3B034yLLIHbIX KpackopacrblinTteneli ¢ BO3AyLIHbIM
BCMoOMoraTe/ibHbIM pacrblieHnem Bk/oYaeT B ce6si (1) U3HOC 1 3aMeHy conna pacnblanTens; (2)

CMa3ky; 1 (3) UnMcTKy KpackopacnblauTens.

HaKOHEYHUK XXUAKOCTHN

SKkcnayaTaumsa 6e3B0o34yLLIHOMO KpackomnysbTa € U3HOLLUEHHbIM COMJIOM ANst
pacnbiNeHNs XNAKOCTM NPrBeAET K MOBbILLEHHOMY pacxody Matepuana u,
cnepoBaTeNbHO, K Bbibpocam BpeAHbIx BelecTs (HAP). Hanpumep,
yBennyeHue gnametpa conna ¢ 0,015 groima go 0,021 groima n3-3a n3Hoca
MOXeT NPUBECTU K YBE/IMYEHWNIO pacxoa Matepunana v 3atpat 4o 100%.
YTo6bl NpesoTBPaTUTL NEpepacxoj MaTeprana v Henmpou3BoANTeIbHbIe
3aTpaThbl, HEOH6XO0AMMO pa3paboTaTb rpaPuK TEXHNYECKOro 06CYXIMBAHNS,

BK/IOYaOLWMIA NpoBepKy 1 3aMeHy cornJia Ans pacnbl/IeHUs XXUAKOCTN.

CMA3KA

MpaBnibHas cMaska HeobxoAMMa Ans oNTVManbHOW paboTbl
KpackonynbTa. CMaska ob6ecrneuviBaeT NErkyto U NpaBubHyo paboTy
o6opyAoBaHUs. KpackonynbT HEO6X0AVMO CMasbiBaTb MOCIe KaxAol
oumncTku. Mpu 06CyKMBaHNN 6€3BO3AYLLHBIX KPAaCKOMYIbTOB C
BCMoMoraTe/lbHbIM BO3JyXOM HEO6XOAMMO CMasbiBaTb YMIOTHUTENb
UMbl 1 WapHUp Kypka. CMaska Ans KpackomnyabTa UCMob3yeTcs ANst
CMa3bIBaHWS YNIOTHUTELHOM UMbl U WapHMpa Kypka.

Acmpomnocn:

HI/IKOFAE He norpy)Kal'/'lTe nucToneT LeZIMKOM B pacTBoOpUTelb Unn
PBSGEBMTEHB. HEKOTOpre AeTann NUCToNieTa TePAOT CMa304YHYH0 NIEHKY N
M3HawwmuBawTCAa GbICTpee. KPOMe TOro, pacTtBopuTenn MOryT NnepeHocuTb
3arpsisHeHusi No BCeMy Kopnycy nMcTosieTa N 3acopsiTb y3Kne Bo3gyLlHble N
XXMNAKOCTHbIE KaHanbl.

YUNCTKA

Hwuxe npuBOANTCA KpaTKasa npoueaypa o4ncTkn 663BO3AyU_IHI:IX KpackonynbToB C

BO34YLWHbIM BCTOMOraTe/ibHbIM pacnblieHnem:

1. OTKNOYUMTeE NoAayy pacnbINAOLLEro Bo3jyxa Ha MUCToNeT.

2. NepekpoiiTe nogayy Bo3jyxa B HAcOC 1 Cb6pocbTe faBneHne
XUAKOCTU. 3TO MOXHO CAeNaTb, OTKPbIB MepenyckHon/
3anpaBoYHbIN KanaH (Mpy Hanu4uum).

3. MomecTnTe cdOoHHYHO (BCacbiBatoLLy0) TPY6KY B EMKOCTb C
pacTBopuTenem. Ecim Hacoc HenocpecTBEHHO NOrPyxéH B MaTepwuan,

CHNMWUTE HacoC 1 NOorpysnTe ero B &MKOCTb C pacTeBopuTenem.

npnmMmevaHue

Mcnonb3yiiTe TONIbKO COBMECTUMbIE PaCTBOPUTENMN,
0A06peHHbIe A1l OUMCTKU N CMbIBaHWSA.

4. YcTaHOBWTE NPeAOXPaHUTE/bHBIN Nepek/oUaTeslb CycKOBOTO KPHoYka MNCTONETa B NOOXKeHNe

610KNPOBKY.

5. CHUMUTE HaKOHEUHWK C XWAKOCTbIO 1 MOMeCTUTE ero B 3aKpPbITYH €MKOCTb C

pacTBopuTenem.

6. YcTaHoBUTE perynaTop nojayn Bosgyxa Hacoca Ha camoe MUHMManbHoe
MnonoXeHwe (NPOTUB YaCcOBOM CTPENKM).

7. YcTaHOBWTe NpeAoXpaHnTeNbHbI NepekatoyaTens kypka ncToneTa B NonoxeHne

«OTKPBITO».

8. BkntounTe nogadyy Bosgyxa B Hacoc n 33Kp0I7ITe nepenyCKHoW
33ﬂpaBO“IHbII7I KnanaH, ecii OH NpeAgycMOTpeH.

9. MeaneHHo OTpernMpyVlTe perynatop nogayn Bo3jyxa Hacoca, noka
HacoC He Ha4yHeT pa60TaT|>.

10. HanpasbTe NMCTONET B 3aKPLITYI0 EMKOCTb 1 AEPXMTE €M HaXaTbiM 4O TeX NOp, NOKa He HauHeT BbiTeKaTb YcTast

KUAKOCTb.

eaynpexgeHue

Hec T

CHU3UTbL A BO3/lyXa HacocoM nnn

p

ncnonb3oBaTh BGKPbITbIﬁ KOHTQD’IHEP MOXKEeT NPUBECTU K «OTCKOKY» MaTepuana.

«OTCKOK» MaTepnana MoXKeT NPMBECTU K TPaBMaM U NOBPeXAEHUAM.

npnmevyaHue

Bo Bpems YMCTKM pacnbiNATh CPeACTBO U3 NUCTO/ETa MOXKHO TONLKO B 3aKPbITOE NPOCTPaHCTBO.

KOHTeiiHep, HUKOrAa He NPOMBbIBaliTe NMUCTONET B BO3/AYXE UV B OKPACOUHOI Kamepe.




BINKS.

HACT KA(ﬂpo,qaﬂ)KeHMe)

11. MpoTpuTe BHELLHIOK MOBEPXHOCTb NMUCTONETA TPAMKON, CMOYEHHO
pacteopuTenem. Kpome Toro, HeKOTopble pacTBOPUTENN 3anpeLLeHo
MNCnonb30BaTh ANA 0UNCTKM. OnepaTop AOMKEH NCMOAb30BaTb TONBKO
paspeLleHHble YNCTSLLME CPeACTBA A1 OUNCTKN 060pyA0BaHMS. DTN

mMaTtepuasbl JODKHbI 6bITb

MapKMpoBaHbl Kak 006peHHbIe A5 OUNCTKM U CMbIBaHUs. Eciny
ornepaTtopa BO3HVKHYT BOMPOChI MO BbIGOPY MOAXOAALLMNX YNCTSALLMX
pacTBopuTeneil, emy ciegyeT MPOKOHCYIbTUPOBATLCS C PyKOBOAUTENIEM

VN CMIELMANNCTOM MO OXPaHe OKPYXatoLLeli CpeAbl 3aBoAA.

3AMEHA Y3/1A XXNAKOCTHOIO COMJIA U/ Urnbl Ana XNAKoCcTtu

NMPNYUHbI BAMEHbI Y3/1A ®OPCYHKW N/WNW UTNbl:
A) YTeuka Xugkoctv 4epes corJio.
b) MegnieHHoe rnepekpbiTne XugkocTu.

C) OTCyTCTBUE XNAKOCTY PN HAXATVN HA KYPOK MNCTO/IETA.

Hacagka c

npoknaaka

k"

ACTOPO)KHOCTI:

MNepepa BbiNoNIHEHWEM NIO6bIX PEMOHTHBIX Pa6oT BCceraa NnpoBepsiiTe, UTo AaBneHne
>XUAKOCTU 1 BO3AyXa B NUCTosIeTe c6poLLeHo.

3AMEHA XXNAKOCTHOIO »OPCYHKW

ACTOPO)KHOCTI:

He cHumaiiTe Tpy6Ky

A TV npn conna nog, ™.

1. CHUMMTE BO3AYLLHbIV KONNaYoK BMECTe C PacnblIUTeNbHbIM HaKOHeUHIKOM. (CM. puc. 4)

2. [MONHOCTBIO HaXaB Ha KYpPOK, CHAMUTE COMJI0 1 MPOKNAAKY.
(C™m. puc. 5)

3. MposepbTe gednekTop Ha N3HOC. MNpK HaNMUUKN N3HOCA 3aMEHUTE ero HOBbIM.

(Cm. puc. 6)

4. TIoNIHOCTbIO HaXaB Ha KypoK, YCTaHOBUTE HOBYH GOPCYHKY 1 NPOKNAAKY.

3aTAHUTe POPCYHKY C MOMeHTOM 9-11 ¢yT-pyHTOB (CM. puc. 5).

5. YCTaHOBMTE Ha MECTO BO3AYLIHbI KONAUOK BMECTE C PACIbINATENbHbIM HAKOHEUHIKOM (CM. puc. 4).

3AMEHA Y3J1A T N1bl XKWAKOCTU

1. CH/MMMTe CrycKOBOW KPHOYOK, OTKPYTUB BUHT U raliky CryckoBOro
Kptouka. (Cm. puc. 7)

2. MONHOCTLIO OTKPYTUTE raiky ynaoTHeHus urasl. (CM. puc. 8)

3. OTKpyTUTE 3arfyLLKy 1 CHAMUTE NPYXUHY UMbl 1 Npoknagky. (Cm.
puc. 91 10)

4.Y6eanTtech, YTO NOAYLLKA NPYXNHbI HE N3HOLLEHA, N 0UnCTUTe
MpYyXnHy oT mycopa. (Cm. puc. 11)

5. CHUMNTE ronbHy c6opky. (CM. puc. 12)

6. Mpy HEO6XOANMOCTY BCTaBbTe HOBbLIV Y31 Ukl 1 HOBYO MPYXUHY. (CM. prc. 12

1 10) Y6eaunTech, 4TO NPYXXNUHHAA HakNajKa NpUKpenieHa K npyxuHe.
7. 3akpyTuTe 3arnyLky. (Cm. puc. 9)

8. AKKypaTHO 3aTaHUTe raiiky ynaoTHeHus urisl. HE MEPETATVBAMTE. (Cwm.
puc. 8)

9. YcTaHOBMTE Ha MECTO CMYCKOBOW KPIOYOK, BUHT CMYCKOBOTO KPHOUKa U raiiky cryckoBoro kptouka. (CM. puc. 7)

10. 3anpaBbTe NUCTONET XUAKOCTLIO 1 OTPEryanpyiTe 3aTAXKy YNAOTHUTENbHO raiiku,

UTO6bI NPEAOTBPATUTL YTeuKy Xnaxkoctu. (Cm. puc. 8)

puc. 8

puc. 9

Gy

puc. 10 puc. 11

puc. 12



BINKS.

CEPBMCHbIA BO3AYLLUHbBIA K/TANAH

NPUYNHBI OBCNY)XMBAHMSA BO3AYLLHOIO KNAMAHA:
A) Bo34y1HbIVi kKAanaH paboTaeT HerpasunibHO (BO3MOXHO, TpebyeTcss 0YUCTKa).
b) PerynsipHoe TeXHu4eckoe 06C/1yxunBaHue.

C) YTeuku BO34yxa (PEKOMEHAYETCA 3aMeHd, CM. CTp. 8)

Acmpomnocn

Mepep BbINOS No6bIX P! THbIX pa6oT Bcerga nposepsiiTe, YTo faBieHne
>KNAKOCTU U BO3AyXa B nucToneTe c6polueHo.

1. CHUMUTe TpUrTep 1 y3en TpyoKM nogaum xmakoctu. (Cm. puc. 13 n 14)
2. OTKpyTWTE BO3AYLLHBIN KnanaH C MOMOLLbO raeqyHoro katoda Ha 14 mm. (Cm. puc. 15)

3. CHUMUWTe BO3AYLUHBIN KnanaH, B3ABLUWCh 3a WToK. (CM. puc. 16)

4. CHAMUTE NPY>KUHY C NPY>XXWHHOW noAyLikori. (CM. puc. 17)

5. HE CHUMAMTE 3AAHUIA YNTOTHUTE/b C KOPMYCA MUCTOJETA.
(Cm. puc. 18)

6. HE CHUMAWTE MJIACTUKOBYHO K/TETKY C KOPMYCA BO3ZAYLUHOMO
KNAMNAHA, TAK KAK 3TO MOXET MOBPEANTb KJTETKY. (Cm. puc. 19)

7. YNCTKA
a. Ypanute Bcto Kpacky. (Cm. puc. 20)
6. YeTbipe 0TBEPCTVIA AN TapenbyaTbiX KNanaHoB A0/KHbI 6biTe CBOGOAHLI. (CM. puc. 21)
c. LLITok Ao/KeH CBOBOAHO NepemeLLaThes B TapenbyaTom knanaHe. (Cm. puc. 22)

r. LLIToK fomKeH NpoXoAuUTb Yepes oTBepCTMe KNeTKU ¢ He6oNbLUMM conpoTnBaeHveM (6narogaps

YNNOTHEHMIO).

e. 33AH€€ ynnoTHeHne A0/KHO 6bITb YNCTBIM 1 HaxoAuTbCA Ha CBOEM MecTe B

oTteepcTuu. (Cm. puc. 18)

e. Ecnn KaKy}O-I’IMGO 3 BblLenepevyncieHHbIX I'IpOGI'IEM He yAanocb yCTpaHUTb, 3amMeHuTe BOBAyLLIHbIVI

KnanaH. (CM. 3ameHa BO3/AyLLHOTO knanaHa, cTp. 8)

8. YCTaHOBWTE MPYXWHY Ha MECTO, Y6eAVBLUNCh, UTO KOHEL, C MAACTUKOBOV OMOPHOW MOAYLLKON

BoLuen nepsbiM. (CM. puc. 17)

9. BctaBbTe BO3,quIJHbIl7I KnanaH B NNCTOIET 1N akKypaTHO NpojeHbTe ero

uepes NpyXunHy 1 3agHee yrjotHeHue. (Cm. puc. 23)

10. 3aTAHWTE y3€N BO3JYyLLIHOrO KaanaHa cHavana BpyyHyto, a 3aTeM K/IHo4OM Ha
14 MM. MOMEHT 3aTsXKK 0T 18 0 22 ¢pyT-PyHTOB (CM. puc. 24).

11. YcTaHOBMTE Ha MeCTO TPY6KY Nojauu XuUAKocTv 1 Kypok. (Cm. puc. 14 n 13)

12. ECnm Yepes NUCTONET NPOXOAUT BO3AYX, BO3MOXHO, HEO6X0ANMO 3aMeHNTb BO3AYLUHbI

knanaH. (CM. 3aMeHa BO3yLLIHOro KnanaHa Ha cTp. 8)

puc. 14

puc. 15

puc. 17

puc. 16

puc. 18

cage body

puc. 19

pwuc. 20

puc. 21

puc. 23

puc. 22

puc. 24



BINKS.

3AMEHA BO34YLLUHOrO KJIANAHA

MPUYMHbI 3AMEHbI BO3AYLLIHOMO K/TAMAHA:
A) Yreuka Bo3gyxa uepes nucroJier.

b) Bo3gyuHbIvi k/1anaH paboTtaeTt Herpasun/ibHo.

ACTOPO)KHOCTI:

Mepea BbINONHEHWEM NHO6bIX PEMOHTHBIX Pa6oT BCcerga nposepsiiTe, UTo AaBneHne
JKMUAKOCTU 1 BO3AyXa B NMcTosieTe c6poLueHo.

.25
1. CHUMUTe Tpurrep 1 y3en Tpyoku nogaum xmngkoctu. (Cm. puc. 25 n 26) puc

pwuc. 26

2. OTKpYTUTe BO3AYLLHbIV KNanaH ¢ MOMOLLIbIO raeyHOro Katoya Ha 14 mm. (Cm. puc. 27)
3. CHMMKWTe BO3AYLUHbIV KianaH, B3sBLWNC 3a WTok. (CM. puc. 28)

4. CHUMUTE NPYXUHY C NPY>XXUHHOW noAyLikoii. (CM. puyc. 29)

5. CHAMUTE 3aHWI YNNOTHUTENb C MOMOLLbIO CEPBUCHOIO MHCTPYMeHTa. (CM. puc. 30 1 31)

6. OUNCTVTE OTBEPCTVIA BO3AYLLIHOTO KNanaHa B KOPMyce NCToNeTa C NOMOLLbIO LETKY, BXOASLLEN B

KOMMIeKT.

puc. 27
7. YCTaHOBWTE HOBbI 3a4HUIA CaNlbHUK Ha CEPBUCHBI MHCTPYMEHT; KaHaBKV A0/KHbI COBMajaTh C

$opmoli cepBMUCHOro UHCTPYMeHTa. (CM. puc. 32)

8. MN0THO BCTaBbTe 3a4HWUI YNNOTHUTENb B OTBEPCTME 0 YOPa, NCMO/b3ys CePBUCHbIN

VHCTPYMeHT. (CM. puc. 33 n 34)

9. BcTaBbTe HOBYHO MPYXMHY, y6eAVBLUNCH, YTO KOHEL, C N1aCTUKOBOV OMOPHO NOAYLLKOW

sowlen nepsbIM. (CM. puc. 29)

10. BcTaBbTe y3en BO34yUIHOro KnanaHa B NUCTONET N akKKypaTHO NPOAEHbTE ero

yepes NpyXnHy 1 3agHee ynaoTHeHue. (Cm. puc. 35)

puc. 28

puc. 30

11. 3aTAHUTe y3en BO3AYLLIHOro KnarnaHa cHavasia BpyyHyto, 3aTem K/Ilo4oM Ha 14
MM. MOMeHT 3aTsxku oT 18 Ao 22 ¢yT-dyHTOB (CM. puc. 36).

12. 3ameHunTe TPY6KY NOAAUN XNAKOCTU U KypoK. (CM. puc. 26 1 25)

puc. 31

puc. 32

puc. 35

puc. 34

pwuc. 36



BINKS.

YcTaHOBKa 3alLMTbl HAKOHEYHUKaA

NMPUYUNHA YCTAHOBKW 3ALLINTbI HAKOHEYHUKA:

,a/lﬂ 3aMeHbl C/IOMaHHOro 3aLl{UTHOro KoxXyxa.

Apep,ynpe»(p,euwe

npu faeneHuu cebiwe 1000 pYHTOB Ha KB. AIOIIM He06X0AVMO NPeAYCMOTPeTb 3aLUTY HAKOHeUHMKa Ans

AONONHNTENLHOV 3aLUTbI OT NPOKONA KOXU.

ACTOpO)KHOCTb

MNepep BbINONHEHMEM NO6bIX PEMOHTHBIX pa6oT Bceraa NnpoBepsiiTe, YTo AaB/ieHMe
JKMAKOCTW 1 BO3AyXa B NMcTosieTe co6poLleHo.

VIHCTPYKLW AEACTBUTENBHbI KAK AN 3ALLMTBI C MIOCKUM, TAK U AN 3ALLMUTBI C
NOBOPOTHbIM HAKOHEYHUKOM:

1. OTCcoeaAVHMTE OT MUCTONETa BCE LLMAHTN NOAAYM XWUAKOCTU U BO3jyXa.
2. BctaBbTe NUCTONET B 3aXKMMHble TUCKN TaK, 4yTO6bLI CONMO ANA XKNAKOCTU 6bln0

HanpasfiieHo npamo Baepx. (CM. puc. 37) NMnucToneT Ao/MKeH bbITb HafeXHO
3aKpenieH B BepXHeri 4acTu PyKOATKM.

3. CobepuTe BMeCTe BO3AYLLIHYHO KPbILLKY 11 KONbLO BO3AYLWHOM KPLILIKM ~-MeHbLUE PacnbiINTeNIbHOro HaKOHeYHKa 1

NNacTMKOBOro 3aLMTHOro KoXyxa. (Cm. puc. 38)

4. YcTaHOBUTE BO3ZYLLHbIA KOAMa4YoK 1 KObLLO BO3AYLLUHOMO Ko/inayka B cbope Ha nucTonet u

3aTAHUTE NX BPYYUHYHO 0 ynopa. (CM. puc. 39)

5. HazieHbTe NNacTUKOBBIN 3aLLWTHbIM KONNAYOK Ha BO3AYLLHYHO FON0BKY, NPaBUIbHO

copueHTupoBas ero. (CM. puc. 40)

6. BcTaBbTe Kpyryto 0TBepTKY (ANMHOM 0k010 12 10AIMOB) MeX/y OTKPbITbIMU CeKLMAMU
NAacTUKOBOrO 3aLLMTHOrO KOXyXa 1 HaXMWUTe BHU3 C PaBHOMEPHbIM ycuaneM Ha obe

CTOPOHbI MACTUKOBOrO 3aWMTHOro Koxyxa. (Cm. puc. 41)
7. 3aWUTHBIA KOXYX A0MKEH HAAEXHO 3aPUKCMPOBATLCS B Nasy BO3AYLLHON KpbiLukuy. (CM. puc. 42)

8. Tenepb MOXHO CHSATb BO3AYLLUHYHO KPbILLKY 1 YCTaHOBUTb HYXHYHO
Hacaaky.

puc. 37

puc. 38

puc. 39

puc. 40

puc. 41

puc. 42



BINKS.

TABNNLbI BbIBOPA HAKOHEYHKOB TWIST TAB/INLbI BBIBOPA CTAHAAPTHbIX NN1OCKUX HAKOHEYHNKOB
wnrana wa 1000 gypros wa ke o rmm
paccrommun 12 40w o nosepHOCTH ormanscrs senrunsrop mm pacc 12 groiivos pesynuTarel MoryT senrumrop  @MKOCTb
Winpuna eMKOCTb ormarscs s saancumocs o saocTI marepans. Wipyka [ ——
HOMEP AETANN OonucaHue OTBEPCTUE (B.) P 2200 GyHrax Ha k. Aroiim HOMEP JETANV OonucaHue OTBEPCTUE (B.) Bopa
9-307-75 j— .007 6 0,05 114-00702 C6opKa HakoHeuHMKa .007 2 .028
9-309-75 009 6 0,09 114-00704 C60pKa HakoHeuHka . 007 4 .028
9-409-75 .009 8 0,09 114-00706 C60pKa HakoHeuHIKa .007 6 .028
9-509-75 . 009 10 0,09 114-00708 C60pKa HakoHeuHIKa . 007 8 .028
9-211-75 .011 4 0,12 114-00902 C6opka HakomeuHa .009 2 039
e o g 8'1 % 114-00906 Coopra Haoreumia 009 6 .039
9.511-75 . ‘o 10 012 114-00908 C6opKa HakoHeuHMKa .009 8 .039
9-611-75 R Ton 12 0.12 114-00910 C6opKa HakoHeuHIKa .009 1 g .039
114-00912 C60pKa HakoHeuHIKa . 009 .039
9-213-75 ovopor .013 4 0,18
9-313-75 osopor 013 6 0,18 114-01104 C6opKa HakoHeuHYKa 011 4 . 060
9-413-75 P—— .013 8 0,18 114-01106 C6opKa HakomeuHIKa on 6 . 060
9-513-75 <013 10 0,18 114-01108 Copra Harorewminca Lot 8 060
9-613-75 [S——— 013 12 0,18 114-01110 o011 10 060
9-713-75 [—— 013 14 0,18 CBopra varoneka : :
114-01112 C60pKka HakoHeUHIKa .01 12 . 060
9-215-75 .015 4 0,24 114-01114 Chopka waxonesmca 011 14 060
9-315-75 [r—— .015 6 0,24
9-415-75 [r———— .015 8 0,24 114-01304 C6opKa HaKoHeuHIKa .013 4 .090
9-515-75 [—— .015 10 0,24 114-01306 C6opka HakoreuHa .013 6 .090
9-615-75 <015 12 0,24 114-01308 Copra Haroresinca 013 8 090
9-715-75 .015 14 0,24
114-01310 C60pKa HaKoHeuHYKa .013 10 .090
9-217-75 .017 4 0,31 114-01312 C6opka HakoHeuHIKa .013 12 .090
g-i:;-;g 017 g 8'%} 114-01314 Coopra HaKonesHiKa 013 14 090
-417- .017 2 .
051778 - o1y 10 031 114-01316 C60pKa HaKoHeuHYKa .013 16 .090
9-617-75 Rospamesrons .017 12 0,31 114-01506 CBopra HakoHeuHIKa .015 6 .120
9-717-75 Ttosapored korean. .017 14 0’31 114-01508 C60pKa HakoHeYHKa .015 8 . 120
9-419-75 osopor 019 8 0,38 114-01510 C6opKa HakoHeuHVka .015 10 .120
9-519-75 [—— .019 10 0,38 114-01512 C6opka HakoHeuHMKa .015 12 120
9-619-75 .019 12 0,38 11401514 CBopKa HakoHeuHMKa .015 14 120
9-421-75 L021 8 0,47 114-01516 C60pka HaKoHeuHNKa .015 16 .120
9-521-75 e .021 10 0,47 114-01518 C60pKa HakoHeuHMKa .015 18 .120
9-621-75 .021 12 0,47
114-01706 C60pKa HaKoHeuHuKa .017 6 . 160
9-523-75 s -023 10 0,57 114-01708 Coopra HaKoHesHIKa 017 8 160
9-623-75 Moo oo -023 12 0,57 11401710 Coopa Haxonesuna 017 10 160
9-525-75 025 10 0,67 114-01712 C6opKa HakoHeuHVKa 017 12 . 160
9-625-75 .025 12 0,67 114-01714 C60pKa HakoHeuHMKa .017 14 . 160
9-627-75 J— 027 12 0,74 114-01716 C6opKa HakoHeuHYka .017 16 .160
114-01718 c6: 017 18 . 160
9-631-75 [—— . 031 12 1.03 opKa axonenea
9.435.75 S 035 8 1.31 114-01506 COopra Hakonetika -019 g <190
0.635.75 R “o3s 12 131 114-01908 Copa HaxoHedmiKa .019 .190
114-01910 C60pKa HaKoHeuHNKa .019 10 .190
114-01912 C60pKa HakoHeuHIKa .019 12 190
. 114-01914 C60pKa HakoHeuHIKa .019 14 190
TABNMLbI BbIBOPA NJI0OCKUX HAKOHEYHVKOB A/151 YUNCTOW OTAENKA 114-01916 CBopKa HakoHeuHIKa 019 16 190
e 1000 fyw108 Ha K2, Arosi rpin pacCTOR N 80 12 mm 114-01918 C60pKa HakoHeuHMKa .019 18 .190
,:m: HOSAHOT CBKTHSCKS PESYSTATS WOy GTTHISTC 5 HABHCAMOCTH O SESNOCTH s EMKOCTD 11402110 oo oo o 10 o
WupuHa npW 500 yvrax wa ko. Aol 114-02112 C60pKa HaKoHeuHIKa .021 12 .240
HOMEP JETANU OnucaHune oteEPCTUE (B.) Boaa 114-02114 C6opka HakoHeuHuKa .021 14 . 240
9-0909-® ————— 0,009 9 0,039 114-02116 CBopKa HaKoHeHKa <021 16 -240
9-0911-0 R, 0,009 11 0,039 114-02118 Coopra Haore-iKa 021 18 -240
9-1109-® R 0,011 9 0,06 114-02410 C6opKa HakoHeuHIKa .024 10 .310
9-1111-0 Haxomeusi g ToRKof orgonki 0,011 11 0,06 114-02412 CBopka HaKoHeuHuKa -024 12 -310
9-1113-® T—— 0,011 13 0,06 114-02414 CBOpKa HaKoHeUHMKa -024 14 -310
9-1115-0 [ERE—— 0,011 15 0,06 114-02416 CBopKa HakoHeuHiKa -024 16 -310
114-02418 C60pka HakoHeUHIKa . 024 18 .310
9-1309-0 Hakomesi a7 ToRKof orgonki 0,013 9 0,09
9-1311-0 HaKoHedHK A1 TOHKOH OTaenKc 0,013 11 0,09 114-02710 CBopxa HakoHeuHiKa -027 10 -385
9-1313-0 R 0,013 13 0,09 114-02712 C6opka HakoHeuHuKa .027 12 .385
9-1315-® Hakomesti g ToRKof orgonki 0,013 15 0,09 114-02714 CBopKa HakoHeuHMKa -027 14 -385
114-02716 C6opka HakoHeuHMKa 027 16 .385
9-1509-® HaKoHeHHAk 478 ToKoM oTAEnK 0,015 9 0,12 114-02718 CBopKa HakoweuHwKa 027 18 385
9-1511-® HaKoHeuHk A1 ToHKoM oTaenKi 0,015 1M 0,12
9-1513-0 TU— p— 0,015 13 0,12
9-1515-® HaKoHesHAK A7 ToHKOR oTgenKN 0,015 15 0,12
9-1517-® HaKoHeuHAK 417 TOHKOM OTAEnKI 0,015 17 0,12 MprimeyaHne 0 3aKPyUNBAHNN KOHUMKA
9-1709-® HaKoHesHiK A7 TOHKOR oTzenKN 0,017 9 0,16 Mpu nepexofe ¢ NN0CKOro HAKOHEYHNKA Ha CNMPanbHbIV yBeMUbTE pasmep
9-1711-® HaKoHewHUK A7 TOHKOT OTAEKM 0,017 11 0,16 BbIKPOVKM Ha 2 AOIAMa 1 C T LbIO PEryINPOBKMN BO3AyXa YMEHbLUUTE A0
9-1713-® [T — 0,017 13 0,16 HY)KHOTO pasmepa.
9-1715-® Hakorectu g oo orgeni 0,017 15 0,16
9-1717-® HakoHesHIK A8 TOHKOM oTAenKH 0,017 17 0,16
MOJIHbIE Y3/1bl OPYXXUA
OonucaHve HOMEP ACCOPTUMEHTA OnucaHve HOMEP ACCOPTUMEHTA
MIVCTONET € ANOCKIM HaKOHeUHIKOM AA4400M HVLP B c60pe (623 HaKoHeuHYKa) 0909-4400-HFO00E Coopa 4400M HVLP co 0909-4400-HTO00E
Pincroner-pacimrtens AA40OM VL ok comron  803aysHoii o AA10 (663 conna o xommnexte)  0909-4400-10000E Coopea KpackomyoTa AAAOOM TRANSTECH co 6es 0909-4400-LTO00E
C60pKa KpackonynbTa AA4400M TRANS-TECH C MAOCKIM HaKOHEUHIKOM (663 HaKoHeuHYIKa) 0909-4400-LFO00E
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BINKS.

Be3B03AyLIHbLIV KpackonynbT AA4400M c ¢y aT A Ay

CMNCOK AETANEN

Mpw 3aka3e, NoXxanyricTa, ykaxmnte Homep getann. (He Bce Homepa geTaneit A0CTYMHbI ANS MOKYMKN.)
Mpu ccbinke Ha HoOMepa No3nLKKi CM. cTp. 12.

3nemeHT Yactb 3nemeHT YacTtb
HeT. HeT. OnuncaHwne wrsosroy. HET.  HET. OnucaHue Kons05 rogy.
1 — KOPTIYC PYXKDBS .vevevrrerinrenisrenisenisensssssssnennns 1 9  CH-402-K Y3€/ BO3AYLUHOIO KNAMAHA wvvvervenvesresesssssesnreses 1
2 CNA-71-K5 MEPETOPOZAKA (KOMITEKT V13 5 LUT.) oo 1 10 —- TPUITEP -1
11 54-5780 C60PKa KUAKOCTHOMN TPYBKMY w...vvveeeeervreersrveenenns |
KOMIMOHEHTSI C NIOCKVM HAKOHEHHUKOM
12 54-5789K5 - OUNLTP KMAKOCTI 100 MAYEN (KOMIMIEKT U3 5 LUTYK) ..ovoveveeeeeee 1
3 54-5799-K - XUAKOCTb CEANA (4400 GYHTOB Ha KB. AFOVAM) .ocevveveinircaerarniinnes 1 o
(OUNBTP 60 MAYER (KOMMJIEKT U3 5 LLITYK) 54-5788-K5)
(KAPBUZ, BOJTbPPAMA) ...vveieeieireeneerienne
4 1 3 _- BXOAHOW LAPHUPHbIA COEAMHUTENb A5 KUAKOCTHA (1/4" NPS).
CIMA-98-K5 MPOKNAAKA (KOMMIEKT U3 5 LUT.) oo 1 14 . AKA NEPEXOAHVIKA GUNBTPA
5 1143000 - NIOCKI HAKOHEUHUK (HAKOHEUHIKIA N5 TOHKOI OTAENKMA 9-X000CF) .. 1 15 CH-9-k3 BO/AYLLIHbIV BIYCKHOM GUTUHT 1/4° NPS (KOMIIEKT 13 3 LT, ...
6 545878K- Bo3ayLuHasi ¢opcyHKa HVLP € MNOCKMM HAKOHEUHMKOM .....couvererecrennne 1 16 —_- BUHT KPEMNEHUA GUMBTPA ..o 1
(Mnockwnii HakoHeuHnk TRANS-TECH AirCap 54-5797-K) ‘| 7 —_ KPOHLLITEVIH PUNBTPA 1
(Minockuit HakoHexHutk HVLP AirCap AA-10 54-5890-K) 18 54-5826 KOMMAEKT /11 CEOPKW UINbl ANS XNUAKOCTY (4400 PSI) ........ 1
7 54-5852 CTOMOPHOE KONIbLIO 1 19 54-5850 TAVIKA SATNYLLIVBAKOLLEN VIl .o 1
8 54-5794 - 3ALLWTA MIOCKOTO HAKOHEYHVIKA. 22 54-5815 CBOPKA PACMPEAENMUTENBHOTO KNAMAHA. .o 1
KOMMOHEHTbI KOHYMKA TWIST 23 —# BTYJIKA KOPTYCA 1
3A 545832k - CEAI0 419 XUAKOCTH C MIOBOPOTHBIM HAKOHEUHVKOM (4400 yHTOB/KE. AK0/M) ... 1 24 —# I'IP?KJ'IAAKA BTY/IKV KOPIYCA :
(KAPBEW/, BOJIb®PAMA) 25 —_- FANKA TPUTTEPA.....coeeeeeeeeeeeeee e 1
SA  9-XXX-75 - TOBOPOTHBIN HAKOHEUHVIK 1 26 —- BUHT CTMYCKOBOTO KPFOUKA ..ooooecvvvvevenreessssssssssnsssssns 1
27 —_- YMNNOTHEHUE BEPXHETO ®UJTBTPA........oviiiriiiiicicieicanns 1
55 54-7539-K2 Cko6a C NOBOPOTHbIM HaKOHEYHWKOM (KOMMNEKT 13 2 LWT.) ......
A 28 —- YMAOTHEHUE HUXHETO ®UBTPA
6 54-5924-K - Bo3aywiHas Kpbiwka HVLP ¢ NOBOPOTHBIM HAKOHEUHVIKOM .......ouveeeees 1 29 54.1835 PUALTP ANCKOBIN 100 HUEEK (1 LUT.) crerrerserrr |
(CkpyumBatoLmiics HakoHeuHK TRANS-TECH AirCap 54-5925-K) (OUNLTP 60 MAYEN (KOMMAIEKT U3 5) 54-1836-K5)
7 54-5852 CTOMOPHOE KONbLIO 1 30 —* KOPMYC ANCKOBOTO GUBTPA ..o 1
8A 54-5921 - 3ALLMTA OT MOBOPOTA HAKOHEUHUIKA ..o 1 31 —* TAMKA KPETJTEHWSA JCKOBOTO ®GUMBTPA......veveeeeeennn. 1
- Bce KOMNAEKTbI BO3AYLLHbIX FONIOBOK NOCTABASIOTCA C NPeABaPUTENLHO COBPAHHBIMI CTONOPHBLIM - [JocTynHo Kak YacTb KomnnekTa 54-5827.

KONbLOM 1 COOTBETCTBYHOLLMM 3aLMTHBIM KOXYXOM. [py 3ameHe NN0CKOro HakOHeYHMKa Ha
a viou u‘ Y P # [locTynHo Kak YacTb KomnnekTa 54-5829.

MOBOPOTHbIV U HA060POT 06s3aTENLHO 3aKaXMTe COOTBETCTBYIOLLLEE CeAN0 pacnblanTens (3/3A). Ans
NOBOPOTHOTO HaKOHEUHMKa Takxke NoTpe6yeTcs AeTank SB. - O6s3aTenbHO Ans pabounx AaBneHunii cebilwe 1000 GyHTOB Ha KB. AOAM.

- Wb 0 AOCTYMHBIX M. Ha cTpaHuue 10. MpW NoKymke 3aKpyuMBakoLLLerocs B c60pe C GpuabTpyIOWMMM YIIOTHUTEIAMA.

HaKOHEUHIKa BbIBPOCHTE YIaKOBKY C 3aUUTHOI HAKAAKOA/YINOTHITENEM 1 UCTIONb3yIATE TONKO apTVKyn SB. - JlocTynHo B ynakoske 10 WTYK Kak 4acTs komnaekta 54-5874-K10

(MecTo c60pKM yKazaHo Ha cieaytoLleli cTpaHuLe).
- TpeaBapwvTenbHo cobpaH ¢ npoknagkoii CrA-98. * JlocTynHo B cocTaBe komnnekTa 54-4726-K. dunbTp (29)

- [JocTynHo Kak YacTb komniekTa 54-5835. 3aKa3bIBAETCA OTA/BHO.

- [focTynHo B cocTaBe KomnnekTa 54-5838. dunbTp (12) 3akasbiBaeTcs OTAENbHO.

aKceccyapbl

Wnaurn PEFYNIATOP XXNAKOCTU
71-4990 156 Tpy6Ka c BHewHIi AvameTp /8 845011 MeHbiue MaHoMeTpa, peryavipyewsiit guanason or 1000 40 3000 GyHTOB Ha K. Ajoiim
Aoiima, BHYTPeHHVIE AvameTp 1/4 aoiima
845013 MeHbLLie MaHOMETpa, perynpyemsiii 4uanason ot 2000 40 5000 GyHTOB Ha Ke. Ak0ViM
71-4991 nyPeTaHOBaR BO3AYINaR TPYGKa ATUHOR 25 GYTOS (25 ByTOR) C urvkray, BHewwm i AnavieTp 38
WOV, BHYTPeNHUT AaweTp 1/4 goiva HABOP ANA YNCTKN
71-4992 LLINHF BHICOKOTO AGBEHIR AN XUAKOCTH ARMHOTE 15 GyTOB M ANMHOIA 1/8 AoiiMa 54-4994 KomnneKT ansi 4nCTKM: BKNIKOUAET B Ce651 OAHY CTaHAAPTHYIO XECTKYIO HEANOHOBYIO
LLETKY ANR YNCTKN TPY6, NONHOPa3MeEPHYI0 HEINOHOBYHO LUETKY, OUNCTUTENb
71-4993 LLInaHr BLICOKOrO AABNEHIS A1R XUAKOCT ATMHOI 25 GYTOB U ANUHOI 1/8 Atoiiva .
HaKoHeuHVKa 1 cmasky Binks Gunners Mate.
71-4995 LLINaHF /7% XUAKOCTU HII3KOFO A3BNEHUR (MaKC. 1900 GYHTOB Ha K. Ai0iiM) AAVIHON 25 dyToB 1
Aamerpom 3/16 groiiva KomnnexTsi ana TecTuposanys HVLP Aircap
54-5882-K  kounnexr ann nposepi sosayuumof Kpuiaicn HVLP ¢ nnocm wakowesisom (aKiosas wanovers)
DSUTUHTN

54-5837-K  Kounnexr g nposep sosayisron cpuiakin HYLP ¢ 1080pOTHSM HaKOHEHHIKOM (86710423 NaHOMETH)
54-4976-K3 KOMNAeKT 13 3 GUTUHIOB ANA TPY6 C BHYTPeHHelt pesb6oii 1/4" NPT X HapyxHbiii AnameTp 3/8"

(Heobs3aTeNbHbII)
VICMbITATENbHBIE NPUEOPbI

72-2332 MOBOPOTHBI GUTMH A8 BRCKa XUAKOCTY (1/4”m X 1/4"F) 545327 TecToBbIiA MaHomeTp HVLP

DUNBTP KMAKOCTN

Cmaska gns nucronera

54-5788-K5 GunbTp ¢ Adelikamy 60 (ceTka) A9 yCTaHOBKM Ha nCTONeT 6-429 Cmaska ans nuctoneta Binks Gunners Mate, 6yTbinka 2 yHUuM (20 WT. B KOpPo6Ke)
54-5789-K5 ®unbTp ¢ auelikamu 100 (ceTka) ANS yCTAHOBKM Ha nucToneT
54-1835 ®unbTp 100 Aveek (Edge)

54-1836 ®unbTp 60 aueek (Edge) 1



Be3Bo3AyLHbIV kpackonynbT AA4400M c pyHKUMeli BcnomoraTenbHo nogayum Bosayxa
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Ha aaHHBI/ NPOAYKT pacnpoCTpaHsSeTcs orpaHnyeHHas rapaHTus Binks cpokom Ha 1roa.

EBponeiicknia katanor npoaaxk u o6cny>xmsaHus Binks: www.finishingbrands.eu

BUHKC
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oTpenounble Brands (UK) Limited: Surfaces et finitions: oTaenouHble Brands Germany GmbH:
PuHreya-poya, BopHMmyT Jopcet 163-171 AB. des Auréats 26014 BaneHTHbiIl HOcTyc-poH-Nnbux-Ltpacce
BH11 9LH.Bennko6putaHus Ten: cepTuéukar.¢P Tenedon: +33 (0) 4 75 75 27 53 3163128 AnTueHb6ax.AE
+44 (0)1202 571 111 dakc: +44 TenedoH: +33 (0) 4 75 75 27 79 06wt agpec Ten: +49 (0) 6074 403 1
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BINKsS.

Cnepytowime NHCTPYKLKN coaepxaT
NHpOopMaLMIo, HeObXoANMYIO ANs
3KCnIyaTaumMm 1 NpodUaKTU4eCKoro
06cnyxrBaHMA BpaLLatoLLerocs
nucroneTa 6e3 Bo3jyxa C MOMOLLBIO
AA4400M BInKS. Mpoutunte 1
npoYTUTe BCIO MHPOPMaLVIO,
COAEPXaLLYHOCs B 3TOM JOKyMeHTe,
4TO6bI 3aMMcaTb MakCMManbHbIA
ypOBeHb HOBOrO MMCTONETa-PONMKa
AA4400M.

B Bpawatoemcs nucronete AA4400M
VCNONL3YHOTCS UMb U ApYyre MaTepuansl,
KOTOPbIE MOXHO MCMO/b30BaTh C
npeABapuTeNnbHO PacnbiIeHHLIMU
pacnbIMTeNsaMU 1 3MMyXaMu Ha TpaBepcax
60KOBUHbBI XNAKOCTU AN AABNEHNS XUAKOCTN
C TUNWYHBIM AaBneHriem 1600-3800 ¢pyHTOB Ha
KBaApaTHbIV oM (C eMKocTbio 4400 GyHTOB
Ha KBagpaTHsbIi Atorim/303 6ap). B pesynbTate
npezBapuTeibHOM aToMm3aummn ¢uHanbHas
MOAENb MOJeNN, CO3AaHHanA A1 BO3/YLLHOro
Linema, cosaana NokpoBUTENS POCKOLLN
VICKNIOUNTENBHOMO KayecTsa U YHUPOPMBI.
PesynbTaTt 3TOrO NnaTpoHa Ae Pounago - ato
yHudopma, NoaxoAsLLas ANS NPOAYKTOB,
KOTOpble HE0BXOANMBI.

NCKNI0YNTENbHOE Ka4YeCTBO € 60/1bLLINMM KOMYECTBOM
N36bITOYHBIX EbISPOCOB NeTy4mx opraHu4ecknx

COeAVIHEHWIA.

XAPAKTEPNCTUKW:

Presion maxima

del fluido: 4400 Gy+TOB Ha K. A0iiM/303 Gap BA)I( H O L4

Presion maxima

Aenb anp: 100 dyHT0B Ha K. A10M/68 6ap
Kyapno-ae-na-nucronet: Aluminio forjado

TMPOBOAHMK XUAKOCTU: Acero inoxidable

Asiento del fluido: Bonb¢ppamoBbliii kapbropaTop

Tamanio del orificio

de entrada del fluido:  Rosca de 1/4" NPS (m) 4TO6bI NONTYYNTb AOMNOSIHNTE/IbHbIE KON 3TOro
pykoBoAcCTBa.

Tamano del orificio

de entrada del aire: Rosca de 1/4" NPS (m)
Peso de la pistola: 17,28 yHuuii. / 490 G (6e3

NMNCTONNIET ROCIADORA AIRLESS

ASISTIDA POR AIRE AA4400M

(0909-4400-XXXXXX)

BEA3A HA CTPAHWLLE 10 NAPA 3/1b-HOMEPA COEAMNHEHWUA DE
PISTOLA COMPLETA

(KOH OoNnuWMoOH AE BOKW/1bA NNTAHA/BOKIbA TMPATOPUA
BbICTPOE BbICTPOE YINPABNIEHUE, XAPAKTEPUCTUKW PETYJINPOBKW
TOYHOCTW ABAHNKA N TEXHOJTOTMWU HVLp/trans-tech)

C€ Ex 112 GX

PEKNIAMA MPEANOXXEHUE 65
MPEAYNPEXAEHWIE: 3TOT NpoAyKT COAepXnT
ycToliuMBbLIE BeLLLeCTBA, KOTOPbIE ABAIOTCA
cnepytolelt nHpopmaLmeid B wtate
KanudopHus, Bbi3biBatoLLieM pak, AedekTbl
NPOUCXOXAGHYA 1 APYre AAaHHbIe, CBA3aHHbIe C

BOCMPOV3BOAALLEN CUCTEMONA.

HeT DEStRUIR

KnneHT HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a Bce
onepauuu N AINYHoe o6cny)KMBaHue, a Takoke
3a cogep>kaHue 3Toro pykosoAcTBa.

CBAXKMTECH C MEeCTHbIM npeacTasuTenem BInks,

XMAKOCTN, My3blpbKa
BO3/yXa W 3aLMThI)

Reemplaza al Xopxa ae

LEA TODAS LAS MHCTPYKLUW MEPEA OMEPALUME 3CTErO MPOAYKTA BINKS Oxa ge lMNbecac Mebesac

77-2922P-8-3 77-2922P-9-3



BINKS.

vertencia

MAPbI IEFTKOBOCM/TIAMEHAIOLUMUECS, B3PbIBOOMACHbIE N TOKCUYHBIE

BbICOKAA MPECNOHA U
SUNbTPALUMOHDI AE JIA MAHTEPA

La Alta PRESI6n PUEDE CPOYHbIE MOPAXEHWA MOT /bl
SI EL EQUIPO SE InStaLa o USA IncoRRectaMentE.

LEA, COMPRENDA Y CUMPLA TODAS LAS PEKTAMA
E MHCTPYKLMWN COAEPXKATCA B ECTE PYKOBOACTBE.

Pa6ortaiiTe Ha oagHOM 060pyAoBaHun DESPUES DE Haber
COMPRENDIDO CLARAMENTE TODAS Las
WNHCTPYKUWNI.

En esta Hoja de piezas, las palabrasfMPEAYNPEXAEHWE, NPEAOCTEPEXXEHUEyHOTAECH Bbl XOTUTE MNONYUNUTL BaXHYH MHPOPMaLMIO 0 6e30MacHOCTU cieaytoLleli Gopmbl:

APEKNTAMA

APEAYNPEXAEHUE

HeA

MpaKTUKW 3aLUTLI N He6e30NacHOCTM, KOTOPbLIE MOTYT

MpakTuKa 3aWmThl UM He6e30MacHOCTb, KOTOpPblie MOTYT

Ba)xHas MH$OpMaLMA Mo ycTaHOBKe,

NPUBECTM K CNYYaliHbIM NOBPEXAEHWUAM IMYHBIX MOTUA, npuBecTu K cny!

CMepTM UAIN CYLLeCTBEHHOW CMepPTU B CO6CTBEHHOCTM.

CMepTH, AaHBO NPOAYKTA NN CO6CTBEHHOCTMN

Beleid, aKcnnayatTaymn n 06Cﬂy)KVIBaHVIIO.

PELIGRo DE InYEccIon

BbiCTpesn 13 nucToneTa, puabLTPaLMa MaHTU MW aBepragHble KOMMOHEHTLI MOTYT NPUBECTY K

PELIGRO DE USo InDEBIDO DEL EQUIPo

TonkKo Ana

nonagaHnio XUAKOCTY B OPraHn3m 1 cnyyaii c VIHT

n NeDGXOAMMOCTh amnyrtayuu. )KIIIAKOCTI: B J10C-0X0Ce U/IN Ha TeJ1e TOXKe MOXKEeT cTaThb np|

CepbLe3HOro NoBpeXaeHus.

* BBEAEHME XMAKOCTM B KOXY N0/ KOPTaAYPOiA, HO 3TO CEPbE3HOE NOBPEX/AEHMNE, U OHO AOMKHO 6bITh
06pa6oTaHo Kak TakoBoe. OBTEHIA ATEHLMOH MEAVKA MHMEAWaTa. UHOOPMALMA AL MEDICO
QUE TIPO DE MATERIAL FUE InYectaDo.

* He UCNoNb3yiiTe NUCTONET ANA PackaunBaHMA, NOKa He 6y/leT HU OAHOrO YeNoBeKa, U He 6yAeT HM OAHOI YacTK Tena.

* He MOHra 1a MaHo HM Nloc AeAoc cobpe Na NYHTa Aie PocMaao.
* He ypansiite n He o6Hapy>KuBaiiTe pUNbLTPaLNIO XXUAKOCTY C SIOBYLLIKOIA, PyKOIA, Ky3pno unm ryaHre.
* He ucnonb3yiiTe N0BYLIKY ANS BBOAA XXUAKOCTM B XXMAKOCTL. Esta no ES Una PISTOLA
ROCIADORA DE AIRE.
* Y6epnTech B 6€30MaCHOCTM NUCTO/IETa, KOTAA OH He PacTéT.
« REDUzca La PRESI6n SIEMPRE QUE EstE tRaBajanDo con La PISTOLA ROCIADoRa.
* NCNoNb3yiiTe BCe XUAKOCTHBIE COEANHEHMNA Nepes pa6oToii 060pyAoBaHMA.
. I'Iepecmo‘rpMTe BCe MaHrepsbl, prﬁKI/l W AHEBHblE aKOM/IaMeHTbl. 3aMeHuTe
BCe MecTa cpa3y, Ha MecTe Uau Ha nnasy.

JI0C-KIAKOCTY AW TOKCMHHBIE Fa3bi MOTYT NPUBECTY K CAYHaliHBIM NOBPEXACHAM MOTIAN MM CMEPTY, ECAM CANLNVKAH B AS-Ment

nan L ecnm o BHYTPY UM

APEKNIAMA

YTo6bI 06ecneunTh fasneHue Bbiwe 1000 GyHTOB Ha KBaApaTHbIN Atoiim,

AOMKEH 6bITh B

BalueM KapMaHe AR AOMIONHUTENLHON 3aLLMTHI OT MOBPEXACHMI Ha NOBEPXHOCTY Tena.

PELIGRo DE fLUIDo téXIco

* 3HaiiTe 0CO6€HHOCTM XXMAKOCTM, KOTOPYIO Bbl UC e. Un

Tcsi. Bce

B nacnopte 6e30nacHOCTU MaTep , KOTOPBIIA UC Tens

HKugkocTu.
* Bepernte npo3spauHbie )XNUAKOCTU TONBLKO cpeaun nony4yarteneid. Deseche todos los peligrosos

de acuerdo con todas las Directrices estatales, locales y nacionales.

nossizkm, nepuatku, n

pecnupatopsl.
H vc MOXKeT npmBecTy K c60to B paboTe unun

BK/II0YEHUI0 060PY/A0BaHNSA, KOTOPOE MOXET NPUBECTM K CePbe3HbIM NOBPEXAEHUAM.

. 0:; b CO BCEMM TBaMM no 3KcnAyaTauun, n nepea

* Uci nTe ANA N3ro Ecnu Bbl He yBep B
p Te AucTpu6GbIoTOpy Binks B Bawem pervone.

“He nHe iite 310 P BuHKca.

* He ponyckaiite 0 HAXKaTnA Ha Thbl CUCTEMBI C Knaccuukaymeii 6onblueii
HWXHeli yacTn. MAKCUMAJIbHOE K/TABU®UKALMA AE NIA AA1600M ES YHA AABIEHUE XXUAKOCTU
1600 PSI (119 6ap). HE MPEKPALLAVITE MAKCUMAJTIbHOE KNACCU®UKALMSA AE NA MPECVUOH AENb
XWAKOCTb.

* BCe eLle ecTb MaHrprI-Ae-nOC-q)VI"OCOC. nbesac: P
o6nacTv Myii TpaH3uTa.

* He ucnonb3yiiTe MaHransl, 4To6bl OTKPLITL 060pyAOBaHME.

*Uc yiiTe TONIbKO p BUHKCca. Sl He COBCEM 3aLMLLal0 KYpOpThI ANs
MaHrepos, HO OHMN HaxoAATCA B MaHrepacax, uTo6bI N36€XKaTh pasopyxeHus, n ux

THblE p ™9

F TCA F Tb B J10C: TOpbI.
* Vicnonb3yiiTe ToNLKO COBMECTVIMbIE PAacTBOPUTENN C PYUKOWA U YacTAMMU
vicn y 0 P!
« Cobntopaiite BCe NpaBuna MeCTHOW, It TBEHHOW N ] ™,

NPUMEHUMBIE K M0XXapaM, 3NeKTPUHECTBY U APYTMM NoXapam.

My3cTa Ha HEOBBLATHOI 3eM1e, HeROCTATOUHAN BEHTUNALMSA, TaMa B MANaTe MM Nac-4Mcna MOryT NPUBECTY K
BOZHUKHOBEHMIO YCTIOBNIA AR MENVITPO 1 BOSHUKHOBEHMIO OAKOrOB, B3PHIBOB 1 APYTUX MOBPEXACHMIA

morun.

NEAUIPO AE BOCN/TIAMEHEHUE U B3PbIB

« Mog Te 1 061bexT, PLIii HAXOAVTCA B 3TOM COCTORHUM.
+ NIPONOpLMOHANLHAS BEHTUAALMA BO3AYXA HA CBEXEM BO3AYXe AN ner

maTepuan, KoTopbIl 6bI1 PacchiNaH MM HENaTeXecnoco6eH.

rasos.

B nosie * Ha)xMuTe, UTO6LI BCE laMbl BEPHY/INCE AW YUYW NNIOTa 0Ka3anuch B 30He pocmago.

* OTKNIHOYNTE UCTOYHUK NUTAHUA OT BCEro OGOpyAOBaHVIﬂ B 30HEe nageHuna.
* Ha)kmuTe Ha cl Y0 30HY
« EC/V BbI XOTUTe, 4TO6bI B MOMEHT UCNONL30BaHus 060pyAoBanus, AEXE AE POLMAP AE UHMEANATO.

ocst C pacTBopuUTENAMU.

Vpen "
nIVELES DE RUIDo
* YpoBeHb pasp; npwm unc p NMCTONETOB MOXET CHU3UTL YPOBeHb

wyma Ha 85 A5(a) B 3aBMCUMOCTM OT MCMONL3YEMOI KOHGUIypaLuUn. PeKOMEHAYETCs UCMoNb30BaThL
3awWwumTy, uTo6bI NloAN BCeraa 6b1nM B 6esonacHoCTU.

Cnncok MOAEHGVI NMUCTONETOB, 3aAB/IEHHbLIX B COOTBETCTBUMN C p,exnapau,meﬁ COOTBETCTBUSA, MOXHO NCNONL30BaTb B N6bIX noTeHuUManbHO B3PbIBOOMACHbIX aTMOC(‘)Ean, ecn
COGI‘IPOAaTb cneymanbHble yCNoBUA ANA YCTaHOBKU N 6e3onacHoi 3Kcnayatauun, ecamn Bbl XotuTe, YTO6bI OHW GBIV OMMCaHbI B 3TOM pykoBOACTBE ANA nonb3oBaTenen (Hoja de
piezas). 3T MoAeN COOTBETCTBYIOT TpeboBaHUAM ATEX 94/9/EC, yposeHb 3alumTbiIl 2 GX: MOXKHO MCNONb30BaTh B 30HaxX 11 2.

Aexnapauus o coorBetcTBmu CE

Fabricado por: BUHKC

195 VHTepHaLMOHanbHbI Bynesap,

E3YY

neHpaein-Xaiitc, UnnnHotric 60139
Tun/Cepus: Pistolas rociadoras de mano

Modelo: AA1600M, AA4400M

3awmThIIl 2 GXAN5 NOTEHLMANbLHO B3pbIBOOMNACHbIX aTMocdep.

()ZQ Nkl

Mon Mukenwn, BUHKC

VimMsa nonb3oBaTtens:

(e &

3KI/II'II/IpOBKa Cy4eTOM 3TOro AOKyMeHTa BK/IIOYaeT B cebn Bce HeO6XO,D,I/IMbIe HOPMbI U Apyrne HopMaTBHbIE CCbITKAL

En ISO 12100-1 y 2:2003yBS En 1953:1999, y por consiguiente cumple con los requisitos de proteccién de la Directiva del Consejo
98/37/CE relacionada con la Directiva de Seguridad de Maquinaria, y;

En 13463-1:2001,Directiva del Consejo94/9/cEcBsA3b C 060pyAOBaHMEM N CUCTEMAMM 3aLUUTbl A5 UICMOb30BaHVA Ha YPOBHE

C-2

BUHKC

Ha BHeceHue s yBeaomis 06 3Tom




BINKS.

MoHTaX Aie 1a NUCTO/A POKbsAOpa

HeA

Mpexxae YeM NPUCTYNUTEL K pa6oTe, y6eAnTeCk, UTO 3Ta 6€30NaCHOCTL OYeHb NPUBIEKaTeNbHA.

1. HOAKI'IK)LII/ITE BEPXHIOK PY4YKY K BXOAY XNAKOCTU U3 NNCTONETa U
Ha4yHUTEe NATb.

2. MoAKkNoUNTE BO3AYLLIHYIO PYUKY K BO3AYLUHOMY COEANHEHUIO NUCToNeTa U

nonpo6yiire.

3. MogoxanTe, Noka HarHeTaeTcs 60M6a, UTO6bI NONYUUTL AABNEHME XUAKOCTU Ha
KpaliHem paccToAHUM OT AaNbHOCTY HaXxaTus nucToneTa. MepeoHavansHoe
AaBNeHVe XNAKOCTN cocTaBnsaeT 250 GyHTOB Ha KBaAPaTHbIN AOAM.
MepBoHayankHbIe TOUKW AaBNeHNA MOTYT BbITh Bbille U HUXe 250 GyHTOB Ha
KBaApaTHbIVi AIOVM 11 B 3aBUCMMOCTY OT KOHGUrypaumu, BKAOYas TUn
Mcnonb3yemoii 60M6bl, TN packaumBaemoro MaTepriana u packadviBatowmiica
nmcroner.

4. OnacHoCTb yrpas/ieHVsi PerynsiTopoM BO3Ayxa Mpun HaXaTum Ha Hero B

BO34yXe.

5. UT06bI NPOBEPUTH MOKPOBUTENS, BO3BMUTE AETCKMUIA HOX NN
KapTOHHYH KOPOBKY C BbICTPbIM Maccaxem NpUMepHO Ha

PaccToaHNK OT MOBEPXHOCTU. PeByﬂbTaTbl npoBepKn paspeLleHns

onpeaenstoT yHnGopMy TaMaHbO Ae-na-4acTuL, 1 naTpoHa-
nokposuTensa.

6. ECv naTpoH Ae pokuazo TepsieT GopMy Uau He ABNSETCH YHUGOPMOIA, nocTeneHHo
yBeNnuuBaiiTe 4aBNeHe Ha BO3/yX, KOTOPbIV HEOBXOANM NSt Aecapponnapa yHUGOpMbI

naTpoHa e poknago. MakcumansHoe AaBneHue Ha Bxoae 14 ¢pyHTOB Ha KBaAPaTHbIN AK0AM

Ans HVLP (Bblcokunii o6bem, HukHee faBneHue) (Makc. 15 GyHTOB Ha KBaApaTHbIV Atoim ans

Kackuabo c rupatopueii HVLP) v ncnonb3oBaHue AaBeHs Bxoda Bo3ayxa 20-40 ¢pyHTOB

Ha KBaApaTHbI Atoiim ans Trans-Tech (06bem, 4 cpeabl).B

NAaHoBOro nylaHa u rupatopua HVLP notpe6nsioT 8,3 kKy6uuyeckmx ¢pyToB B MUHYTY
BO3/yXa NPU COOTBETCTBYIOLMNX NOJIOXKEHMAX MaKCMMa/IbHOTO BXOAA BO3AyXa.
Bo3AyLuHble NPo6KM NNOCKO U rMpaTopHoli Touek LVMP noTpe6nsioT 13 Ky6uuecknx
¢$yTOB B MUHYTY Npun AaBneHUn Ha Bxoge 30 GyHTOB Ha KBafpaTHbI Atoiim.Bo3ayx

MO>HO MCMO/b30BaTh A/ 06/1eryeHNs pacnbineHns pekyGpumeHTa.

7. Ecnn Kanunaaa aenb poknago siBAsetca nprnemMaemMbliM, Ha4HUTe 3BOHUTb. Ecan CKOpPOCTb

BpaLLeHVs sIBNSeTCs Hanbonee NpUMemMnemoit Ans CKOpoCTY IMHelHOro
NpOV3BOACTBA MW HaK/IOHa MaTepuana, KoTopblil ABAETCH HeaaeKBaTHbIM Ana
npvieMneMoli KpbILLKM, MOCTEMNEHHO YBeUMBaiiTe AaBneHVe XUAKOCTY C
npvipatleHvem 50 GyHTOB Ha KBaApaTHbIV AHOM NPU NCNONb30BaHMM OMAcHOCTA
yNpaBieHNs PerynaTopoM XUAKOCTA. HET HUKaKNX COMHEHWIA, UTo B MecTe, rae
HaxoanTCca MeanAa, yBeamumnBatoLas AaBneHne XnakocTu, TpebyeTtca 6obLue

BO34yXa, YTO6bI YAaNUTb KONbl.

KOHCUCTEHLWS packaurBaHWst MOXET 6biTb Jo6aBieHa MeXay
onepaTopamu packauvBatoLLMXCS NMCTONETOB U TapesikamMm
packaumnBaHvs, aHanorMuYHbIMM Tabanuam cTabunmsauyum AasneHus.
MoBTopUTE War 6, YTo6bI 3anncaTb TpebyeMble MaTepUasbl U CKOPOCTb
ABVXKEHUS. ECIM MaKCVManbHOe AaB/ieHne XUAKOCTW 6YAeT AOCTUIHYTO 40
nojauv Matepuana 1 cKopocTi BpaLleHUs, HEO6X0AMMO, UTO6bI Bbina
[OCTUrHYTa 60/bLLAs TOYKA TEKYYECTU.

EnGancHE tiPIco:
O Bom6a

Extractor de
aceite y agua
o]

[|«<—

Perynsatop

S8
MuctoneTa
S1p

Ddnrongo

durypa 1

OTperynvpyiTe naTpoH BEHTUNSTOPA: AaiiTe NepUnny B aHTUXPALMOHHOM
HaCTpoeHUK, YTobbl y6paTh NaTPOH; B XOPOLLUEM HaCTPOEHUU, YTOBbI

nozaepxaTb NokposuTens. (puc. 2).

<— Perilla de control
del ajuste del
abaHuKo

McnonesyiiTe Kackunbo-
Ae-aiipe KOH-MyHTa
lmpaTopus, rnaBHbIN
MOMOLLHWK MO
perynnposke
BEHTUIATOPA
ycTpaHuTe Konbl 1
NMOKPOBUTENA POCnazo.

durypa 2

HeA

Ans pa6oTel HVLP Heo6X0AMMO o6ecneunTs MakcMManbHoe AaB/ieHne BMyCKHOro
oTBepcTuA 14 pyHTOB Ha KBaApaTHbIW AoiiM. (Makc. 15 yHTOB Ha KBaApaTHbI oM
v ans perynmp

3UTenbHO 20-40 GpyHTOB Ha

Ans rupatopum HVLP). inA nepeMeLeHNs MO TPAHC-T

BeHTUNALMM TpebyeTcs A Ha BXojae

KBaAPaTHLIA AWM. NS perynMpoBKy NooXKeHWs NaTpoHa TpebyeTcs BepxHee

AaBneHune XUAKOCTU.

HeA

He CTpenﬂﬁ U3 nucrtoneta ana anb Fatnnbo. 3To MmoxeT npueecTu K

noBpeXxxAeHuo nan nospexkaeHuro nuctoneTa.

BbIEOP BOQUILLA DE FLUIDO

PakTOopbl, KOTOPblE HEOBXOANMO YUNTLIBATL NPY BblibOpe
6annoHUMKa C XXNAKOCTbIO AN 6e3B034yLLIHOMO NUCToNeTa,
BK/IHOHAOLLLEr0 BO3AYX, BKAOHAIOT (1) 3n1eMeHT, KOTOpbI
HaxXoAMUTCSA B HaMNpsiXXeHWK; (2) CKOPOCTb IMHENHOro NPOV3BOACTBA;
(3) kKayaanb MaTepurana v LUMPoKas NoNocka naeHku; (4) BA3KOCTb
npuknagHoro matepmana; (5) Tun matepunana

annnvkago; y (6) Kanvgag atommsaumnu

TpebyeMoro BOCCTaHOB/IEHMSA.

BbI60p 6YTbINOUKN C XUAKOCTBIO AN peanm3aumm KOHKPEeTHOMN
yMNakoBKW ANsi MOBOPOTa onpejensieT fydllee coveTaHve
3KCMepUMeHTOB 1 NpodeccnoHaNbHOro coBeTa Mo NocTaBLMKam
MaTepunanos 1 060pyL0BaHUS.

ManGUERaS DE fLUIDo

BpaluatoLmecs nucToneTbl 6€38034yLLHOMO0 pexmnma paboTatoT ¢
BEPXHVIMU MONOXKEHVSMU XUAKOCTU 1 PaboUuMM NMONOXEHVSIMA
BpaLLatoLLXCA NUCTONETOB C BO3AyXoM. Por consiguiente, al Operar una

6e3B03/yLLIHbI/ NUCTONET, NpeAHa3HaYeHHbIV ANS NOAaY"N BO3AyXa, O4eHb BaXHO
BbIGPAThb XNAKYI PYKOATKY, COOTBETCTBYIOLLYHO KNaccudukaTopy, Ans Toro, Ytobbl

HaXXnMaTb Ha NUCTOJET, Korga oH paGOTaET 6e3 BO34yXxa.

SHTpaja
Je anp




BINKS.

JNlokanusaums n pewueHue npo6aem c aepekTamm B POKbAA0

APEAYNPEXAEHE

BHMMmaTenbHO cneauTe 3a p,mcnapaTypoD’l n yMeHhLIJaI‘/'ITe AaBneHve
JKMAKOCTU Nepes PEMOHTOM UM 06CNy)KMBaHNEM NUCToNeTa.

CneayoLmin npoLecc BO306HOBWA AeCTBUS, KOTOPble ornepaTop
AOJKEH 6blT HeMe1IeHHO CAenaThb B pekiame nepsbIX 3HAKOB Je-
nokposutens AepekTHOro pokmazo.

1. MpoBepbTe, HET M CKOMAEHUSA MaTepuana BO BHELUHel YacTu
XNAKOCTHOM TOYUKM. Mpn 601bLLOM HaKoMNIeHUN obecneybTe
6e30nacHOCTb NpepbiBaTens 6e30MacHoOCTM NUcToNneTa n
OUNCTUTE HAKOHEYHUK XMAKOro NNCTOETa C U3ALLHBLIM
MeTaNINYecknM Jepxarenem.

2. Ecnvi Bbl coBeTyeTe NaTPOHY-MOKPOBUTENO 3HAKM KObl B KpaliHeM
BEPXHEM AN HUXHEM Yrny NOKPOBUTENS, MOCTENEHHO
yBenn4ymnBainTe gaBaeHne Ha BO3AyX, MpexXJe YeM Konbl
NCYE3HYT.

3. Ecnv yBennunTb AasneHne Bo3yxa U He pasinmeatb KOJbl,
ByTbIIOYKA C XXNAKOCTLIO MOXET BbIATU 13 CTPOS, €C/IN BaM
HeobXxoAMMO 3aMeHUTb ee. [Ipyroi 3Hak Heo6xoAMMOCTN

HanomunHaewm, yto 60KI/U'Ib$|-raCTaAa - 3TO NocTeneHHoe
YMeHbLLeHne B AKope AeNb-NOKPOoBUTEIA pocnaao.

4. OQuncTUTE UK 3aMeHuTe BYThINKY XUAKOCTY, HO He AUcuna nac-
Kobl; OYeHb BEPOSITHO, UTO AepeKT B ropsveM COCTOsIHUM 6yaeT
3aBKCeTb OT TeMnepaTypbl 1 BA3KOCTX MaTepuana.

5. ECvt Bbl HaXKMeTe Ha NaTpoH UM HaXKMeTe Ha NaTPoH, NpoBepbTe
perynsiTopbl JaB/eHWsi, BCE PETYASTOPbI BCTAHYT B MOJIOXEHNE U
6omb6a. [lns 3TOro He06X0ANMO OTPEryIMPOBaTh UV BKIKOYNTL

PEMOHT.
Kona
'
'
MNaTpoH
npaBuUIbHO ¢v"-ypa 3

NOKANM3ALUMA N PELLEHUVE BOSMOXXHbIX MPOBJIEM OBLLLVE CBEAEHWA

(ObpaTuTech Kk cTpaHuue S-12, UtTobbl ykasaTb HOMepa Nbe303/1eMeHTOB B CKOOKaX).

MPOBJZIEMA caUSa

SoLUcIén

DUNLTPaLMA XKMAKOCTU ANS NPOJAKN Cenno nnu eje de la aguja gastados.

Cenno pe na Aryxa ®noxo.

BoccTaHoBUTE coeanHeHMe ¢ Bogow (18).

Mpexae yYeM HauaTb GULTPaLIMIO, yGeaNTeCh, YTO KPbILLKa
3aKpbITa.

¢nnbTPaLUA XXMAKOCTU Ha
4acTu nucToneTa

3cdepa-ae-na-aryxa-ractaga nam

AaHbsza. Conjunto del asiento gastado.

BoccTaHoBUTE coegnHeHue ¢ Bogow (18).

3ameHuTe MeCTo AN XnaKocTn (3/3A).

s dunbTpaLms No Ko/bLy-NyHTa-pokunazopa.

PUnbTpaLUs XUAKOCTU.

Apretar el conjunto de la boquilla de aire/protection de la boquilla (7) YcTaHoBUTe Ha

MeCTO COeAUHUTENbHBI 3N1eMeHT kap6topaTopa (5/5A).

Apretar iV NOBTOPHO 3aMeHNTbL XUAKOCTb (3/3A).

cierre del fluido lento

HakonneHve XNAKOCTUN B KOHBHOHKTVBE BOAbI.

OuUNCTUTE UNW 3aMEHUTE COEANHUTENBHYIO MYdTY (18).

HeT CeHa, canuaa-Ae-KNAKOCTL © OTBepcTMe 3aKPbITOW TOUKM.

aKTUBMPOBaHHLIM NUCTONETOM

Aguja dafiada o rota.

q)VII'Ipr KUAKOCTU NN 3aCNI0HKa A1 XXUAKOCTN.

Para punta plana: Interrumpi el suministro de Liquido. YMeHbLUWTe AaBneHWe Ha nonyyaTtens
Ha 3emne. BHUMaTenbHo cieguTe 3a gncnapagopom. Quitar el conjunto del casquillo de aire/
protection de la boquilla (6) n la punta de carburo (5). Ounctute Unn 3ameHnTe
coeaviHUTeNbHY0 MydTy Kap6lopaTtopa (5).

Ans nogbema nyuka: HanpaebTe NoAbEMHMK (5A) Ha BO3AYLLHbIA 3aMOK (6A) 1 MOBepHUTE ero
B nosy4aTesb Ha NycTOM MecTe, YTo6bl yCTPaHUTL NOCNEACTBIS OT yAapoB. Ecan 370 He Tak,
KaK Hafjo, O4NCTITE, OYNCTUTE U HAUHWUTE AeNaTb KONOKAp Na-NyHTa-rpaTopumn.

Interrumpir el suministro de Liquido. YMeHbLIMTe AaBNeHVe Ha noayyaTens Ha semne.
Quitar el disparador (10). Reemplazar el conjunto de la aguja (18)

Interrumpir el suministro de Liquido. YMeHbLUMTe AaBneHne Ha nonyyaTens Ha 3emne. MNpepsuTe
paboTy BO3/YLLIHOIO MHUCTPA C MOMOLLIbK0 60MBbI U YMeHbLLIMTE AaBNeHNE XUAKOCTY C
KnanaHoM BbIBOAA. BHMaTeNbHO ClieauTe 3a AUCNapafopoM. B TeueHne 4nnTeNbHOro BpemeHn
OTKNIOUNTE COeAVNHEHNE MaHTabl U MUCTONETA, YTOBbI yMEHbLUNTL AaBNeHNe Ha MaHrane.
Bbik/tounTe MaHrepy 1 yctpaHuTe npenstcrsre. MPUMEYAHUE. YTo6bl 3aMeHUTL GUAbLTP,
ncnonb3yiite aHrAniickme GUAbTPLI, YTOGbI COXPaHWTL TPY6Ky (11) B CBOeM NMomeLLeHUn 1
npeAoTBPaTUTL TO, UTO HYXHO, U AAPYroe, YTo6bl 3aKpbITh TPY6KY (14). OHOpa3oBbIVi Nprem (14) ¢
Kpy4eHvem oT 9 20 11 GyHTOB-NMPOros..

BAXKHAA NHOPOPMALLNA

rocyapcTBeHHbIMW HOpMaTBaMK AN BpallalLwmxca nucronetos HVLP

Makc oe /i Koe /i

Entrada max. de fluido:
MakcumanbHoe cTaTuyeckoe AasneHvie Bo3ayxa. B Perynsatope C MaHrepom 13 25 NMporos Ha BXoje:
Ha BXoJje. e na nucroneTta:
Kyapno-ae-na-nucronert:
MPOBOAHUK XNAKOCTN:

PyyHoWi nuctonet HVLP, ncnone3yemslii Ans nogayv sosgyxa AA4400M, coyeTaeT B cebe 3GpPeKTVBHOCTb PyUHbIX MUCTONETOB, KOTOPbIE KOMMIEKTYHOTCS CreumnanbHbIMU PYYHbIMA
nvcToneTamut BUHKca ¢ pacrbineHnem 1 NoaaepXKoit Boszyxa ANsi MPOU3BOACTBA HaAEXHOr0 NNCTONETa, KOTOPbIA MOXHO 6bICTPO N3roTOBUTDL, 4TO6LI COBpPaTh BCe HEO6XOAVMbIe
MaTepuabl. periaMeHTaproc. B Urpy ¢ MaHrepom 13 25 MUPOXKOB C BHYTPEHHUM ANaMeTPOM 5/16 GpyHTOB. 11 PeryisiTop ¢ 04HUM aaBfieHnem 20 GpyHTOB Ha KBaApaTHbIN AtoliM,
Kackunbo-ge-aiipe, KOTOPbI COCTOUT U3 TpebyeMbix Tpe6oBaHUIA, perncTpupyeT gaBneHne 10 GyHTOB Ha KBaApaTHbINM AOM ANS pacnblieHUs Bo3jyxa, YTobbl COOTBETCTBOBATL U
KOHTPONIMPOBaThL NOKPOBUTENS pocrazo. Minctonet HVLP ¢ pyHKUmeld noaaepxkm Bozayxa AAT600M c BbICOKOV 3GPeKTVBHOCTLIO Nepesaydy U NOHbIM KOMMIEKTOM CO BCeMU

4400 gynron wa knagparHih o /303
6apa 20 GyHTOB Ha KBAAPATHSIIA AH0M /

14 6apa 14 dynros va xsaapaT o/ 1Gap
Aleacién de aluminio forjado

Heokucnsiemblit kap6iopatop 1 BonbGpamoBbIii kap6topatop / UHMW




BINKS.

Nokanusauus n pewieHue NoKpoBuTenev Pokbsaao

MPOBJZIEMA caUSa

SoLUcIén

NMokpoBUTENb aHTpeKopTano

&
.

a4 5

HeAOCTaTOL{HbIIZ YPOBEHb XNAKOCTWN.

Bbl HaxoAnTeCb Ha NIVHUN XYA0XHUKa.

HaxxmunTe Ha kHomnKy «OTKUNTLCA A0

KOHLa» (AeMCTBYITE 13 NapLnanbLHOro niuctoneta).

OTperynmpyiiTte perynstop Xuakoctvi uam
MOACOEAVHMTE Pe3epByapbl A5 XMUAKOCTU.
I'IpOBepre N NoAroToBbTe CoegUHEHUA ANA
KpenneHna KkapaHaalla K 60mM6e, ouncTmTe
JINHNIKO pUcoBaHMA.

HeBO3MOXHO cAenatb NOCAeAHNIA war ¢
nuctonetom AA4400M.

MokpoBuTensb oTAeNbLHOro pocnago - fleaoc

Punta de carburo parcialmente obstruida.

QumncTUTE AN 3aMeHNTe CoeAnHEeHNe
Kapb6topaTtopa.

HakonneHwve X1AKOCTU B Kap6ropaTopHOA
VAN Y4acTUYHO 3aCOPeHHO npobke.

Ha HencnpaBHOM nNaTpoHe
0TBEPCTUA OPKWAbK-Ae-Alipe
6b111 3a610KMPOBaHbI.

OuyuncTuTe byThINKY KapbtopaTopa.

Ouunctute OTBEPCTUA ANA BO34YyXa C NOMOLLbIO
pacTBopuTEna n y“ITVIBOI7| ro/1I0BKU.

3nb-nokpoBuTeNs - 3To empujado a un lado,
el mismo lado en que se ensucia el casquillo
d 33a610KNPOBAHBI.

Ha HeucrnpaBHOM naTtpoHe
OTBEPCTUS OpKUIbU-Ae-Aipe 6bin

OunCcTVTE OTBEPCTUS A/151 BO3AYXa C
pacTBOPUTENEM U YUTUBBLIM rPe6eLLKoM
VAW Nanunno Ae aeHTec

MantEnIMIEnto Y LIMPIEza DE La PISTOLA ROCIADoRA SIN AIRE CON ASISTENCIA DE AIRE

YpepxuBatoLLiee YCTPONCTBO BPaLLAKLLMXCS NUCTONETOB 6€3 Bo3AyXa C
NOAAEPXKKOV Nojaun Bo3dyxa BKItoYaeT B ce6s (1) yaaneHuve 1 3ameHy

KUAKOCTHOW TOYUKM; (2) CMa3ka; U (3) 04MCTUTE MUCTONET.

BoQUILLa DE fLUIDo

Wcnonb3yiiTe BpallaloLMiica NMCToNeT 6e3 Nojaun Bo3jyxa C MOMOLLb0
KMAKOCTHOTO racTa, yBeNn4ymBatoLLero UCnob3oBaHe MaTepranos 415
pacTUpaHus 1, COOTBETCTBEHHO, BbibpocoB HAP (3arpssHuTeneid,
cofepXallmxcs B Bo3gyxe). Hanprmep, yBennyeHune gnameTpa TOUKU OT
0,015 40 0,021 cekyHAbI MOXET yBENNYNTL NOTpebaeHne 1 CTOMMOCTb
MaTepuanos Ha 100 NpoLeHTOB. YTobbI N36exaTb 0THYasAHMSA B OTHOLLIEHNN
MaTepuanoB AN KaTaHWUSA 1 3aTPaT, KOTOpble He Bbin yTpayeHbl
f061ecTblo, HE06XOANMO YCTaHOBUTL KaneHAapb 06CYXNBaHNS, B
KOTOPbIV ByAyT BKIOUYEHbI MPOBEPKM 1 3aMeHbl TOYEK 151 XKUAKOCTU.

LUBRicaclIén

Cmaska HeO6XOAI/IMa ANA ONTVMAaNbHONO CHATUSA BpallakoLllerocs nnucroneTa.

Cma3ska no3BosisieT 060pyAoBaHNio paboTaThk JIerko 1 KoppekTHo. Ecnv Bam
HY>XHO CMa3aTb BPaLLAIOLLMIACA MUCTONET, MOC/e KaXA0ro OCBETIEHUS.
Touku, KOTopble HEO6XOAMMO CMa3bIBaThb BO BPEMS yX0/4a 3a
BPAaLLAIOLLMMCS NUCTONETOM B BO3AyXe, BK/IHOUALOT B Ce6s1 BCTAaBKY ANs
KMAKOCTY M TOUKY rvpu Aenb FaTnnbo. CMasky Ans MUCTONETOB ciesyeT
MCNoNb30BaTh AN CMasblBaHWS.

empaquetamiento de la aguja de fluido n el punto de giro del gatillo.

1. BkirounTe pacnbiinTesib Bo3dyxa 13 rnucronera.

2. MpepBunTe Noaavy Bo3ayxa B 60M6Y 1 yMeHbLUVTE AaBeHne XNAKOCTA. ITO
MOXET NPUBECTY K 3aKPbITVIO K/lanaHa Bo3BpaTa/0unCTKy, ecau Bbl
1Cnosb3yeTe 0AHO 060Py/A0BaHNE C OAHUM YCTPOCTBOM.

3. MomecTuTe TPybKY CMdOHa (BCackiBaHWE) B MoslyyaTens ¢ pactsoputenem. Ecim
60Mba IBNSETCA CyMepruyHoii, NpsiMo B MaTepuasne, To 6oMb6a 1 nokynatoTcs

B roJlyyaresie C NaaTexecnoco6HbIM NLOM.

HeA

Wcnonb3yiiTe TONbKO COBMECTUMbIE PacTBOPUTENV, MAEHTUPULMPOBaHHbIE
KaK npo6aja Ans O4MCTKU U MbITbA NOCyAbI.

APEAYNPEXAEHUE

Nunca Sumerja Toda La MM1cToneTsl B pacTBOPUTENAX UM pa36aBUTENAX. HEKOTOpble
HaKOHEYHMKM NUCTONIETa MOTYT 6bITh NOBPEXAEHbI CMa3KoiA 1 6bICTPO yAaNeHbl. OfHaKO
pacTBopuUTENIN MOTYT OKa3aTbCAl HEYNCTbIMM N3-3a NUCTONIETHOIO OPYXXUA U caenaThb Tak,

4TO6BI OHM npenATCTBOBAa/IN BO3AYXONPOBOAAM U TEKYUYUM cpeaam.

LIMPIEza
Cnegytoume wwarvi BO306HOBASAOT NPOLIeAyPY OUMNCTKM BPaLLAIOLLMXCS
nucToneTos 6e3 Bo3ayxa C NOAAEPXKKOM BO3jyxa:

4. YcTaHoBWTe NpejoxXpaHnTeNibHbI NpepbiBaTenb NUCTONETa B
3aKpbITOE MONIOXKeHNe.

5. BblneiiTe X1AKOCTb 1 MOMeCTUTE ee B NoayyaTensi
pacTBOpPEHHOW ceppaso.

6. OTperynupyiTe perynsitop nogayu Bosgyxa Ha 60M6y Ha HVXHEM
3Taxe (B MPOTUBOMONOXHYH CTOPOHY).

7.YcTaHOBUTE NPeAoXpaHUTeNbHbLIV NpepblBaTe/b NUCToNeTa B
MONIOXEHMNE BbIK/OUYEHNS.

8. Encienda el suministro de aire hacia la bomba y cierre la vélvula de
derivacién/cebado, si la unidad viene Equipment con una.

9. OTperynupyiite perynsitop TemrepaTypbl Nogayun 60mM6bl Tak, YTo6bI
60Mb6a NpuLLNa B LUKANYECKNIA PeXUM.

10. Pa3bepuTe NucTONET 1 NoAyYaTe/b AO/MKEH MOAYUNTb HYNCTYHO

KNAKOCTb.

APEKNIAMA

Hey e p Ha BO3AYLIHYI0 60M6Y UV He UCNONB3YiiTe NonyyaTens,

4TO06bI NONYUUTH HOCTb yCTUTb» MaTepman. «Mepesarpyska»

MaTepuana MoXXeT nHoraa np TN K P AEeHUI0 unn P AEHUIO.

HeA

Bo BpemMs OUMCTKU NNCTO/IET MOXKET OAUH pas packaymMBaTbCA U nonyyaTb

yAapbl, Koraa BbIHAMaeTcAa NUCTO/IET U3 BO3AyXa Unn Ka6uHbI packavymBaHusA.
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BINKS.

LIMPIEza continuacién)

11. C NOMOLLbIO NIOBYLLKM ANSt PYK C PACTBOPUTENEM OUUCTUTE BHELLIHIOW
MOBEPXHOCTb NucToneTa. OAHAKO 3anpeLLleHo NCnonb30BaTb
pacTBOPUTENU A8 OUMCTKN. OnepaTopy HEO6X0AVMMO NCMONBL30BaThL
0/{HOPa30Bble PACTBOPUTESNIN A/ OUNCTKU BOAbI, KOTOPbIE MOXHO
NCMONb30BaTh AN OUNCTKN 060PYA0BaHS. DTV MaTeprasbl SBASHOTCA

ACHBIMW N 3TUKETHbIMU, KaK NPOBEPEHHbIe.

ANs onepauuii No ouncTke 1 nasago. Ecnm onepatopy
Heob6X0/MMO BbINONHUTL BbIGOP NMOAXOAALLMX pacTBOpUTeNel
AN OUMCTKYM OKpYXKatoLLieli cpefbl, MPOKOHCYNbTMPYITECh C
pykoBogmMTenem nam ycTpomcTBOM INYHOM 3aLLmThl
oKpy>KatoLLeli cpebl pacTeHus.

REEMPLazo DE BoQUILLA DE FLUIDo Y/O DEL conjUnto DE La AGUJA DE FLUIDo

MOTUBOC AJ11 REEMPLAZAR EL conjUnto DE La BoQUILLA Y/O

AGUJA:
A) PuibTPayusa XUGKOCTU YEPES 10/10CTh PTa.
B) Cierre del fluido lento.

C) KugkocTb € aKTUBUPOBAHHBIM MACTONIETOM HE [1PO4AETCA.

BoKknnba KoH
ryapHUCNOH

k"

APELYNPEXAEHVIE

y6eauTech, UTO BCA XXUAKOCTD U A T Ha NUCTOJET, UTO6bI

BbICBO60ANTbL OCTaTKM XXUAKOCTH, npexxae 4em NpUCTYNUTb K BbINO/THEHMNIO pEMOHTa.

REEMPlazo DE La BoQUILLA DE FLUIDo

APEAYNPEXAEHUE

€MKOCTU ¢ TbiO.

He oTknouaiite Tpy6Ky Thbi0 ANA NOA,

1. BbIlignTe 13 BO3AYLLIHOIO XYHTO C NyHTa-Ae-pocrago.
(Bepcus Puc. 4)

. MonHoCTbLIO 3aBepLUnNTE BbINYCK XUAKOCTU U
3awmTumTe ee. (Bepcma Puc. 5)

. MpoeepbTe KpbIWKy AednexkTopa. Ecav 3170 nponsoLwno,
3aMeHuTe HOBYIO Mnbesy. (Bepcnsa Puc. 6)

. 3aBepLuMTe YCTaHOBKY HOBOW €MKOCTU NS XXUAKOCTU U

repmeTmsaumn. NMpumeHNMo KpydeHne ot 9 40 11 NMPOros-epyHTOB.

a-na bokunnbs-ge-daongo. (Bepcms Puc. 5)

. CHOBa yCTaHOBUTe KacKUbO-Ae-alipe C NyHTa-Ae-pocnago.
(Bepcus Puc. 4)

REEMPLazo DEL conjUnto DE La AGUJA DE FLUIDo

1. BbiTawwmte Bpataps 13 pbiBKa gucrnapazopa 1 BOpoT
Bpataps. (Bepcusa Puc. 7)

2. MNONHOCTBLIO YHNUTOXbTE KPbILLIKY YNaKOBKW BOZbI.
(Bepcumsa Puc. 8)

3. YHMUTOXbTe KpaH BbIMUPAHUS, MOKNHBbTE KYpopT 1
anbMoxagnnblo-ge-na-aryxa. (Bepcusa Puc. 9 n 10)

4. ObecneybTe, YTObLI MECTO Ha KypopTe He 6b110 3a6pPOHNPOBaHO 1 BbIO
ouuLLieHO Ha KypopTe. (Bepcma Puc. 11)

5. BelkntounTte coegnHeHvie Boabl. (Bepcus Puc. 12)

6. BcTaBbTe HOBOe coefiHeHVe C BOAOV 1 HOBbIV KypopT, eCn 3TO
Heobxoanmo. (Bepcust Puc. 12 n 10) YbegmTech, YTO MeCTO OTAbIXa Ha
KypopTe — 3TO MeCcTO Ha KypopTe.

7. HaxxmunTe KHOMKy 3akpbiBaHus. (Bepcus Puc. 9)

8. XopoLwuo npounTarite KpblLLKY ynakoBku Bogbl. HET JTO
AKYCTE AEMACUALO. (Bepcusa Puc. 8)

9. BoccTaHoBUTe BpaTapb, TOPHWO AeNlb ANCMapagop 1 na Tiopka Aeflb
ratunno. (Bepcusa Puc. 7)

10. BK/IHOUMTE NUCTONET € XNAKOCTLIO U OTPEryINpYiTe TBEPAOCTb KPbILLKMA
pesepByapa B ciesytoLnii pas, Kor4a 3To Heo6X0AMMO NS YCTpaHeHUs

bunbTpauun xnakocTtu. (Bepcusa Puc. 8)
C-6
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BINKS.

YXO/, M PENAPALLVIOHHBI KNAMAH BO3AYXA

MOTWBbI MO OBC/NTY>KMBAHUIO N PENAPAPY BO34YLUHOIO
KNTANAHA:

A) BO34yLLUIHBIV K1araH He paboTaer rnpasu/ibHO
(HE06X0AVMIMO OYUCTUTL K/ANaH).

B) Mantenimiento de rutina.
C) PunbTpayvs Bo34yxa (PEKOMeEHAYETcs1 3aMeHUTL, CM. CTp. 8)

APEAYNPEXAEHVE
YGEAMTECB, 4ToO BCA Tb N Yy T HA NUCTONEeT, 4yTOo6bI
BthBOGOAMTh OCTaTKM XXUAKOCTU, Npexxae Yem NpUcTynnTb K BbINOJIHEHUIO PEMOHTa. pVIC. 14

1. BblK/IlOUMTE COANHUTENBHBIV 3N1eMEHT 1 TPYOKY XMAKOCTU. (Beps k puc. 13 1
14)

2. CHUMWTe BO3AYLLHbIN KNamnaH ¢ MOMOLLbIO aHIINACKO TPY6KU AnameTpom 14

MM. (Bepcusa Puc. 15)

3. 3akpoiiTe BO3AYLLUHbIV KianaH, oTKpbiBas ero. (Bepcus Puc. 16)

4. BbIxoA 13 KypopTa C afibMoxajnba-Aenb-KypopT. (Bepcusa Puc. 17)

5. HET KUTAPA 3/1b-CENIO-TPACEPO-AENb-KY3PMO-AE-NA- puc. 15 puc. 16

MUNCTOSA. (Bepcus Puc. 18)

6. HE OTKPbIBATE MJIACTUKOBYHO M/TACTVIKOBYHO MIACTUKOBYHO
MIACTVIKOBYHO K/TAMAHY JE-NA-BASIBY/IA-ZIE-3P-MOPKE 3cto MOAPUSA
JOAHAP NTIA-AYNA. (Bepcusi Puc. 19)

7. TMMMNNAP

a. OcTanocb HakonuTb Xmeonucu. (Bepcusa Puc. 20)

6. YeTbipe 0TBEPCTUS A/t KOHNYECKMX OTBEPCTUIA JOMKHbI ObITh MOTEPAHBI.

(Bepcus Puc. 21) puc. 17 puc. 18

B. BacTaro fonxeH 6biTb cBO60AEH, YTOObI NNaBaTh B KOHMNYECKOl NogAepKe.
(Bepcus Puc. 22)

A. Bactaro AO0/DKEH 6bITb CHAT C BHYTpPEHHEro gnametpa
Joxaynbl ¢ conpoTusaeHuem (debida al Sello).

e. El Sello Trasero debe Verse Limpio y Colocado en su lugar en el

didmetro Interior. (Bepcus Puc. 18) axayna Ky3pno
¢. ECvt Bbl He MOXeTe UCMPaBUTb HY OAHY M3 NepeHnX ToYek,
3aMeHuTe BO3AyLWHbIM knanaH. (Ver Reemplazo de la valvula de
puc. 19 pwuc. 20

aire Ha cTp. 8)

8. CHoBa ybeanTech, UTO KpaiHWA Kpari HaXOAUTCS B BEPXHel
YacTu NNacTUKOBOro kpenaeHus. (Bepcna Puc. 17)

9. BcTaBbTe COeANHNTENIbHBIV 31eMeHT BO34YLLHOrO K/lanaHa B NUCTO/ET U UMMY/IbCUBHO HanpasbTe Numnuap

ero TyAa, rie HaxoANTCA KypopT, U NPoBeAnTe ero Mo nepeceyeHHol MeCTHOCTU.

-

(Bepcus puc. 23)

10. CHavana I/ICI'IOI1b3yI7ITe COeAI/IHI/ITeﬂbeIIz 3/IeMeHT BO34YLLUHOro KnanaHa, a 3atem

MCMonb3yiiTe aHrANIACKYto TPY6KY AnameTpom 14 MM. MPUMEHMMO KpydeHue oT

puc. 21 puc. 22
18 po 22 ¢pyHTOB-NMpOros. (Bepcusi Puc. 24)

11. 3ameHuTe TPY6KY XMAKOCTU 1 raTunbo. (Bepcus Puc. 14 n 13)

12. Ecm ycTaHoB/IeHa  BO3AyLUHas UAbTPaLMs ANS NCToNeTa, He0bXoANMO
NMOBTOPHO 3aMeHNTb BO3AYLLHbIV knanaH. (Ver Reemplazo de la valvula de
aire Ha cTp. 8)

puc. 23 puc. 24



BINKS.

REEMPlazo DE La VALVULA DE AIRE

MOTUBOC A1 MAPA REEMPLAZR J1A BAJIBYJIA AE AIPE:
A) PubTPaLns BO34yxa AJ15 MUCTO/IETA.

b) BozgyLuHbivi K1anaH He paboTaet rpasu/ibHo.

APEAYNPEXAEHVE

y6eauTech, 4TO BCA Tb U T Ha MUCTONET, YTO6bI

BbICBO60ANTEL OCTaTKU XXUAKOCTH, npexxae Yem NpUCTYNUTL K BbINOJIHEHUIO PEMOHTA.

1. BbIKNOUMTE COEANHUTENbHBIA 3NeMEHT 1 TPY6KY XunaKocTu. (Bepcusa Puc. 25y

26)

2. CH/MUWTe BO3AYLUHbIA KianaH C MOMOLLbIO aHTINIACKOV Tpy6KkUn AnameTpom 14

MM. (Bepcusa Puc. 27)
3. Quitar la valvula de aire sujetando el vastago (Bepcus Puc. 28)
4. BbIXoA 13 KypopTa € anbMoXaanibsa-Aenb-KypopT. (Bepcusa Puc. 29)

5. OumcTnTe NPOKNagKy OT NCMO/b30BaHWSA B CEPBLCHOM
ueHTpe. (Bepcusa Puc. 30 u 31)

6. Ounctute BHYTPE€HHUE ANaMeTpbl BO34YLWIHOro K/ianaHa B KIMHKe
nncToneTa ¢ KpH4Ykom, KOTOprI7I BCTaB/1eH B KOMMJIEKT.

7. Colocar el nuevo Sello Trasero en una Herramienta de servicio; las muescas
JOMKeH 6bITb KoppecnoHeHToM a la forma de la Herramienta de servicio
(Bepcusa Puc. 32)

8. BuITalmTe Npoknagky Yepes oTBepcTie B OTBEPCTUE 1
MICMoNb3yiTe cepBuCHOe NpucnocobnenHme. (Bepcmsa Puc. 33
n 34)

9. BcTaBbTe HOBLIV KYpPOPT 1 y6eamnTech, UTO OH HaXoAMUTCA B KpaliHeM
NONIOXEHWM C NIacTUKOBOW ONOpPOVi B NepBbIi pas. (Bepcmsa Puc. 29)

10. BctaBbTe COe,D,VIHVITe}'IbeII‘/‘I 3/1eMEeHT BO3AYLUHOro KnarnaHa B nN1UCToneT N UMMynbCMBHO HarnpasbTe

ero TyAa, rae HaXoAUTCS KypoPT, 1 MPOBEAWTE ero no nepeceveHHo MectHocTu. (Bepcus Puc. 35)

11. Vicnonb3yiiTe COeANHWTENbHbIA 3/1EMEHT BO3AYLLIHOTO KanaHa, ucnosb3ys
nepBbIi Pas c aHrnickol TpybKoW gnameTpoM 14 MMm. MpUMeHNMO KpyYeHne

oT 18 Ao 22 $yHTOB-NMpOros. (Bepcus Puc. 36)

12. 3ameHuTe TPYHOKY XMAKOCTU U raTuibo. (Bepcusi Puc. 26 n 25)

c-8

puc. 25

puc. 27

pwuc. 26

puc. 31

puc. 32

puc. 33

puc. 35

puc. 34

pwuc. 36




BINKS.

YCTAHOBKA AE/Nb PETAPAO AE NNA NMYHTA

MOTUB NO YCTAHOBKE CBOPHUKA AE /1A NMYHTA:
Y106k 3aMEHUTL PE3EPBHYH TOYKY POTO.

AREKNTAMA

UYTo6b1 06eCneunTL AaBNeHMe Bhilie 1000 GyHTOB Ha KBaAPaTHLIV Al0iiM, pesepByap A0/KeH 6bITh YCTaHOB/EH B

BalleM KapMaHe A/ AONONIHUTENIbHOV 3aLUTbl OT NOBPEXAEHUIi Ha NOBEPXHOCTM TeNa.

APELYNPEXAEHVE

y6eanTeCh, YTO BCA XXMAKOCTD U [i; T Ha NUCTONET, YTO6bI

BbICBO60AUTL OCTaTKM XXUAKOCTH, npexxae Yem NPUCTYNAUTL K BbIMOJIHEHUIO PpEMOHTA.

MHCTPYKUWU CbiH BAJTIMAAC TAHTO A4N14 NAPA 3/1b
RESGUARDO DE La Punta Plana como Para EL RESGUARDO DE La
Punta GIRatorlIA:

1. OTcoeanHuTe BCE PYKOATKN ANA XNAKOCTU U BO34YyXOBOAblI MNCTONETA.

2. BctaBbTe NucTONET B TOPLIEBYIO FONOBKY C HAKOHEUYHNKOM ANS
OPUEHTUPOBaHHO XNAKOCTU, HanpaBleHHOW HEMOCPEACTBEHHO K
pyke. (Bepcus puc. 37) NuctoneT Ao/mKeH bbITb 3aKpernsieH Ha BepxHel
yacTu nucroneta.

3. CobepuTe OTpAAbI BO3AYLLHOIO Kackuabo-Ae-Ape 1 31b-aHUNIo0 Aenb
Kackunbo-ge-Aipe - menos la punta de rociado v el resguardo plastico de la
punta. (Bepcus Puc. 38)

4. YcTaHOBUTE COAMHUTE/bHbIN 31eMeHT BO3AYLUHOrO LWAeMa 1 Hacagky
BO3/YLLUHOr0 3aMKa, YTo6bl MNCTONET 6bla FOTOB K MCMOb30BAHWNIO BPYYHYHO.
(Bepcusi Puc. 39)

5. CHUMUTE NNACTUKOBBLIV 3aMac C TOUKW, FAe HaXOANTCS BO3AYLLUHbIA 3aMOK, C
opuveHTaumein Ha aebuaa. (Bepcus Puc. 40)

6. BcTaBbTe geluTopHUNagop Ae 6appa pesoHaa (a11Ho okono 12 aroliMoB)
B Cpe3bl N1aCTUKOBOr0 3aLUUTHOrO Yexsa 1 MPUXMNTE 0JHOPOAHYH
pPaMKy K N1acTUKOBbIM 3aLLMTHBLIM 3aLLUTHBLIM MAACTUHAM.
puc. 41)

7. 3alWUTHMK JOMIXKEH 6bITb BCTaBNEH B 3aMOK 13 BO3AyXa C
dunpmoii. (Bepcus Puc. 42)

8. Tenepb Bbl MOXeTe BbIATN 13 BO3AYLLIHOrO 3aMKa, YTO6bl YCTaHOBUTb MOAXOASALLYO TOUKY

ANs NCNoNb30BaHMA.

puc. 37 puc. 38

puc. 39 puc. 40

puc. 41 puc. 42



BINKS.

BOKW/IbAC TMPATOPUAC (AECTANE Paninjo)

BOKWM/bAC AE oTIONA0 NJTIAHAC (BoTOH)

Skope BeHTUNATOPa MeeT 6a3080e Aasnerme 2200 GyHTOB Ha KBAAPATHBIN AH0ViM C SKOpb BeHTUNATOPa NMeeT 6a3080€ /i 1000 ¢yrT08 Ha KBaZ KANALMAAL
/1aTEKCHBIM LITU@TOM Ha MOBEPXHOCTY TOMLMHON 12 A10/iMOB. PeantHeie pesynbTars! ancHo DEL  KANALMAAA A104iM C BOZOST HA MOBEPXHOCTY 12 4I0VIMOB. PeaslbHble pesy/ibTaTsl MOryT ancHo DEL mm
MOIyT BapLHPOBATLR B 32BUCHMOCTH OT BAIKOCTH MATEPUANS, BEHTUNATOP rn M BapbMPOBAaTLCS B 3aBUCUMOCTY OT BA3KOCTY MaTeprana. BEHTUNATOP P 500 GywTax Ha K. AoiiM
nUM. DE PIEza OMUCAHUE oPUGUUMO (nynr.) npi 2200 GynTax Ha K. aroiim nUM. DE PIEza OMNUCAHWE oPUGUUMO (nynr.) aGUa
9-307-75 MYHTA TVIPATOPVIS 0,007 6 0,05 114-00702 COBRVHEHUE A€ 7A MVHTA COEAMHENVE 007 2 028
9-309-75 MYHTA TMPATOPUS 0,009 6 0,09 114-00704 [E NA YHTA COEAVIHEHVEE AE NIA NYHTA .007 4 .028
9-409-75 MYHTA TMPATOPUS 0,009 8 0,09 114-00706 COEAVHEHVIE AE 1A NYHTA COEAVIHEHVE .007 6 028
9-509-75 NYHTA TMPATOPUS 0,009 10 0,09 114-00708 AEMANYHTA .007 8 .028
9-211-75 MYHTA TUPATOPUS 0,011 4 0,12 114-00902 COEMMHEHVE MAMVHTA COEMHENVEE. . 009 2 039
9-311-75 NYHTA TUPATOPUA 0,01 6 0,12 114-00906 A TYHTA CORAUHENVE AE TA TVHTA 009 6 .039
9-411-75 MYHTA TPATOPUS 0,011 8 0,12
9-511.75 HYHTA FYPATOPUA 0,011 10 012 114-00908 COEAVHENVIE A€ 7A VHTA COEAVHEHVIE .009 8 .039
9-611-75 YHTA F'VIPATOPUS 0,011 12 0.12 114-00910 A€ A YHTA COBVHEHVE AE A MYHTA .009 10 .039
114-00912 COBMMHEHVE AE A TYHTA .009 12 .039
9-213-75 NYHTA TPATOPUS 0,013 4 0,18
9-313-75 NYHTA TUPATOPUS 0,013 6 0,18 114-01104 COERVHEHUE AE NIA IYHTA COEAVHEHVIE .01 4 . 060
9-413-75 NYHTA TUPATOPUS 0,013 8 0,18 114-01106 A YHTA COEQMHERVIE A A MYHTA on 6 060
9-513-75 MYHTA TVPATOPUA 0,013 10 0,18 114-01108 coemerE aEnanvHTA CoBneve . 011 8 060
9-613-75 MYHTA TMPATOPUA 0,013 12 0,18
071375 NYHTA FVIPATOPUS 0,013 14 018 114-01110 A TIVHTA COEIHENVE AE 1A MYHTA o1 10 .060
114-01112 COBAMHEHVE AE NA MYHTA COBAVHEHVIE 011 12 . 060
9-215-75 MYHTA FTUPATOPUA 0,015 4 0,24 11401114 - on 14 060
9-315-75 MYHTA TMPATOPUA 0,015 6 0,24
9-415-75 MYHTA TMPATOPUS 0,015 8 0,24 114-01304 COBAVIHEHUE AE 1A NYHTA COEAVHEHVIE .013 4 .090
9-515-75 MYHTA TUPATOPUS 0,015 10 0,24 114-01306 A YHTA COEBMHENVIE A TA MYHTA 013 6 090
9-615-75 MYHTA TVPATOPUA 0,015 12 0,24 114-01308 CORMMEHME QERA TR CORMHENE . 013 8 090
371575 MYHTA TIPATOPMA 0.015 14 0.24 114-01310 JBE NA IYHTA COBAVIHEHVIE AE 1A MYHTA .013 10 .090
9-217-75 NYHTA FTMPATOPUS 0,017 4 0,31 114-01312 COEAVHEHVIE A A NYHTA COEAMHEHVE .013 12 . 090
9-317-75 MYHTA TVIPATOPUA 0,017 6 0,31 114-01314 A HTA COBAWHENME 4 A TYHTA 013 14 090
9-417-75 NYHTA TUPATOPUA 0,017 8 0,31 114-01316 COEAVIHEHVE AE NA NYHTA COEAVHEHME AE NA Ny 3 16 . 090
9-517-75 NYHTA TUPATOPUSA 0,017 10 0,31
9-617-75 NYHTA TUPATOPUS 0,017 12 0,31 114-01506 CORRVHEHVE £E A IVHTA COBAHEHVE 015 6 1120
97775 NYHTA TUPATOPWA 0,017 14 0,31 114-01508 € A TYHTA COBMHENVE AE RA IVHTA .015 8 120
9-419-75 NYHTA FMPATOPUS 0,019 8 0,38 114-01510 COEAVHEHUE A 7A NYHTA COEAVIHEHVE 015 10 1120
9-519-75 MYHTA TMPATOPUA 0,019 10 0,38 114-01512 1E 7A IYHTA COBAUHENUE A 1A IVHTA .015 12 .120
9-619-75 NYHTA TUPATOPUS 0,019 12 0,38 114-01514 CORMMENE fE A TYHTACoHEHvE. . 015 14 120
9-421-75 MNYHTA TMPATOPUS 0,021 8 0,47 114-01516 1€ NIA NYHTA COEAVIHEHVE A /1A IYHTA .015 16 .120
9-521-75 NMYHTA TMPATOPUS 0,021 10 0,47 114-01518 COEAVHEHVE AE A NYHTA COEAVHEHVIE 28 7A IvHN] 5 18 1120
9-621-75 MYHTA TMPATOPUS 0,021 12 0,47
114-01706 COEAVHEHME A€ NIA MYHTA COEAVHEHVE .017 6 . 160
9-523-75 NYHTATUPATOPWA 0,023 10 0,57 11401708 & TAYHTA COBAMHEHAE A8 AA YHTA 017 8 160
9-623-75 MYHTA TVIPATOPVA 0,023 12 0,57 11401710 CORMEHME gE DA DT CORprEE . 017 10 1160
9-525-75 NYHTA TUPATOPUSA 0,025 10 0,67 114-01712 E NATIVHTA COEAVHEHME AE NA TIYHTA .017 12 .160
9-625-75 NYHTA TUPATOPUS 0,025 12 0.67 114-01714 COBRUHENE A A YHTA COERUHENE 017 14 160
9-627-75 MYHTA FVIPATOPUS 0,027 12 0,74 114-01716 L€ TATIVHTA COBQMHEHVIE € 7A TYHTA .017 16 .160
11401718 COEAVIHEHVIE AE NA NYHTA COEAVHENVE A€ 1A MY 7 18 .160
9-631-75 NYHTA TMPATOPUS 0,031 12 1,03
9.435.75 NYHTA FAPATOPUS 0,035 8 1,31 114-01906 COBMVHEHVE AE NIA TYHTA COBAVHEHVIE .019 6 .190
9-635.75 MYHTA FUPATOPUS 0,035 12 1'31 114-01908 JBE NIA IYHTA COBAVIHEHVIE A 1A MVHTA .019 8 .190
114-01910 COEAMHEHVIE AE NA IYHTA COEAVHEHVIE .019 10 .190
BOKU/IbAC AE o040 NNAHAC (BoTOH) 114-01912 s o e AT 019 12 190
; 114-01914 COBAVHEHVE AE NIA TYHTA COBAVHEHVIE .019 14 .190
Skope BeHTUASTOPa umeeT 6a30B80e 4asneHne 1000 $yHTOB Ha KBaAPATHBIA KANALMAAL
o ¢ 5040l Ha 1 12 provio. P oyt ancHo DEL MM 114-01916 A TYHTA COBMIHENVE AE TA TDHTA .019 16 .190
BaPLUPOBATCA B 33BNCHMOCTI O BAKOCTA MATEPUANa, BEHTVIATOP  smmso0ymrocsa e ot 114-01918 COERVIHEHYIE AE NA NYHTA COBAVHEHVE 2 AA YO O 18 .190
nUM. DE PIEza OMUCAHUE oPUGHLMO (nynr.) aGUa 114-02110 COEAVHEHVE A NYHTA COEAMHENVIE AE 021 10 . 240
900090 MYHTAC AKABAZO OMHO 0,000 9 0,039 114-02112 A VHTA COERMHEHVE AE A MSHTA .021 12 .240
909110 MYHTA C AKABAZIO OVMHO 0,009 1 0,039 114-02114 CORRVHEHVE £ A IVHTA COBRVHENVE .021 14 .240
114-02116 1€ 7A IYHTA COBAMHENUE AE 1A MYHTA .021 16 .240
9-0909-0  MYHTA KOH AKABAZIO ®VHO 0,011 9 0,06 114-02118 COERVHEHVE AE NA NVHTA .021 18 .240
9-1111-0  MYHTA KOH AKABAZIO ®UHO 0,011 1 0,06
911130 MYHTA KOH AKABAZO SUHO 0,011 13 0,06 114-02410 COEAMHEHVIE NA NYHTA COEAMHENVIE A8 .024 10 .310
011150 MYHTA KOH AKABAZO SUHO 0,011 15 0,06 114-02412 1A NYHTA COEAVHEHVIE A€ NA NYHTA .024 12 .310
114-02414 COBMMHEHVE AE NIA IYHTA COBAVHEHVIE .024 14 .310
91309-0  MYHTA KOH AKABAZO ®/IHO 0,013 9 0,09 114-02416 4 7 TYHTA COBAMIHENHE AE 1A TOHTA 024 16 2310
913110 MYHTAKOH AKABAZIO ®VIHO 0,013 1" 0,09 114-02418 CORAMHENME A A IVHTA 024 18 2310
9-1313-®  MYHTA KOH AKABAZIO ®UHO 0,013 13 0,09
913150 MYHTA KOH AKABAZO ®UHO 0013 15 0,09 114-02710 COEAMHEHVIE MA NYHTA COEAMHEHVIE A8 027 10 .385
114-02712 1A YHTA COEAMHEHVIE AE A NYHTA .027 12 .385
91509-0  MYHTA KOH AKABAZO ®/IHO 0,015 9 0,12 114-02714 CORRVHERVE A A IYHTA COBAHEHVE 027 14 .385
9-1511-®  MYHTAKOH AKABAZO ®/IHO 0,015 " 0,12 114-02716 1 T YHTA COEAVHEHVE € TA TYHTA 027 16 385
9-1513-0  MYHTAKOH AKABAZO ®HO 0,015 13 0,12 11402718 CORAMMENME 2E PA IYHTA .027 18 385
9-1515-®  MYHTA KOH AKABAZLO ®UHO 0,015 15 0,12
9-1517-0  MYHTA KOH AKABAZIO ®DUHO 0,015 17 0,12
017050 MYHTAKOH AKABAIO OMHO 0,017 9 0,16 notA sobre LA boquilla GIRAtoria (Destape Rapido)
9-1711-®  MYHTA KOH AKABALO ®MHO 0,017 1" 0,16 Ha NJIOCKOW NaHKe (KHOMKe) U Ha AJINHHO TouKe (6bICTPO),
917130 MIYHTA KOH AKABAAO OVHO 0,017 13 0,16 NOAHMMMTE TaMaHbO Ae/b NAaTPOH Ha 2 NasbLa U UCNOoNb3yiiTe
9-1715-®  MYHTA KOH AKABAZO ®VMIHO 0,017 15 0,16
017170 NYHTAKOH AKABAZO GVHO 0,017 17 016 perynupoBKy Bo3flyxa, UTo6bl CYCTUTBLCSA Ha )XKeslaeMoe MecTo.
conjuntoS DE PISToLa coMPLEta
OMVCAHVE nUMERo DEL OMVCAHUE nUMERo DEL
conjUnto conjUnto

‘AA4400M CONJUNTO DE PISTOLA CON PUNTA PLANA HVLP (NO INC. PUNTA)

MVICTO/IET AA4400M CON PUNTA PLANA HVLP CON CASQUILLO DE AIRE AA-10 (NO INC. PUNTA)

AA4400M CONJUNTO DE PISTOLA CON PUNTA PLANA TRANS-TECH (NO INC. PUNTA)

0909-4400-HFO00E

0909-4400-10000E

0909-4400-LFO00E

AA4400M CONJUNTO DE PISTOLA CON PUNTA GIRATORIA HVLP (NO INC. PUNTA)

AA4400M CONJUNTO DE PISTOLA CON PUNTA GIRATORIA TRANS-TECH (NO INC. PUNTA)

0909-4400-HTO0OE

0909-4400-LTO00E



BINKS.

MNCTOJIA ROCIADORA BE3BO3YLLUHAA ACUCTUAA POR AIRE AA4400M

LISta DE PIEza$

[Ansi Toro, uTo6bI CAENATh 3TO, YKaXuUTe HOMep pucyHka (Bce
HoMmepa GUryp He JOCTYMHbI 4151 CPaBHeHWs1.) TPOKOHCYbTUPYATECh
Ha cTpaHuLe S-12 co cnpaBoOYHbLIMY HOMEpPaMU apTUKYI.

HYM. HYM.

DE aArt. DE PIEza ONMNCAHUE He Moub.
1 — KY3PMO-AE-NA-TINCTONA. ... |
2 CMA-71-K5 MAACTUYECKA JEDIEKTOP (KOMIEKT 5 LUT.) coovrrrrrrerrrerrerenees 1

COMPONTES DE PUNTA PLana
3 54-5799-K - ASIENTO DEL FLUIDO (4400PSI) ...ccceeerreevrnennnn 1
(CARBURO DE TUNGSTENO)
4 CNA-98Ks TAPHULIVIOH (HABOP 13 5 LUIT.) .
5 114-XXXXX - TYHTA-MNAHA (PUNTAS CON ACABADO)
DUHO 9-XXXX-F) 1
6  54-5878-K - BOQUILLA DE AIRE HLVP CON PUNTA PLANA.......1
(BOQUILLA DE AIRE TRANS-TECH CON PUNTA
PLANA 54-5797-K)
(AA-10 BOQUILLA DE AIRE HVLP CON PUNTA
PLANA 54-5890-K)
7 545852 AHWINO AE PETEHCBOH .... 1
8 54-5794 - RESGUARDO DE PUNTA PLANA

KOMMNOHEHTbI AE NYHTA TMPATOPUA

3A  54-5832-K - ASIENTO DEL FLUIDO CON PUNTA
TPATOPWUSA (4400PSI) ....oovevvviririniniiiiinnns 1
(CARBURO DE TUNGSTENO)

5A  9-XXX-75 - MYHTA TUPATOPUIS.....eeeceieeerreeirecrseerseeneeenes 1
5B  54-7539-K2 TRABA CON PUNTA GIRATORIA (KOMMJIEKT DE 2)........ 1

6A  54-5924-K - CASQUILLO DE AIRE HVLP CON PUNTA GIRATORIA...1
(CASQUILLO DE AIRE TRANS-TECH CON PUNTA
GIRATORIA 54-5925-K)
7 54-5852 AHWNNO AE PETEHCbOH
8A  54-5921 - RESGUARDO DE LA PUNTA GIRATORIA

- Bce KOMMNNeKTbl KAaCKUNLOC-Ae-Alipe, NpeABapuTeNbHO NOArOTOBAEHHbIE K
yAEPXaHWIO aHWNLO, 1 pe3epBHas 3alMTa Ha MecTe. Ha nNaockol Touke NnaBHoro
ABVXKEHUA nnn B OGpaTHOM HanpasneHun npocnejnTe 3a TeMm, UTO6bI NONOXEHNE
6b110 KOPPEKTHBIM A/t XUAKOCTY (3/3A). NS NepemeLLeHnst TOUKMN Takke
noTtpebyetcs apTukyn 5B.

- YT06bI COXpaHUTL JOCTYMHbIE TOYKM, 06paTUTECh K CTpaHuLe S-10. YTo6bI
KynuTb 60/1bLLYI0 TOUKY, BbiTalMTe paboTy/npojaseL, B ynakoske u
ncnonb3ylite apTukyn 5B ogHopasoso.

- MpeaBapvTenbHas ycTaHOBKa C 3aLLMTO SPA-98.

HYM. HYM.

DE aArt. DE PIEza ONMNCAHUE He Moub.
9  CH-402-K COEAMHEHWE C KTANAHOM BO3/YXA........... 1
10 —- TATWANO 1
11  54-5780 COEAMHEHWE TPYBKU XUAKOCTU ..o 1

12 54-5789-K5 - ®ULTPO DE FLUIDO MALLA 100 (KOMMEKT DE 5).......... 1
(®W/TIbTPO CON MALLA 60 (KOMMJIEKT DE 5) 54-5788-K5)

13 —- APTUKYNIALIMOHHAS TIPATOPVSA BXOAA
DE FLUIDO (1/4 aroiima NPS)
14 —- TUERCA ADAPTADORA DEL FILTRO..
15 CH-9-k3 AKCECCYAPbI 111 OTBEPCTWSA BXOZA
DEL AIRE 1/4” NPS (KOMM/IEKT DE 3) ..
16 —- TOPHW/bO-AE-CONOPTE-AENb-GUNBTP.....
17 —- COMOPT AESTb DUIIBTPO..coouenvvverrerissesssssssssssissns 1
18 54-5826 KOMIMNEKT ANS COEANHEHNS BOAbI XMAKOCTMN
(4400 PSI) 1
19 54-5850 TYEPKA-AE-ATYXA OBTYPALOPA........cceevenene 1
22 54-5815 CONJUNTO DE LA VALVULA SEPARADORA.......1
23 —# MAHTUTO-AENb-KYIPMO.......oooiveerverssieessissssisnenes 1
24 —# TAPHULOH-AENb-MAHTUTO-AENb-KY3PMO .....1
25 —- TYEPKA-AAENb-ANCMIAPALOP ... 1
26 —- TOPHUNBO-AENb-ANCIAPALOP. ... ]
27 —- MPOJABATb ®UM/1IbTPO SUPERIOR........... 1
28 —- MPOAAXA HVXKHETO ®UMBTPA.....overeerereireeeneene 1
29 54-1835 ®UNBLTPO AE ANCKO C MAA 100 (1 MbE3A).... 1
[®VNBTPO CON MALLA 60 (KOMMJIEKT DE 5) 54-1836-K5]
30 —* ALOJAMIENTO DEL FILTRO DE DISCO ........... 1
31 —* SALEPXKA ®UNBbTPA ANCKOTEYHOCTW... 1

- [JlocTyneH B coctaBe KomnnekTa 54-5838. YcraHosute ¢puabTp (12)
OTAENbHO.

- [JocTyneH B cocTaBe komniekTa 54-5827.

# [locTynHo B cocTaBe KomnaekTa 54-5829.

- O6s3aTenbHoe paboyee

yKa3aHo nepeg| 1000 ¢pyHTOB Ha KBaApaTHbIN
AROVM.

- Ensamblado con Sellos de Filtro.

- JlocTynHbl B ynakoBke 13 10 LWTYK B cocTaBe komnnekTa 54-5874-K10 (o6patute

BHUMaHMe Ha Pa3MeLLieHe COEAVNHEHMS Ha CNeayIoLLel CTPaHMLE).

- JoctyneH B coctaBe komnnekTa 54-5835. *  [locTyneH B cocTaBe KoMnekTa 54-4726-K. YcTaHoBNTE GuasTp (29)
OTAEeNIbHO.

ManGUERaS REGULaDoR DEL fLUIDo

71-4990 MonvypeTtaHosble MaHranbl Ha 15 nuporos ASM ¢ 845011 Regulador sin medidor, perynupyemas ramma ot 1000 40 3000 dyHTOB Ha KBAAPATHBIiA At0IiM
akceccyapamu, 3/8" DE, 1/4" DI 845013 Regulador sin medidor, oT 2000 40 5000 GyHTOB Ha KBaAPATHbIVA AloViM, PeryAVpyemas ramma

71-4991 MNMonnypeTtaHoBble MaHranbl Ha 25 WTyK ASM ¢
akceccyapamu, 3/8" DE, 1/4" DI KIt DE LIMPIEza

71-4992 CoeAMHEHME C MaHTePOM BLICOKOTO AaBneHMs 15 dyTos 1/8 54-4994 KomnnekT Ans 0UMCTKI: BKAKOYAET B ce6s HacaAKy AN O4NCTKM
proiima HenIOHOBOW TPY6KM, 60/bLLYIO HETOHOBYHO HACaAKy, O4NCTUTENb

. ANs Tovek 1 cmasky Gunners Mate de Brinks.

71-4993 CoepArHeHMe C PyKOATKOW BbICOKOTO AaBneHus 25 ¢pyTos 1/8
Atoiima KOMMJIEKTbI AE NMPY3BA AN KACKW/bO AE AAPE HVLP

71-4995 COeAMHEHIE C MaHXETON /15 XUAKOCTI HIXHErO AABNEHIS (MaKc. 1900 GyHTOB Ha KBAAPATHSI 54-5882-K KoMmnnekT ans cbpoca Bo3gyxa HLVP ¢ nnockovi Toukol
oii) AvameTpom 25 byTos 3/16 Avoia (BKNKOYAA MAHOMETP)

AKCECCYAPbI 54-5837-K  KomnnekT ana nogadn sosgyxa HVLP c rupaTtopuen

54-4976-K3  Axceccyapsi ansi BTynok ans Tpy6ok 1/4 proiima NPT (Mama) x 3/8 atoiima DE

(nakeT 13 3 WT.) (40NONHUTENBHO)

72-2332 TUTapHOE LIAPHUPHOE COUNEHEHIE AR BXOAA KUAKOCT (1/4 Atoiima X 1/4 ajoiiMa BHYTP.)

fILtRo DE fLUIDo

54-5788-K5 MoHTaxHbIli ¢punbTp B Nuctonete Manna 60 (Manna)
54-5789-K5  MoHTaxHbI ¢unbTp B Nuctonete Manna 100 (Manna)
54-1835 ®uneTp Manna 100 (rpaHuya ¢punbTpa)

54-1836 ®unbTpo ge Manna 60 (rpaHnua dunbTpa)

(BKNHOYAA MaHOMETP)

ManéMEtRoS DE PRUEBa

54-5327 MaHomeTp nogaun HVLP

LUBRicantE DE PISToLa

6-429 Cmaska gns nuctoneta Gunners Mate de Binks, 6yTbinka 2
yHuun. (20/kaxa)



MNCTONA ROCIADORA BE3BO34YLLUHAA ACUCTUAA POR AIRE AA4400M

MNAAHA

COMPONTES DE PUNTA

KOMMNOHEHTbI AE NYHTA TMPATOPUA

Ae 18-22 Nnnpo>KKoB-BECOB.

MpuroToBbTE CKpyuMBaHue 5-6 NMporos-BecoB
WAPp 3Tap ¢ KpyyeHuem 14-16 nnporos-secos. X
apretar con torsién de 9-11 nuporos-BecoB.

ion
3 HWKAKOIO ANPETAPA AEMACUAAO.

Y anpetap koHTOpCi

ESTANDAR RU

TODAS LAS
NUCTONETC

ADAC EH
OKTABPbA E 2011 Y
POSTERIORMENTE

DABPs KA,

raPaHtus
3TOT NPOAYKT MNOANEXUT OrpaHNYeHHON rapaHTum Ha 1 rog buHkca.

CONJUNTO DEL
FILTRO DE D $CO ES

Ventas en Europa n cnncok ycnyr Binks: www.finishingbrands.eu

BUHKC

Binks ABASItOTCA aBTOPU30BAHHLIMUN AUCTPUELIOTOPAaMM BO BCEM MUPE. YTO6bI NOTYUYNTb TEXHUYECKYHO MOMOLLL UM GONbLLYIO NPOBEPKY ANCTPUELIOTOPA, MPOUNTaTE CMUCOK, KOTOPbIV MOXHO NMPOACIKUTL.
oTpenounble Brands (UK) Limited: Surfaces et finitions: oTaenouHble Brands Germany GmbH:
PuHreya-poya, BopHMmyT Jopcet 163-171 AB. des Auréats 26014 BaneHTHbiIl HOcTyc-poH-Nnbux-Ltpacce
BH11 9LH.Bennko6putaHus Ten: cepTudukar.¢P Tenedon: +33 (0) 4 75 75 27 53 3163128 AnTueHb6ax.AE
+44 (0)1202 571 111 dakc: +44 TenedoH: +33 (0) 4 75 75 27 79 061wt agpec Ten: +49 (0) 6074 403 1
(0)1202 573 488 3N1eKTPOHHON nouTkl: info@finishingbrands.eu dakc: +49 (0) 607 403 300
06t agpec 3neKTPoHHOI nouTkl: info@finishingbrands.eu O6LyMit agpec anekTpoHHO nouTsl: info@finishingbrands.eu
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B’"KE NMNCTONET-NYNIEPA3SATOP BE3 AIR

COMPRIMé E AIR-AsSisté AA4400M

(0909-4400-XXXXXX)
VOIR CTPAHMLA 10 HAIMYHBIE KOMMAEKCHI MUCTONETOB

(onuumsa AVEC EMbout PLAT/EMbout RotatIF, MOLLLHOCTb
PEFY/IMPOBAHWSA BOJ1bLLOI BEHTU/IbHOW U TEXHOJIOFMYECKOW
HVLp [HAUT VOLUME D'AIR Et BASSE PRESSION DE PPEINTURE]/
trans-TECH [BAS VOLUME Et PRESSION DE PPEINTURE])

C€ €x I12GX

Huxe npvBeaeHbl MHCTPYKLMW NO
HeobXoANMbIM ANst GYHKLMOHNPOBaHWS
N NpejoTBpaLLeHNs NPOHNKHOBEHNS
nucrToneTa-nynbBeprsaTopa 6e3 nogaum
BO34yXa WU MHeBMaTNYeCcKoro
nomoLyHmka AA4400M Binks. Lire et bien
comprendre Bce MHCTPYKLMN,

coZepxalymecs B 3TOM AOKyMeHTe, Ans
[AOCTVKEHWS ONTUManbHOWM
NPON3BOANTENBHOCTU.

HoBbIi NUcTONET-NyNbBEPU3ATOP
AA4400M.

B nucronete-nynseepusatope AA4400M
AaBeHVe UK Apyrue nsaenuna Ans
nynbBepusaTopa npeAsapuTensHo
PacnbIISOTCA 1 BbIOPACkIBAOTCA B
Kap6topaTop, a TUM AaBNeHUs XUAKOCTA
coctasnsieT ot 1 600 o 3 800 GpyHTOB Ha
KBaApaTHbIV AOIM (1 eMKOCTb BCero 4).
400 ¢pyHTOB Ha KBaApaTHbI Atoim/303
6ap). Grace a Cette preatomisation, le jet
produit par le chapeau d'air est

VCKOYeHUs 1 NpaBuna. PesynbTar,

I'IOI'Iyl'IeHHbII‘/‘I C NCNO/siIb30BaHMEM 3TOro TuUna

CTpyw, NpeAcTaBAsieT Co60M KOHeUHbI
perynsipHbIi BapuaHT, aaanTUpOoBaHHbIA K NPEANOXEHWE 65 NPEAYNPEXAEHUE
HEOBXOAVMBIM MPOAYKTaM, C UCK/HOUNTENBHBIM MPEAYNPEXAEHWNE: Ce produit contient
des produits chimiques connus de |'état
de Californie 418 Nnpu4MHBI NOPOKOB
pasBuTuA

OpraHN4ecknX NeTy4mx BeLlecTs. BPOX/EHHbIE UV ApYriie PakoBble
3abonieBaHNsA 1 NPO6aeMbI penpoayKuum.

KayecTBOM U COKpalleHnemM U3nLLKOoB.

NpoeKLMs 1 BbIGPOCHI

caRactERIStIQUES :

I\PII;eK(SZ;:VIOar}]'I:e IIqUIde 4400 ¢yHTOB Ha Ke. Aloiim/303 6apa B a)I(H bl M !

paane ey nE PaS DEtRUIRE

Makcmmane: 100 $yHTOB Ha K. A0iIW/6,8 6ap.

Corps du pistolet : ANlOMUHUeBas KoBKa Il incombe au client de s'assurer que tous les
Mpoxoa npoaykToB: Acier inoxydable opérateurs et les hommes de service lisent et
Siége: Ocaza Bonbppama comprennent ce manuel.

Diameétre d'entrée

du produit : dune % no HINC(M) CBSKMTECh C MeCTHbIM npeAcTaBuTenem buHkca ans
Diamétre d'arrivée nosly4eHns AONO/IHUTENIbHbIX KONNiA 3TOro

d'air : ®dune % no HNC(m) pykoBoAacTBa.

Poids du pistolet : 17,28 yHUMiA / 490 T

(6e3 BCTaBKW, LLAMNKW, FapHUTYpa)

3ameHUTb due

LIRE peknamupyet LE MHCTPYKLW AVANT D'UTILISER CE PRODUIT BINKS fiche des pieces des piéces
77-2922P-8-2 77-2922P-9-3



BINKS.

MiSe en garde

VICNAPBI NETKOBOCI A,

BELLECTBA 11 TOKCUYECKME BELLECTBA

PULVERISATION A HAUtE
PRESSION Et fUItes SUR
LES tUYaUX

LE RESERVOIR SOUS HUTE PRESSION PEUut
EntRainER DE GRAVES BLESSURES SI LE MatERIEL

3TO MA/NIOE YCTAHOB/EHME NN MANIOE UCMO/b30BAHVE.

BIEN LIRE, COMPRENDRE et Ha6ntoaaTenb peknamupyeTt
LES MISES EN GARDE E INSTRUCTIONS DE CE MANUEL.

HE CNPABEAJINBAA ®YHKLU WA LE MATERIEL QU'APRES
AVOIR BIEN COMPRIS COAEPXXUT UHCTPYKLUW.

B 370l kKapTouke AeTaneit, cnosa «MU3A B OXPAHE», «BHUMAHUE» 1 «3AMEYAHWSA» Ncnonb3ytoTca ANs TOro, YTOBbI MPYBAEYL BHUMaHME K rpy3aM, BaxHbIM /15t obecneyeHns

6e30MacHOCTK, Kak He3aBmUcMMoe rpaxaaHcTBo:

AMISE En GARDE

ABHMaHue

SAMEYAHWE

Ba)kHas MHGOpMaLWs, KacaloLancs YCTaHOBKM,

OnacHocTy unm npakTun4yeckune onacHoCcTn, KotTopblie wnm np: AeiicTBUA MOryT
MOryT NPUBECTM K rM6eny nepcoHana, cMepTy unu Tenechbix Vi 63t p spea wnn PyHKLY p n np
y pexaeHnio maTtep cpeacTB. NPYBECTM K AETPaAALMI MATePUanbHBIX CPEACTE.
PNCK MHBEKLUWU CYC-NTA-NO PucK kM 1 o e ma cpeacts

MPOAYKT PACMLINAETCS U3 NMCTONETA, Y OH NONAAAET B PYKWA, U Y HEro eCTh AeheKTHBIN KOMMOHEHT, KOTOpbIN

MoXeT T ropoun B KOpnyC U c 6nar a
TaKKe BKAIOYATL B Ce68l OT n amnyTauum. B BaLNX pyKax AN Ha
M peau peuvent é c 6nar

« KNAKOCT ANA MHBEKLMI MOXKET 6bITh NOX0Xa Ha GaHaNbHbIV KyMiop, HO GONIbLUE BCEro OHa BONHYETCA N0
NOBOAY Cepbe3HOro 61arocoBeHMs, KOTOpoe Aenaer ee ele 6onee onacHoi. HEMEA/IEHHO OBPALLATECH K
BPAYY. MIHOOPMEP LE MEDECIN DU TYPE DE PRODUIT INJECTE.

*He HaﬂpaBﬂﬂﬁTE nucToneT-nybBepuU3aTop ANA YesloBeKa nav oTpsaaa.

* He o6pawyaiiTe BHUMaHWNA Ha OCHOBHbIE Ae/CTBUS NPU pacnblleHnn.

* He npoxoanTe MUMO UnK He ATe XmpKocTh ¢

OCHOBHYI0 YacCTb, TeNo unn

raHTenb.

* He ncnonb3yiite WngoH ansa cnmsa xmakoctu. CECI N'EST PAS Un PISTOLET
PULVERISATEUR A AIR.

* 3amoKk 6e30MacHOCTM NMUCToNeTa He uncnonb3yeTca.

+ TOUJOURS PURGER La PRESSION RESIDUELLE POUR TRAVAILER SUR LE PISTOLET

PULVERISATEUR.

AMISE En GARDE

€ NPeBOCXOAHLIM AaBsieHneMm A0 1000 GpyHTOB Ha KBafpaTHbINA Atoiim (69 6ap), ypHUTYpa AOMKHA

6bITb yCTaHOB/IEHA B COOTBETCTBUM C T

npegocTop TV NpoTuB

puvcKa BRpbicKa Cy-ns-ns.

* Ucnonb3yiiTe Bce XXMAKOCTHLIE HAKONWUTENM Nepes pa6oToii npuéopa.

+ MpoBepKa BCeX BaLLMX YCTPOVCTE, FMBKIX MATEPANOB 1 NPOBOAOE B TeueHue AHs.

3amenuTe
NOBpPEXAEHHBIE MW NOBPEXACHHbIE AETaNN.

OnacHble XKMAKOCTN 1 TOKCUYHBIE AbIMBI MOTYT 6nar

* 3Ta TeXHMKa saBnseTcs yHVIKaanOﬁ ansa npo¢eccv|onanoa.

+ ByAbTe BHUMATENbHbI 1 b CO BCMM MHCT VI 3TUKeTKaMM A0 Hauana paoThi ¢

o6opyaoBaHuem.
Ve i p , KOTOpblE NOMOrYT Bam B 6yAyuiem. ECIM Bbl XOTUTE y3HaTh 06 3TOM
Bonpoce, coobiuy AvcTp Py BUHKCY.
jire v we i X ] Bumkca.
*He i TPYAa, KOTOPOR MOXET BbI3BaTL cucTembt. OF|

MAKCUMANBHOTO AABNIEHNA USAENNA ANA NTUCTONETA ¢

1600 m no 1600
byHTOB Ha KBaApaTHbIVA Atoiim (110 6ap). HE OTNYCKAATE OTPAHWNYEHVIE AAB/TEHUA NPOAYKTA.

* 3yunTe BCe MecTa KynaHoB, ABMXYLUNECA AeTanun N 30Hbl
60/1bLLMX NPOXOA0B.

* He MCI’IDIH:ByVITe TeXHUKY ANA Bawunx aemeﬁ.

oy Tenb, oA He OTI #iTeck OT CpeACTB 3aWMThI TyeB. 3T0

3HAUUT, YTO OHW MOTYT NPeAOTBPATUTE CKPYUMBAHWUE COEAVHUTENBHLIX 3/1EMEHTOB.

* Ucnonb3yiiTe yHUKanbHble pacTBOPMTENN, COBMECTUMbIE C UC MaT n
AeTanamu.
« CooTBeTCTBYiATe BCeM MeCTHBIM, n

3NeKTPUUeCTBa N APYTvX i no ™.

Les Mises a la Terre Défectueuses, une mauvise BeHTUAALMA BO3AyXa, les nues Flames nnu les
étincelles, KOTOopbleé MOryT NPpOBOLMPOBAaTL ONAacHbIe CUTyauun U yBeKaTb 3aXKuratesibHble

YCTPOIACTBA UNW B3PbIBbI HA MOTUJIaX.

PNCK BO3rOPAHUA M B3PbIBA

* Mettre a la terre le matériel et I'objet a peindre au pulvérisateur.
* BeHTUnAuma ans

AbIMOB ner BelecTs.

pacteop! cmepTe, npu Ha KOXY WAV B BaC, NPV NPOrNaTLiBaHUM UM BABIXAHUM,

RISQUES LIES AUX LIQUIDES toXIQUES

+ Byaste A, 370 He PUrypUpyeT & onucan

€ pyckamm, c

TeXHUKM e © HeyAauax NP NPoBepKe NPOM3BOANTENS NPOAYKLMM.

npoayKTa. Mbi pac

+ CoxpaHAiTe yHUKanbHbIE ONacHbIe XNAKOCTN B orp: BCe onacHble XUAKOCTY B
COOTBETCTBUM C ¢

* MopTep cpeACTB 3aLUThLI, NPUCMIOCOGIEHWIA, IIOHETOB U pecnnpaTopoB.

v per AVpeKTMBaMU.

CPEACTE MOXET NPUBECTY K BLIXOAY U3 CTPOS, HAPYLLIEHWIO GYHKUMOHNPOBAHUA WA

npoayKTamu uamn
* O6paTuTe BHMMaHMNE Ha HOBOE NJIaMs UW AbIMKY B 30HE pacnblieHus.

« Pas6epuTe 3/1eKTPo060Opy0BaHUNE 30HbI pacrnbieHus.

* Y6epuTe BeCb MyCOp, a TakoKe WUGOH, NPONUTAHHLIV PACTBOPUTENIAMMU, N3 30HBI PACTIbLINEHNUS.

+ B cnyuae CTaTMUeCKoro NoABeCa NPy Uc ma

cpeacrs, o

NYNbBEPUBALMA. NaeHTUdMKaTOP M McnpasneHne npo6nemsl.

nIVEaUX DE BRUIt

* 3ByKOBOIi ypoBeHb MOXeT 6bITb CHVXKEH A0 85 AB(a) Npu ncnosib3oBaHUN
nynbBepu3aTopoB. PeKOMeHAYeTCs MCMO/Ib30BaTh YCTPOMCTBO 3aLNThI NpU
nposepke BO BpeMs UCNOJ/Ib30BaHUA Ny/ibBepu3saTopa.

Mogenu n1cToneToB-NyNbBEpPU3aToOPOB YNOMSAHYTbI B ;eKnapaLunn 0 COOTBETCTBIM Tpe6oBaHUsAM, KOTOPbIE MOTYT UCMO/L30BaTLCA B ONpejeneHHbIX aTMOChepaX, B MOLLHbIX B3PbIBYaTbIX BELLECTBAX.
YHUKAJIbHbI, ecnn B onpeAeneHHbIX YCNOBYAX YCTaHOB/IEHbI 0COBbIE YCI0BUS AN YCTAHOBKM 1 06ecneyeHns 6e30nacHoCTL, Kak v A4ns yBaxaeMbix ntojeii. dans ce manuel de I'utilisateur (Fiche des

piéces). 3T MOZenu coOTBETCTBYIOT HopMam ATEX 94/9/EC, ypoBeHb 3awuTsl: II 2 GX: cornalueHne 06 NCronb30BaHUM B 30Hax 11 2.

Aeknapauus cooteeTcTBusa CE

Fabriqué par : BUHKC

195 VHTepHaLVoHanbHbIii 6ynbBap,

IneHpeiin-Xaitc, UnnuHolic 60139
Type/série : [MopTaTBHbIE Ny/IbBEPU3ATOPbI

Modele : AA1600M, AA4400M

6e30nacHOCTV 060PYAOBaHMS 1 Ap.

YTBEpXAEHMNE NO HOMMHan)()ZQ M

Mon Mukenwn, BUHkc

[laTa:3 gekabps 2009 roaa

(e &

Matepuasnbl He ABNAOTCA BONPOCOM B 3TOM JOKYMEHTE 1 COOTBETCTBYIOT COOTBETCTBYIOLLIMM HOPMaM 1 APYriMM CCblIKaMm:

EN ISO 12100-1 1 2:2003 1 BS EN 1953:1999 1 B cooTBeTCTBUM C TPeboBaHUAMY 6e3onacHocTy anpekTrBbl 98/37/CE du Conseil oTHOCUTeNbHO [VpeKTUBLI MO

EN 13463-1: 2001, anpekTtnsa 94/9/CE CoBeTa OTHOCUTE/IbHO MaTepUanoB 1 CUCTEM 3aLUNTbI, NpeAHa3HaYeHHbIX 419
1CNonb30BaHUA B aTMocdepe NoTeHLMaNbLHO B3PbIBYATbIX BELLECTB, ypoBeHb 3auThl 112 G X.

$-2

BUHKC COXpaKseT 3a Co6oii Npaso b TKN NPOAYKTa 6e3 np p




BINKS.

YCTAHOBKA DU PISTOLET VAPORISATEUR

3AMEYAHWE

MpeXxxae yem HauvaTb, y6eanTeCh, HTO 6/10KMpPOBKa raleTKu 3axara.

1. Pa3BeTBUTE MeXaHN3M BbICOKOrO AaBNieHNsA Ha FIpIA6bIBLLII/IIZ APOAYKT N3
nucToneTa n ceppep-6poxeHue.

2. PasBeTBuTesb le tuyau d'air sur le raccord d'arrivée d'air du nuctonet n
ceppep 6poxeHus.

3. YBenuubTe NpunbbITVe BO3Ayxa Yepes NoMmny ANs NoayYeHNs aBNeHUs XUAKOCTW Ha
MecTe UAY Ha HUKHEM YPOBHE NAIsXa AaBieHns nuctoneta. TUNMYHoe AasneHune
XWUAKOCTU AN1st AeMappadka cocTaBnseT 250 GyHTOB Ha KBaapaTHbIN Atovim (17 6ap).
MapameTpebl 4aBNeHUs gemappaxa MOryT 6biTb Kak MOBbILLIEHHbIMY, TakK 1
MNOHWXEHHbLIMN NpW AaBneHnn 250 GyHTOB Ha KBagpaTHbIN Atoiim (17 6ap) 1 B
3aBUCMMOCTY OT YCTAHOBKY, C yKazaHWeM Tna UCrnob3yemoli nomnsbl,
nynLBepusaTopa v nynLsepusaTopa.

4. C NOMOLLbH0 KHOMKW PeryvpoBKM perynsatopa Bo3jyxa ycTaHOBUTe jaBieHne
BO3/lyXa Ha HONb.

5. HaneriTe cTpyto TecTepa, HaHeCUTe PUCYHOK Ha LMK U KaPTOHHYHO
KOpObKy 1 6bICTPO NpolignTe Yepes 1 yacTb (30 CM) MOBEPXHOCTW.
MonyyeHHbIV pe3ynbTaT NO3BONSET ONPeAeNUTb PErynsipHOCTb 3epHa
n dopmy cTpyw.

6. Ecnn dopma CTpyw cBepLuMaack, v oHa He YHdOpMa, NoCTeneHHo yBenmumnBsaiite AaBneHne
BO3yXa, YTO6bI MONYUUTL YHUGOPMY CTPyW. 14 GYHTOB Ha KBaApaTHbIV Atoiim (0,96 6ap)
COOTBETCTBYET MaKCUManbHOMY aB/ieHuIo Ha BxoZe Bo3gyxa B HVLP (Bbicokuii o6bem
BO3/yXa 1 HU3KOe aBneHne Bo3zyxa) (Makc. 15 GpyHTOB Ha KBaApaTHbIN Atoiim [1 6ap] ans
BpalLatoLleiica ronosku HVLP), nav npy cnonb3oBaHnm AasneHns Ha Bxoge 20-40 ¢pyHTOB
Ha KBaApaTHbIiA Atoiim B Trans-Tech (6a30Bbivi 06beM 1 gaBneHve) MolieHH).Bo3gyLuHble

wanku HVLP Ha i nnate n

iica onope o6ecneynBaloT KOHCyMaLuio

BO3AyXa 8,3 NN3/MUH A0 MaKC o Ha nocTy ny
COOTBETCTBEHHO. Bo3AyLUHbIe 3aryLUKW A/ BCTAaBKM U Bpawjalowasncs Bctaska LVMP
c pasneHvem 13 nu3/Mm npu AaBneHnn Bosayxa 30 GyHTOB Ha KBaApaTHBI Aloiim (2

6apa). Bo3ayx gonyckaeT pacnbineHne Bo3yxa.

7. Ecnv kauecTBO 3MeNbYeHVIs ABNSIETCA NprieMaeMbIM, HauHuTe ¢ pacnbianTens. Ecim
AeﬁVIT pacnbineHna aBnaeTca TpOHOVI ANA 4acToTbl NPOV3BOACTBA, NN KOTNYECTBO
pacnblIsieMoro rnpoAyKTa He ABAAETCA JOCTaTOYHbIM AN1s MpUemMsieMoro
KyBepTopa, MoCTeneHHO yBeNNUMBaTe AaBeHVe XUAKOCTY C NpripaLleHem 50
$yHTOB Ha KBaZpaTHbIli AtoliM (3,4 6apa) NPU NCMO/b30BaHNMN KHOMKMN

perynnpoBka perynatopa XnuaKoctu. OﬁpaTVlTe BHMMaHWe Ha TO, YTO nNarC na

YBenuueHue faBneHuns XnaKocTy 1 Nojava Bo3ayxa Ana yCTpaHeHUs HeNpUATHbIX

3anaxos.

N5t 0ONepaTopOB MybBEPU3aTOPOB U aHANOTUYHbIX OnepaLyii no
nyNbBePU3aLM PETYNSPHOCTL My/bBEPK3aLIM MOXET 6biTh y/yullieHa B
peanbHOCTY B Tabnnuax HopManmsaumm gaeneHus. Recommencer I'etape 6
Heo6X0AMMO MOYUNTE KYBEPTIOPY 1 MOPOLLOK /1S U3ME/bUYEHNS,
Heo6XxoAnMble A5t MaTeprana. ECim XnaKocTb o6ecneynBaeT MakcMManbHoe
[Z\aB/ieHe nepes MPOMbIBKON 415 KyBepTIOPbI U A5 PacrblieHNsi, He06X0AMMO
AN MaTepuana, BO3SMOXHO, NMOTPeByeTCst CMo/b30BaTh pacrbiieHne Mic

60nblUME CyMMbI.

Tun cooTBEeTCTBUA

Extracteur d'huile
etd'eau

O Momne

Jlvksng pucyHoK 1

Filtre a liquide

Perynnposka Beuyepa: Tourner le bouton dans le sens antihoraire
pour le reduire, et dans le sens horaire pour l'augmenter (puc. 2).

<—— Vis de réglage de
I'eventail

Lors de l'utilisation
Bo3ayLUHbIV Wwanka
Ha nnaTo, na
OCHOBHas GyHKLUUS
du bouton de
réglage de I'éventail
est d'éliminer les
bavures dans la
Ancrnepcus cTpyu.

pucyHok 2

SAMEYAHWE

Ana pacnbineHns HVLP Heo6X0AMMO YCTPOIACTBO PeryInpoBKU OCBELLEHUSA.
AaBneHvie NoAauM BO3AyXa COCTaBNSET 14 GYHTOB Ha KBaAPaTHBIVi AtoiiM (0,9 6ap) MaKkc. (Makc. 15 GyHTOB Ha

KBaApaTHbIN Aloiim [1 6ap] Ans Bpawarowelica BTynKkV HVLP). Ans pacnibinenuns TpaHc-TexHonorum

HEO6X0ANMO, UTOBbI yCTPOICTBO per nocTynalouiero Bosayxa npu
AaBneHny 20-40 GYHTOB Ha KBAaAPaTHLIN AWM (1,4-2,7 6ap) MaKc. NI0C AaBNEHUE XUAKOCTM OUeHb

BLICOKOE, a TalOKe AaB/IeHE NOCTYN/IEHUA BO3AYXa O4eHb BAXHO AN afanTepa peryNnpoBKu cTpyu.

SAMEYAHWE

He nojBelUVBaliTe MUCTO/NET Ha rawietke. Le pointeau pourrait
HEeWUcCnpaBeH v ero MO>KHO BOCCTAHOBUTb.

BbIBEOP 3JIEKTPOMYJ/IbBEPU3ALIN

Les facteurs a prendre en compte dans la élection de 'embout de
pulvérisation d'un pulvérisateur sans air comprimé et air-assisté
comprennent (1) la Taille des Pieces a Pulvériser; (2) kageHuus
LLenoYkmy Npomn3BoACTBa; (3) AebeT NpoayKTa 1 XyAOXKHUK GUbMa;
(4) annavkaums n3 BA3KoW TkaHw; (5) ne

annavkaumsa TMna npoaykTa; v (6) kayecTBo aToMm3anuy,
HeobXxoanMoe ANist yAoBneTBopeHus. ns Bbibopa cnocoba
pacnblieHns, Nyylle ajanTUpoBaHHOro K paboTe, NAC NPOCTol
3ddeKT oT pa3nnYHbIX paboT 1 TpeboBaHWU K cneumanncTam no
npoAyKTam 1 Matepmanam.

tUYaUX DE PRODUIt

MucToneTsI-NynbBEPN3aTOPLl 63 BO3AYLLHOrO KOMMPECcopa 1 NHeBMaTnyeckune
BCMOMOraTe/IbHble YCTPOCTBA GYHKLMOHNPYIOT AN1S onepaLyii HaxaTus B

siyelikax Apyrx nucToneToB-ncnapuTeneii. B pesynbtare, lorsqu'on

MCNONb3yiTe NUCTONET-MyNbBepr3aTop 6e3 nogayun Bosjyxa 1 NHEBMaTNYeCKoro
MOMOLLIHVIKa, 3TO He3aMeHWMbIli MHCTPYMEHT N5 BblGopa NoAXoAsLLEero NpoaykTa

1 Npe/BapuUTeNbHOro HaXaTus Ha NAsSX, 4Tobbl NucToneT paboTan.

$-3
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NAEHTUDPUNKALLNA N KOPPEKU WA AEPEKTOB NYJIbBEPUSALLINN COKATKOB

MBHMaHue

3a6710KMpYIATe raleTky 1 o4MCTUTE JaBieHne XXUAKOCTA A0
NOJIHOro NPOHUKHOBEHUA UV PEMOHTA NUCToNeTa.

Mocneaytollee BO306HOBEHME NpoLesypbl MPUBOANT
K HeEMeA/leHHOMY NosiBIEHNIO NePBbIX 3HAKOB
nynbBepusayunn.

1. MpoBepka Toro, YTo He MPOUCXOANT HaKomMAeHne
NpPoAyKTOB B npoLiecce. Ecn cknaabl ckanivBaTcs,
3apUKCUpyinTe NpejoXpaHNTeNbHYHO 3aLLeNiky NucToneTa
1 CeTKy ANS pacnblieHnst NNCToNeTa C HeMeTanInyeckor
LLLeTKOW.

2. Ecnn dopma CTpym HaxoAMTCA Ha BbICOTE UM BHU3Y, MOCTENEHHO
yBeI'II/I‘—II/IBaIZTe AaB/ieHne BO3JyXa NPOCTO Tak, Kak 3T/ oLlyLlleH s He
COOTBETCTBYHOT AeVICTBVITeI'IbHOCTVI.

3.Ecn yBennyeHune AaBneHna Bo3ayXxa He AB/deTca HeCOOTBETCTBUEM

6aBlopaM, BO3MOXHO, YTO MX UCMONb3YIOT Tak 1 YTO 3TO byaeT

besoin d'etre replacecé. L'autre Signe indiquant qu'il est

nécessaire de I'embout - 3To nocTeneHHoe ymeHbLUeHWe

60nbLUeR CTPYW pacnblNeHns.

4. Ecnm yncTka AmM 3ameHa Hacajku ANnst UsmenbyeHnst He
peLwwnT Npobaemsbl C MbibH, TO U3MeSIbYEHME MO
yMON4YaHWIo ByZAeT MocC NoBbILLEHVE TemMrepaTypsl
npoayKTa n/unn BA3KOCTU.

5. Ecm npoekuna HenpaBuibHaa UM HenpaBuibHasa, NpoBepbTe
perynaTopbl AaBNeHUA, BCe PEeryiaTopbl HAXo4ATCA B aBane 1 nomne.
B03MOXHO, Bam NOTPebyoTCs AOMNONHUTENIbHbIE MPaBuna, 1 Bbl

CMOXeTe BOCCTaHOBUTb UX.
Basypec

]

Oxet

nNpaBNLHLIA puicyHoK 3

DEPannaGE GEnERaL

(MPOKOHCYNLTUPYITECH Ha CTPaHULe F-12, YTO6bI HaliTV KONIMYECTBO AeTaneli ANs BA3aHUS KPIOUYKOM).

MPOB/NIEMA npnyunHa NPABUJ/IbHAA N3MEPEHWNE
Fuite de liquide par c e wam nyanra, 3ameHa nyaHTa (18).
le joint c c nyarTom < JlenvikaTHbIi 3KpaH Npecc-rapHUTypa NpocTo Takos, Kak 6YATO OH HAXOANTCS B LUKAY.

Bille du pointeau, NCMOAL3yeMbIli UAM SHAOMArMUECKU

XungkocTHas wkona
ANA nucToneTa

Wcnone3oBaHue aHcambs ocajbl.

3ameHa nyaHTa (18). 3ameHa
ocaaa (3/3A).

Hanuuue >xngKoctu B
BO3/lyX0OBOAAX

Fuite du Joint de L'Emout de Pulvérisation.

Fuites autour du siége.

3aMeHunTe BO3/YLLHYIO roNoBKY/yCTPOACTBO GYPHUTYPLI aBToGYCa (7)
3ameHuWTe rapHUTYpY NyaHTa Ha kap6topaTtope (5/5A).

Ceppep vnv 3ameHa ocagbl (3/3A).

arrét lent du liquide HakonneHue Xnakoctu B

aHcambie nNyaHTOB.

HeTToliep unun 3ameHnTeNb aHCamM6n1s NyaHToB (18).

OTCYTCTBUE pacnblIeHns N Orifice de I'embout obstrué.

Hanbl/1IeHNA Ha raweTte

Pointeau abimé ou cassé.

OTGUNLTPYIATE XUAKOCTE NN KOHTEHEp ANA NPOAYKTOB.

[Ans BbicTaBneHus 6toa; Arréter |'alimentation en produit. OuncTute octaTouHoe
AaBNieHne B d)epme, pacnonoerHoﬁ Ha 3emne. 3aerI'IVITe npeaoxpaHuTeNb raeTku.
CHMMUTE rapHUTYp € BO3AYyLLIHON Wwankoii/Ae I'embout (6) 1 kap6ropaTOpHYH CTpenky
(5). HeTToep nnu 3ameHa kap6topatopa (5).

yniics Bp A (5A) B BO3AYLLIHOW

Ans Br A BbIEMOK: Bf
BTy/Ke (6A) 1 pacnbinTeNb B pepme C 3aKpbIThIM COAEPXVMBIM, HAXOAALLMMCA Ha 3eMAie, AN HaTAXeHUs
CKNaACKMX NOMeLLeHMiA Ans Bbicaaki. ECIv 3Ta npolieaypa NOBTOPUTCS, NEHCNOHEP, CETEBO NTPOK 1

poTaLyIoHHas CMeHa.

Arréter |'alimentation en produit. OuncTTe ocTaTouHOE AaBneHVe B bepme,
pacrnosnoxeHHo Ha 3eme. MNeHcnoHep a rawweT (10). 3ameHa nyaHTa (18).

Arréter |'alimentation en produit. 3BakyupyiiTe oCTaTO4HbIV Npecc n3
3aKpbITOro COAEPXMMOro Ha 3emne. HanpasbTe nojady Bo3ayxa B nomny
N 0UNCTUTE JaBNeHne XNAKOCTA CO CIMBOYHbLIM CyrnoM. 3akpenuTe
npeAoxXpaHnTenb raweTkn. HaxmuTe Ha NUCToNeT, YTObbl OUNCTUTL
ocTaToYHOe AaB/ieHue B Tye. Yaanute NpenaTtcTBua 1 yaanute
npenstcteus. MPUMEYAHWUSA: Mpu 3ameHe ¢punbTpa MCNoNb3yiTe ABa
3aXnMa: Ana obcnyxmnBaHus THons (11) Ha MecTe 1 ANS CHATUA KPbILLKN
(14). YHukanbHbIli ceppep I'écrou (14) o1 0 4o 11 nn-pyHTOB.

aVIS REGLEMEntaIRE IMpoRtant

Arrivée max. de liquide :
[JlaBneHune makc. CTaTuyecknii perynsiTtop Bosayxa Ha pacctosHum 25 waros (7,5 M) 40 npubbITus:
[inHamunyeckoe AaBieHne Makc. |-|pl/|6bITV|e BO34yXa 13 nucroneTa:
Kopnyc nuctoneta: Alliage en aluminium forgé
Mpoxoa NpoAyKTOoB:

MopTaTuBHbI NynbBepusatop HVLP AAT600M c NHeBMaTUYeCcknM acCUCTEHTOM, obecneyrBatownii 3¢ppeKTVBHOCTL MNyNbBEPV3aTOPOB, COOTBETCTBYET BUHKCY € cMcTeMoli
NHEBMaTNYeCKOro pacnblieHns, YTObbl HOCUTL My/IbBEPU3ATOP, COOTBETCTBYIOLLMIA, HAAEXHbI 1 YA06HLIA Ans ncnonb3osaHua. MNpw BeicoTe 25 ¢pyToB (7,5 M) 1 5/16 npu DI n
perynsiTope ¢ perynupyembim AaBneHviem 20 ¢pyHTOB Ha KBaApaTHbIN Atolim (1,4 6apa), BO3AyLLIHas BBOAHAsA YacTb COOTBETCTBYET AaBneHuto 10 GpyHTOB Ha KBaapaTHbIN Atoim (0,7
6ap) Ansa pacnbineHns Bosayxa Ans GOPM1POBaHUSA 1 FOMOreH3aLmMmn cTpyn pacnbineHus. MHesmatnyeckuii nuctonet HVLP AA1600M pa6oTaeT ¢ nepejadeii 6onbLIoR
3GPeKTUBHOCTY U MONHOCTBIO COOTBETCTBYET BCEM MPaBUTE/IbCTBEHHbBIM MPaBuiaM A8 NCTONEeTOB-MybBeprn3aTopos HVLP.

4400 $ynTo8 Ha ks, Aoiim / 303 6apa 20
GywT08 Ha Ke. gyoiia /1,4 6apa 14 dyHTos

Wa ke, fjoiim / 1 6ap

Heokuncnsiemblil n kap6ropupoBaHHbI Bonbdpam / UHMW
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BINKS.

AENAHHAX - MPOBJIEMbI AETANU

B Npupoge.

enclenchée).

NMPOBJTIEMA npuyvHa NPABU/IbHAA N3MEPEHWE
peaKTUBHbIi KoneSRlowMiics HepocraTtouHoe nuTaHwme. HacTpoiite perynatop npogykta uam nposepbTte
;%} pesepByap A5 NULLEBbIX NPOAYKTOB.

MpucyTcTBME BO3AYXa B TPY6OMNPOBOAE MUTAHNSA

Mpo6HbI poHAto (gachette partiellement

MpoBepbTe U 0UNCTVTE KaHabl cUdOHa
NMOMIbI, OYNCTUB BO3AYXOBOAbI A BO3AYXa.

HeBO3MOXHO peann3oBaTb GpOHA C MUCTONETOM
AA4400M.

jet a rayures - festons

MyaHTO 1 Kap6lopaToOp YacTUUYHO 3aTEHEHbI.

HeTTo nnn 3ameHa aHcambns NyaHToB U
KapbtopaTopos.

PeakTMBHbIVi camoneT HeperyaRpHo

HakonneHune XnaKoCTy B ToUKax
KapbtopaTopa WM 4acTUYHOE 3aKpbITUE.

M3-3a gedekTa CTpym 0TBEPCTUA KPYroBOiA
Anddy3nm BO3ayxa 3aCOpatOTCS.

HeTToliep nie nyaHTo B Kap6topaTope.

YncTble oTBEpCTUA Ana Anddysnm Bosayxa C
pacTBopuTeNeM 1 XUAKUM PacTBOPOM.

Mepepacnpegenexue Nloc BaXKHo Ans
camoneTta B KoTe, le méme que celui nnm le
chapeau d'air s'en

M3-3a fedekTa CTpyn 0TBEPCTUS KPYroBOU
AndPy3nm BO3gyxa 3aCOPSIOTCA.

Nettoyer ne oteepctua gto croisillon ae anddysnn
C pactBopuTenem 1 une Brosse cynne uav Un
Currency.

EntRETIEN et NETTOYAGE DU PISTOLET PULVERISATEUR SanS AIR COMPRIME et AIR-ASSIStE

BBO3 nynbBepr3aTopoB 6e3 nogauv Bo3gyxa u
NMHeBMaTMYeCKMX acCUCTEHTOB (1) NCnonb3oBaHWe 1 3aMeHa
opyxus; (2) cmaska; u (3) le nettoyage du nucroner.

EMBOUT DE PULVERISATION

Vcnonb3oBaHue nucToneTa-nynbeepusaTopa 6e3 Bo3AyLUHOro
KOMMpeccopa v MHeBMAaTUYeCKOro MOMOLLHMKA C UCMO0/Ib30BaHNEM
pacnbinuTens TpebyeT NpenmyLLecTBa NybBepunsaTopa 1 yBenmyeHuns
BblIOPOCOB OMaCHbIX 3arpA3HAIOLLMX BeLecTs B aTMochepy. Hanpumep,
yBennyeHve guametpa 3arotosku ot 0,015 (0,04 mm) go 0,021 (0,05 mm)
MOXeT 6bITb pPa3yMHbIM, HO He AB/IsSieTCs yBennyeHreM Ha 100 npoLeHToB
NS NoNyYeHNs NPoAyKTa 1 KayecTBa. YTo6bl BbITONKHYTbL ra3oByto
KOJIOHKY 13 NPOoAyKTa B Ny/bBEpM3aToOp U yBEINUYNTb pa3mepsbl 6e3
AOMNONHUTENbHbIX 3aTPaT, KasleHAapb A5 BBO3a, CONPOBOXAAMOLLNT

NpOBEepKY, 1 3aMeHy BTY/IKW 0 3TOV TabnuLibl.

CMAS3KA

XOpOLUaH CMaskKa HezaMeHVMa Ansa OnNTUManbHOWM pa6OTbI nynbBepusatopa.

DyHKUMSA CMa3blBaHWS 0611eryaeT n KoppekTrpyeT paboTy. Muctonet-
nyNbBeprn3aTop HEO6X0AMMO CMa3aTk Nocie YMCTkn. OCTpus
npeaHasHayeHbl ANs CMasblBaHWUs OTBEPCTUN ANt BCTABKMW MCTONETOB-
nyNbBepr3aTopoB 6e3 Bo3AyLLIHOro KOMMPECcopa 1 MHEBMATUYECKNX
NMOMOLLHMKOB, B TOM UMCNe A5 HAKMMHOR GYpPHUTYPbI A5 MYaHTOB 1 OCK
nosopoTa raweTku. CMaska Al NMCToNEeTa NpeAHa3HayYeHa 418 3axBaTa
33XMMHOr0 NPUCMOCO6NEHNS ANS TyaHTOB W OCY NMOBOPOTA raLleTKu.

1. MoaaiiTe pacnblieHHbIV BO34yX U3 NUCToNeTa.

2. BbITSIHWTE NOCTYNVBLUMIA BO3AYX U3 NOMIbI Y OUNCTUTE JaBNieHne
XNAKOCTW. Jlyylle BCero NpoBecTy ApMapky B nouckax cyna Ans
pasBneyeHus/amopca, ecn y BaC eCTb NMCTONET B IKUMNPOBKE.

3. MomecTuTe TPybKY CMPOHa (acnmpaLMoHHas) B MeCTO NoslyyeHust
pactBopuTens. Ecam nomna Hanpas/iieHa Ha NorpyxxeHve B NPOAyKT, yaanute

nomny 1 NorpysnTe ee B NoJsiyydaTeNlb 3aMeHNTeNsa pacTtBopuUTens.

SAMEYAHWE

V|CI10]'Ib3yI7ITe YHUKasbHbleé COBMeCTMbIE N OAOGPGHHLIE
pacTBopuTenu ans YACTKU N MbITbS.

MBHUMaHMe

He norpyycaiiTe NUCTONET NONHOCTLIO B PaCTBOPUTENN UK pas6aBuTenu.
OnpepeneHHble AeTanu NUCToNeTa MOTYT 6bITb NCMONIb30BaHbl AN
CMasKu1 NIEHKWU U ee UCMOoJIb30BaHMsA, a TaKXKe ANA yckopeHus. Kpome
TOro, pacTBopuTeNI MOTYyT HanpasUTb HEYUCTOTbI B KOpNyc nucroneTa,
KOTOpbIVi MOXKeT 3a6/10KUpoBaThb NPOXOAbI AN BO3AYyXa N NPOAYKTOB.

4. MNomecTute npejaoxpaHnUTeNbHYH 3allesiky NUCToneTa B MONOXeHNe
6710KNPOBKN.
5. BbiBeAWTe 3aroTOBKY U MeCTO B MonyyaTtesie pepme-pacTBOpUTESS.
6. YcTaHOBUWTE perynsTop NUTaHWsi MOMMbI AN CbIHA MAKC HUXKH T
ypoBeHb (sens antihoraire).
7. MomecTnTe NpejoXpaHUTeNbHYO 3aLlieiky NUcToNeTa B
nonoxeHne pas6aoKNPOBKU.
8. MeTp no npmbLITUN B BO3AYX C NOMMOI 1 depmepoM ANist
MPUroTOB/IEHMNA Cyna/amopcaxa C MACTONIETOM B CHapPSKEHUN.
9. YcTaHoBUTE perynatop NMTaHUS B NOMIY
TONbKO TOraa, Korga romna Ha4vHet pa6OTaTb.
10. BO3bMMTe NUCTONET-NMCTONET B 3aKPLITOM COZEPXKaHNU, MPOCTO
HabpaB XNAKOCTb, KOTOPas BbIMNSAUT NPO3PaUHON.

AMISE En GARDE

Ecn oKkaTue Bo3jyxa B MOMMEe He YMEHbLUUTCA U He 6yaeT
MCMONb30BaHO B 3aKPbITOM COCTOSIHUM, «BO3BPAT CTPYM» NPOAYKTa
MO)KET 0CTaTbCA B XXUBbIX. «Retour de jet» npoaykTa MoXeT
CnpoBoLMpPOBaThL 61aroc0BeHNs N NoTepy.

Pestome caiefyrounx 3sTanos npoueaypbl ANA YNCTKU NyN1bBEPKM3aTOPOB
6e3 nozayun Bo3gyxa n nHEBMaTN4eCcknx acCUCTEHTOB:

SAMEYAHWE

MoaBecka Ans ceTu, akTUBHBIA NUCTONET, KOTOPbIA HAXOANTCS
B pepme, B aTMocdepe Nnm B Kamepe pacnbuieHUs.
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BINKS.

NETTOYAG E(ﬂIOKC}

11. HaHecuTe Ha MOBEPXHOCTb HAPYXXHbI MUCTONET, YTOBbLI MOMOYb LUNGOHY CobntogaliTe 3STUKETHbIE MPaBUa, 0A406PEHHbIE A1t onepaumii Mo YncTke
nponnTaTe pacTBOpUTESb. Kpome TOro, HeEKOTOopble pacTBOpUTENN HE n cTnpke. Ecnn onepaTop BbIMO/NHAET HeOGXOAVIMbIe AeIZCTBMH no Bbl60py
npeaHasHa4deHbl 414 NCNoJib30BaHUA B CETU. OnepaTop He Ao/KeH noAxoAdALero peweHnsa, OH 40/KeH 6bITb KOHCYy/IbTaHTOM, pykoBoAguTenem
CKpbIBaTb, YTO NCMNONB3YHTCA pacTBOPUTENN ANA yAaNeHUA Kpackun, npoun3BOACTBa NN OTBETCTBEHHBIM 3a OKpPYXatLUyko cpeay npu
npesHa3sHayeHHble Ans ncrnonb3oBaHus B cetun. Ces produits sont NCNONb30BaHUN.

3AMEHA DE La BUSE et/oU DE L'EnSEMBLE BUSE

KAK SAMEHWUTb L'EnSEMBLE BUSE ET/OU POINTEAU:
A) Coulures de produit par la bus.

Buse avec joint

b) 3asepxka B 3a4€pXKKe Mpoun3BOACTBA MPOAYKLIY.
C) OTcyTcTBUE NMPOAYKTA B MarasnHe.

d'étanchéité

k"

MABHMmaHuve

toujours verifier que le produit et la presse d'air ont été entiérement
purges avant d'entreprendre des reparations.

REMPLacEMEnt DE La BUSE

ABHUMaHue

He yaansiite Tpy6KM € )XMAKOCTBIO A1 3aMEHbI LUMHbI € )KUAKOCTbIO.

1. CH/MUWTe BO3ZAYLLHYHO LLAMNKY C NyNbBEPU3aTOPOM. (CM.
puc. 4)

2. Tout en appuyant afund sur la gachette, retire la buse et le Joint
d'étanchéité. (cm. puc. 5)

3. MpoBepka 3an0ra 0TKNOHEHWS. ECIN 3TO NCNonb3yeTcs, 3aMeHa 6yAeT HOBOWA. (CM.

puc. 6)

4. YcTaHOBUTE HOBbIM aBTOBYC 1 HOBOE COeAVHEHNe, yCTaHOBUTE ero.
Ceppep-na-aBTobycC € XUAKOCTbIO 1Uav napow ot 9 go 11 nu-¢pyHTOB.
(c™m. puc. 5)

5. CHUMWUTe BO3AYLUHYO HacafKy C Ny1bBepmn3aTopoM. (CM. puc. 4)

3AMEHA AE N'AHCEMBJ1A NMYAHTEAY

1. Retirer la gachette enlevant la vis et I'écrou qui la retiennent. (cm.
puc. 7) pwc. 8 puc. 9

2. 3aBepLumnTe Hacaaky Ans npecc-rapHUTypbl du pointeau. (cm.
pvc. 8)

3. PazpaboTaliTe 06TypaTop 1 ¢puKcaTop A5 MyaHTOB U
TamnoHos. (BoT puc. 9 1 10) Uﬂ”‘f.ﬁ'ﬁ‘v"w’
Wiy
4. I'Iposephre, YTO TaMNOH AN5i BOCCTAHOBNIEHNA HAXOANTCA B XOPOLLEM COCTOSIHUU U yAanseT ocTatkn "Wﬂ

CpeACTBa AN BOCCTAHOBAGHWS. (CM. pUC. 11)

5. MeHcroHep aHcaM6n1s nyaHTo. (CM. pyc. 12)

6. BCTaBbTe HOBbI aHCaMb/1b NyaHTOB U HOBLIV HEOBXOAMMBIN KypopT. (CMOTpuTe Ha

pvicyHkax 12 1 10) MpoBepbTe, YTO TAMMOH XOPOLLO 3aKpeneH Ha MecTe. puc. 10 puc. 11

7. Visser le bouchon obturateur. (cm. puc. 9)

8. Caenaiite fennkaTHbIN Yronok npecc-rapHnTypa Ato nyaHT. HE MA
NE BJTOKEP. (c™m. puc. 8)

9. CHOBa HajaBu1Te Ha ralieTky, 4Tobbl yBUAETb 1 3a$pUKCUPOBaThL ee.

(c™m. puc. 7)

10. Bk/tounTe MUCTONET C U3e/INEM 1 OTPEryMpyiiTe 3a30pbl Ha

MOBEPXHOCTU NPeCcc-rapHUTYPbI, €CIN OHW HEOBXOANMBI ANS YAANeHUs 5
puc. 1
LBeTOoB. (CM. puc. 8)
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BINKS.

PEMNAPALNA/BHECEHME BO34YXHOIO CYMNA

KAK BMELUATbCA B BO3AYXHOM CYTIE:

A) Bo3gyLuHbIvi cyn He paborTaer (il faut peut-étre
la nettoyer,).

B) Entretien courant.
C) Fuites d'air (le remplacement est conseillé, cm. cTp. 8)

ABHuMaHune

toujours verifier que le produit et la presse d'air ont été entiérement
purges avant d'entreprendre des reparations.

1. Retire la gachette et I'ensemble tuyau de produit. (Bot puc. 13 1 14)
2. MpuroToBbTe BO3AYLUHBLIV Cyrn Ha 14 MMm. (cM. puc. 15)
3. Bo3bMuTe Ha BOOpYXeHMe Cyn 13 Bo3ayxa 1 nogoxaute. (Bot puc. 16)

4. [eHcnoHepKa € TaMMOHOM AJ1f CbIHa. (CM. puc. 17)

5. NE PAS RETIRER LE JOINT ARRIERE DU CORPS DU PISTOLET. (BoT

puc. 18)

6. NE PAS RETIRER LA CAGE EN PLASTIQUE DU CORPS DE LA
SOUPAPE D'AIR POUR EVITER D'EnNDOMMAGER CETTE CAGE.
(BoT puc. 19)

7. NETTOYER
a. YcTpaHuTe BCe cknagjbl Xnsonucu. (cm. puc. 20)

6. Les 4 trous du champignon doivent étre propres. (Bot puc. 21)
B. La tige doit pouvoir flotter B LuLamnunHboHax. (BoT puc. 22)

A. La tige doit glisser dans I'alésage de la Cage c nerkvm conpotmeneHnem

(Mo NpuYnHe coefHeHNs).

e. Le Joint Arriére doit étre propre et enposition dans I'alésage.
(BoT puc. 18)

. Ecnm ycnoBums okpykatoLLel cpesbl He MOTYT 6bITb UCNPABAEHbI,
3aMeHUTeNb Bo3ayxa. (Voir Remplacement de la Soupape d'Air, cTp. 8).

8. HaxxmuTe Ha KHOMKY, YTO6bl Y6€AUTLCS B TOM, YTO KpaliHss CTeneHb C TaMMOHOM 13

nnacTuka AosHa 6bITb BBEZeHa B NepByto ouepesb. (cM. puc. 17)

9. BcTaBbTe aHcaMbib B BO34yX N3 NMNCTOIETAa N B

cyyariHblli NPOXOXMIA, Npuberas K MOMOLLM U B CycTaBse.

(CmoTpure puc. 23)

10. CHauana nomecTuTe CynoByto MoAyLLIeyKy C 3aXXUMom 14 Mm.
Serrer entre 18 n 22 nu-¢yHTOB. (BOT puc. 24)

11. Remettre le tuyau de produit et la gachette. (BoT puc. 14 1 13)

12. ECnn y Bac ecTb BO34yX B MUCTO/ETE, MOXET NOTPe60oBaTbCs
3aMeHa Bo3gyLuHoro cyna. (Voir Remplacement de la Soupape
d'Air, cTp. 8).

puc. 14

puc. 15

puc. 17

puc. 16

puc. 18

Knetka Kopnyc

puc. 19

puc. 20

HeTTOEp

-

puc. 21

puc. 23

puc. 22

puc. 24



BINKS.

3AMEHA BO3YLUHOIO CYNA

KAYECTBEHHAS 3SAMEHA BO34YLLHOIO CYNA:
A) Fuite d'air dans le nucroner.
b) BozgyuiHbivi cyr ¢ gyHkuymeri Mal.

ABHUMaHVe

toujours verifier que le produit et la presse d'air ont été entiérement
purges avant d'entreprendre des reparations.

1. Retire la gachette et I'ensemble tuyau de produit. (BoT puc. 25 1 26) puc. 25

pwuc. 26

2. MpuroToBbTe BO3AYLUHbIN cyn Ha 14 mMm. (BoT puc. 27)
3. BosbmuTe Ha BoOpy>XeHWe cyn 13 Bo3gyxa v nogoxaure. (Bot puc. 28)

4. MNeHcroHepKa € TaMMOHOM A/15 CbiHa. (BoT puc. 29)

5. MeHcroHep, NpybbIBLLIMI B Ka4ecTBe MOMOLLHMKA No paboTe ¢ kaveHTamu. (BoT puc. 30 n 31)

6. nettoyer les alesages de la Soupape d'Air dans le Corps du MNuctonet c La

Brosse Fournie dans La Trousse.
pwvc. 27

7. MecTo coeAnHeHVs B HOBOW TOUKe A0CTyna: A0XAeBble JOXAN A0/KHbI ObITh
pacnonoxeHbl B popme oTBEPCTUSA ANs BXoga. (BoT puc. 32)

8. 3aBepLUnTe GpepPMEHTALMIO CYCTaBa, MPUBEAS ero B AelCTBUE, YTO6bI MOMOYb B

paboTte c npubopom. (Bot puc. 33 1 34)

9. BctaBbTe HOBbIV KypoOpT Noj MPUKPbLITUEM TOTO, UTO KpaliHWIA YneH
TaMrMoHa Ans annyw yxe B NepBbili pas. (Bot puc. 29)

10. BctaBbTe aHCaMb/b B BO34yX U3 MUCTONETa U B
CNy4aliHblli NPOXOXMIA, Mprberas K MOMOLLM 1 B CycTaBse.

(Cmotpure puc. 35)

puc. 30

11. CHauana nomecTuTe BO3/AYLLHBIA Cyn B NEPBY ovepeb Ha KoHel, C
3axnmoM 14 mm. Serrer entre 18 1 22 nu-pyHTOB. (BOT puc. 36)

12. Remettre le tuyau de produit et la gachette. (BoT puc. 26 n 25)

puc. 31

puc. 32

puc. 35

puc. 34

puc. 36



BINKS.

YCTAHOBKA AE TIATAPHUTYP AE MEMBYT

KAYECTBEHHAS YCTAHOBKA YCTPOWCTBA:
3ameHuTe rapHUTYpy Ha Kacce.

AMISE En GARDE

C NPeBOCXOAHBbIM AaBneHneM o 1000 pyHTOB Ha KBaApaTHbIA AtoiimM (69 6ap) rapHMTypa

AO/KHA GbITh YCTAHOBNIEHA Ha MecTe AnsA o6ecneyeHNs AONOTHUTENbHO 3aLUTbl OT pUCKa
BMpbICKa CY-NIfA-Nsl.

ABHUMaHMe

toujours verifier que le produit et la presse d'air ont été entiérement
purges avant d'entreprendre des reparations.

MHCTPYKLLW CES Sont Valables POUR LES Garnitures
D'EMBOUTS PLATS ET RotatIFS:
1. Pa3bepuTe BCe NPOAYKTbI MUTaHUS B MPOAYKTE 1 B BO3AYLUHOM

nucronere.

2. BctaBbTe nucToONET B 3TY TOYUKY U HanpaBbTe aBTObYC B Hanpas/ieHUn
BepxHel Toukun. (Bug Ha puc. 37) MnctoneT fomkeH 6biTh yaep>XKaH Ha
YPOBHe BepxHeli 4acTu nucToneTa.

3. CobepuTe BO3AYLLUHYIO LLAMNKY W YAEPXMBAOLLYHO KPbILLKY LUAMKW,
6e3 nynbBepu3aLmm 1 NNacTUKOBON GypHUTYpLI. (BoT pumc. 38)

4. YcTaHoBUWTE BO3/YLLUHYIO BCTaBKY W YAePXMBatoLLYo BCTaBKy ANs
nucToneTa v pyyHoro yrnpasfieHns ceppaHToM. (Bot puc. 39)

5. B3rnsHUTe Ha KpacrByIo rapHUTYPY 1 MAacTUKOBYIO GYPHUTYPY Ha
BO3AyLUHOV wWarnke. (BoT puc. 40)

o))

. PazmecTuTe Kpyrnbiii TypHeBUC (AAnHoM okono 12 cm [30,5 cm]) mexay
CeKLMAMM OTKPbIBAIOLLMXCA FapHUTYPOB B NNACTUKe U HaKNaAKom, KoTopas
byzeT NpXXMMaTb OAHOPOAHbBIE AeTanun rapHUTypa. (Bot puc. 41)

7. FapHuTypa doit s'enclencher parfaitement dans la Rainure du Capuchon
d'air. (BoT puc. 42)

8. Bo3/lyLLHas BBOAHAsA YaCTb MOXET 6bITb yAaneHa 13 3KkCnyaTtaLum, YTo6bl yCTaHOBLLVK MOT YCTaHOBUTL ee

COOTBETCTBYIOLLVIM MONb30BaTENEM.

puc. 37

puc. 38

puc. 39

puc. 40

puc. 41

puc. 42



BINKS.

TAB/1NLLbl BbIBOPA MOBOPOTHbIX YCTAHOBOK

BOMbLLIAs I04CTaBKA 104 AaBneHmem 2200 GYHTOB Ha KBAPATHBIN AtoiiM (152 63pa) C OTAEAKON 13 IATeKCa Ha ray6Gute 12

TABINLbI BbIBOPA BCTPOEHHbBIX NIAT CTAHAAPTHbIX

bosnbLuas oropa o4 AasneHmnem 1000 ¢yHTOB Ha KBaAPATHBIV 4ovim (69 6ap) ¢ Bogoli Ha BeicoTe 12 cm

(30,5 cm) . Pe moryT A B 3aBYICIMOCTY OT BA3KOCTY MPOAYKTA. (30,5 cm) OT 10BEPXHOCTY. Pe3y/IbTaTsl MOrYT BapbUpOBAaTLCS B 3aBUCUMOCTY OT BA3KOCTY NPOAYKTA.
BOJIbLLAS EMKOCTb HA LaRGEUR DE  caPacItE En
COBbITUAX GPM A 2200 PSI L'EVentaIlL  GPM A 500 PSI
nUMERo DE PI&cE onucaHue orBEPCTUE (Mo) (152 6apc) - EA3C nUMERo DE PI&cE onucaHne oBEpCTVE (Mo) (34,5 6aPC) - EAIC
9-307-75 EMBOUT ROTATIF 0,007 6 0,05 114-00702 AHcam6nb 3MbayT 0,007 2 0,028
9-309-75 EMBOUT ROTATIE 0,009 6 0,09 114-00704 AHCaMbb 3M6ayT 0,007 4 0,028
9-409-75 EMBOUT ROTATIF 0,009 8 0,09 114-00706 AHCam6nb SMb6ayT 0,007 6 0,028
9-509-75 EMBOUT ROTATIF 0,009 10 0,09 114-00708 AHcambnb SmbayT 0,007 8 0,028
9-211-75 EMBOUT ROTATIF 0,011 4 0,12 114-00902 AHcam6/1b dMGayT 0,009 2 0,039
g EMBOUT ROTATI oon g 8% 114-00906 AHCam6/1b SMBayT 0,009 6 0,039
9-511.75 EMBOUT ROTATIF 0,011 10 012 114-00908 AHCamb6nb DMbayT 0,009 8 0,039
9-611-75 EMBOUT ROTATIF 0,011 12 0.12 114-00910 AHcambnb dmbayT 0,009 10 0,039
114-00912 AHcambnb OMb6ayT 0,009 12 0,039
9-213-75 EMBOUT ROTATIF 0,013 4 0,18
9-313-75 EMBOUT ROTATIF 0,013 6 0,18 114-01104 AHcambnb dmbayT 0,011 4 0,060
9-413-75 EMBOUT ROTATIF 0,013 8 0,18 114-01106 AHcam6nb dmbBayT 0,011 6 0,060
ye13 7 EMBOLT ROTATIE o013 ]g 8'12 114-01108 AHcam6/b Sm6ayT 0,011 8 0,060
071375 EMBOUT ROTATIF 0,013 14 018 114-01110 AHcam6n1b ImMbayT 0,011 10 0,060
114-01112 AHcambnb ImbayT 0,011 12 0,060
9-21575 EMBOUT ROTATIF 0,015 4 0,24 114-01114 AHCam6b ImMbayT 0,011 14 0,060
9-315-75 EMBOUT ROTATIF 0,015 6 0,24
9-415-75 EMBOUT ROTATIF 0,015 8 0,24 114-01304 AHcam6nb dmbayT 0,013 4 0,090
9-515-75 EMBOUT ROTATIF 0,015 10 0,24 114-01306 AHcam6nb SmbayT 0,013 6 0,090
9-615-75 EMBOUT ROTATIF 0,015 12 0,24 114-01308 AHcam6/1b SM6ayT 0,013 8 0,090
971575 EMBOUT ROTATIF 0.015 14 0.24 114-01310 AHcamb7b dmMbayT 0,013 10 0,090
9-217-75 EMBOUT ROTATIF 0,017 4 0,31 114-01312 AHcambnb OMbayT 0,013 12 0,090
Z-ig-;g Emgg& Eg&%ﬁ 8'81; g 8%1 114-01314 AHCam67b dMbayT 0,013 14 0,090
951772 EMBOUT ROTATIF 0.017 10 031 114-01316 AHcamb6sb DMbayT 0,013 16 0,090
9-617-75 EMBOUT ROTATIF 0,017 12 0,31 114-01506 AHcambnib IM6ayT 0,015 6 0,120
9-717-75 EMBOUT ROTATIF 0,017 14 0,31 114-01508 AHcam6sb SMbayT 0,015 8 0,120
9-419-75 EMBOUT ROTATIF 0,019 8 0,38 114-01510 AHcam6bnb dMbayT 0,015 10 0,120
9-519-75 EMBOUT ROTATIF 0,019 10 0,38 114-01512 AHcambnb SMb6ayT 0,015 12 0,120
9-619-75 EMBOUT ROTATIF 0,019 12 038 114-01514 AHcam6/1b IMBayT 0,015 14 0,120
9-421-75 EMBOUT ROTATIF 0,021 8 0,47 114-01516 AHcambnb SMbayT 0,015 16 0,120
9-521-75 EMBOUT ROTATIF 0,021 10 0,47 114-01518 AHcambnb dmbayT 0,015 18 0,120
9-621-75 EMBOUT ROTATIF 0,021 12 0,47
114-01706 AHcam6sb dMbayT 0,017 6 0,160
9-523-75 EMBOUT ROTATIF 0,023 10 0,57 114-01708 AHcaM6nb SMBayT 0,017 8 0,160
962375 EMBOUT ROTATIF 0,023 12 0,57 114-01710 AHCaMB/1b IMBayT 0,017 10 0,160
9-525-75 EMBOUT ROTATIF 0,025 10 0,67 114-01712 AHcambnb dmbayT 0,017 12 0,160
9-625-75 EMBOUT ROTATIF 0,025 12 0,67 114-01714 AHcambnb dMbayT 0,017 14 0,160
9-627-75 EMBOUT ROTATIF 0,027 12 0,74 114-01716 AHCambnb dMbayT 0,017 16 0,160
114-01718 AHCam6nb SMb6ayT 0,017 18 0,160
9-631-75 EMBOUT ROTATIF 0,031 12 1,03
9.435.75 EMBOUT ROTATIF 0,035 8 1,31 114-01906 AHcambnb OMbayT 0,019 6 0,190
9-635-75 EMBOUT ROTATIF 0,035 12 1'31 114-01908 AHCam6nb dM6ayT 0,019 8 0,190
114-01910 AHCam6nb dMbBayT 0,019 10 0,190
114-01912 AHCambnb SMb6ayT 0,019 12 0,190
TABINLbI BBIBOPA NNACTUH ANA 3ANNBKU KOHEYHbBIX NNTACTUH 114-01914 AHcamb6nb ImbayT 0,019 14 0,190
Soneian ono 1000 oo o 114-01916 AHCamM6n1b OMb6ayT 0,019 16 0,190
pa roj AasfieHnem PYHTOB Ha KBaAPaTHbIV AtoviM (69 6ap) ¢ BOAOVI Ha BbicoTe 12 cM
(30,5 cm) oT nosepxHocTU. Pe3yNbTatsl MOryT BapbupOBaTLCs B 3aBUCMOCTY OT BA3KOCTU MNPOAYKTA. 114-01918 AHcamb/1b 3 M6ayT 0,019 18 0,190
LaRGEURDE caPacItE En 114-02110 AHCam6n1b DMb6ayT 0,021 10 0,240
L'EVentaIlL  GPM A 500 PSI 114-02112 AHcambnb dmbayT 0,021 12 0,240
nUMERo DE PIecE OnucaHne oTeepcTUE (Mo) (34,5 6aPC) - EA3C 114-02114 AHcam6nb dmbayT 0,021 14 0,240
9-0909-0  EMBOUT POUR FINIFIN 0,009 9 0,039 114-02116 AHcambnb ImbayT - 0,021 16 0,240
9-0911-0  EMBOUT POUR FINIFIN 0,009 11 0,039 114-02118 AHcambnb Smbayr 0,021 18 0,240
9-1109-0  tusour rouremiem evaoutrouenien 0,011 9 0,06 114-02410 AHcambn1b Im6ayT 0,024 10 -310
9-1111-®  eusourrourmmien ewsoutrourian 0,011 1 0,06 114-02412 AHcambnb SmbayT 0,024 12 310
9-1113-®  emsoutpour i evsourpovrrvin 0,011 13 0,06 114-02414 AHcamb/b IMGayT 0,024 14 0,310
9-1115-®  emsour pour int in ewmour pour Fint i evsouDp @ik i 15 0,06 114-02416 AHcamb/1b IMBayT 0,024 16 0,310
114-02418 AHcamb6nb DMb6ayT 0,024 18 0,310
9-1309-®  ewsourrourrvtvemsourourav ey 0,013 9 0,09
9-1311-®  eusoutrourrinirin evsour rourenin 0,013 11 0,09 11402710 AHcamé/b ImGayT 0,027 10 0385
913130 eusourrous e eusourrourenen 0,013 13 0,09 114-02712 AHCam6/1b SmBayT 0,027 12 0,385
9-1315-®  emsour pour FiniFin evsout pour it N evsoUDpEk Bt e 15 0,09 114-02714 AHcambnb SMGayT - 0,027 14 0,385
114-02716 AHcambnb SMbayT 0,027 16 0,385
9-1509-®  ewsour roureii N emsouTpouremi v 0,015 9 0,12 114-02718 AHcaM61b IMBayT 0,027 18 0,385
9-1511-®  emsoutrouremianemsourpouremin 0,015 11 0,12
9-1513-®  emsoutrouremianemsoutpoureni iy 0,015 13 0,12
9-1515-®  evgour rourrini v evsour pour e 0,015 15 0,12
9-1517-®  emsout pouR Fin FIN emBoUT pouR N Fin EwsouDy Bk B e 17 0,12 P E MAP KE C |'0 P .n E 3 M BOT POTATV' CDC
9-1709-®  emsout rourFint FinemeouT PourFni ey 0,017 9 0,16 3aneiiTe cMeHHY0 NnaTHopMy C BpaLLalOLLEiics BbIEMKOIA, yBeNnubTe
9-1711-®  emsout roureint e emsoutpouremien 0,017 1 1 0,1 6 XBOCTOBMK CTPYM Ha 2 MelLKa (5 CM) 1 MCnonbayiiTe GpyHKLMIO
e oI M1 o Py B03a753, OB CTYCTATLCH o XenzSwoNy X80y
9-1717-®  emgour pour FiniFin evsout pour i i evsouDg sk @ e 17 0,16
AHCaM61 NNCTONIETOB KOMMN/IEKTbI
OnucaHmne nUMERo DE OnucaHmne nUMERo DE
L'EnSEMBLE L'EnSEMBLE

AHCAMB/Tb UCTO/ETA AA4400M HVLP A EMBOUT PLAT (EMBOUT BE3 BK/TFOYEHMS)

MCTONET AA4400M HVLP A EMBOUT PLAT AVEC CHAPEAU D'AIR AA-10 (EMBOUT BE3 BK/IOYEHMS)

NVCTONET AHCAMB/1b AA4400M TRANS-TECH A EMBOUT PLAT (EMBOUT HE BKJ/TIOUEH)

¢-10

0909-4400-HFO00E

0909-4400-10000E

0909-4400-LFO00E

AHCAMB/IbHbIV UCTO/ET AA4400M HVLP A EMBOUT ROTATIF (EMBOUT BE3 BK/IIOUEHNA)

MUCTONET AHCAMB/IbHBIiI AA4400M TRANS-TECH A EMBOUT ROTATIF (EMBOUT HE BK/IKOYEH)

0909-4400-HTO00E

0909-4400-LTO00E




BINKS.

MUCTONET PULVERISATEUR SanS AIR COMPRIME E AIR-ASSIStE aa4400M
LIStE DES PIecES

B KOMeHAaHTe yTOYHUN HoMep deTanu. (Bce konm4yecTBo geTaneil He AOCTYNHO Ha BbIXOAE).

MpoKOHCYNbTUPYITECh Ha cTpaHuLie F-12, 4To6bI ykasaTb KONNYECTBO AeTanel.

YACTb CTATbU .
Ne Ne OonuncaHue QtE.
1 —_ KOPIMYC PEBOJIbBEPA..........ccteiiccicins 1
2 CNA-71K5 JEPNEKTOP (TPYCC DE 5)....ovviiiiiinincicanns 1

COMPOSANTS POUR EMBOUT PLAT
3 54-5799-K - OCAZIA (4400 ¢pyHTOB Ha KBaAPaTHbIN ALOKM) 1

(CARBURE AU TUNGSTENE)
4 CrA-98-K5 JOINT D'ETANCHEITE (TROUSSE DE 5)...

5  114-XXXXX - MTACTUHA EMBOUTS DE FINI
DUH 9-XXXX-F) 1

6 54-5878-K - NIATGOPMA CHAPEAU D'AIR HVLP POUR EMBOUT.......1
(CHAPEAU D'AIR TRANS-TECH POUR EMBOUT PLAT

54-5797-K)
(CHAPEAU D'AIR HVLP AA-10 POUR EMBOUT PLAT
54-5890-K)

7 545852 AHHO [IE PETEHHO

8 54-5794- TAPHUTYPHAS NMOACTABKA...

KOMMOHEHTBI 3A/IBKA BPALLAIOLUAACS SANACKA
3A  54-5832-K - SIEGE POUR EMBOUT ROTATIF (4400PSI).......... 1
(CARBURE AU TUNGSTENE)
5A  9-XXX-75 - EMBOUT ROTATIF......ccetvtrmiriririnrrinienerererenenens 1
56 54-7539-K2 OMOPA /1711 NTOBOPOTHOW HALLIVIBKW (TPYCC DE 2)1

6A  54-5924-K - CHAPEAU D'AIR HVLP POUR EMBOUT ROTATIF.1
(CHAPEAU D'AIR TRANS-TECH POUR EMBOUT
ROTATIF 54-5925-K)

AHHO [AE PETEHHIO ....ovviiiiiccnene 1

TAPHUTYPA POUR EMBOUT ROTATIF........... 1

7 545852
8A 54-5921 -

- Bce 6ptoku Ans BO3AYLLUHOW LLAMNKW NpeABapuTeNbHO cobpaHbl €
noAxosLLet oAexaol 1 COOTBeTCTBYIOLLeR PYyPHUTYPOIL. 3ameHnTe
BCTaBKY, COOTBETCTBYIOLLYYIO BpaLlaloLLeiics BbicaAKe, Uav Hao6opoT, He
oTcTynas oT koMaHavpa le bon Siege (3/3A). C yyeTom poTaumu, B
COOTBETCTBUW CO CTaTbeil 5B.

- Cm. cTpanuuy F-10 ansa AocTynHbIX BapnaHToB. Bpalarite
BbICTYyMblI, yI'II10THFII7IT6 OI'IOpr/CoeAVIHeHI/IFI n I/ICI'IOHI:ByVITe
YHUKaNbHY cTaTbio 5B.

- MNpeaBapuTenbHO cobepuTe COeANHEHNE € pasbeMoM SPA-98.

- Disponible dans le cadre de la trousse 54-5835.

YACTb CTATbU

Ne Ne OnucaHue QtE.
9  CH-402-K AHCAMB/1b BO3AYLLUHBIA CYM oo 1
10 —- TALLIET. 1
11 545780 AHCAMB/1b TUYAU DE PRODUIT........coovemrrvrenirennns 1
12 54-5789-K5 - ®U/ILTP A MAILLE 100 POUR LIQUIDE
(TPYCC DE 5) cueeieriiesieeeeseeeereveseesieseenns 1
(®UNBTPbI A MAILLE 60 (TROUSSE DE 5)
54-5788-K5)
13 —_- BATA C MOJIETOW A1 NMPUBBITUSA MPOAIONTA
(1/4 NO HMC) 1
14 —- AJANTALUNA GPUMBTPA ... 1
15 CH-9k3 RACCORD D'ARRIVEE D'AIR % PO NPS
(TPYCC AE 3) 1
16 —_- BUA HA MOAAEPXKY A1 ®UKCALIUU GUTBTPA,
17 —- OMOPA AN ®UKCALNW GDUNBTPA.
18 54-5826 TROUSSE D'ENSEMBLE POINTEAU (4400PSI) ....1
19 545850 ECROU OBTURATEUR POUR POINTEAU
22 54-5815 AHCAMBJ1b CYMNA ANDPDY3OP.
23 —# BATAX AE KOPINC
24 —# BCTYMNNEHUE B KOPTIYC ...cvveevrieeeerevenens 1
25 —_- SKPY AE FALLIET. 1
26 —- BW3 AE FTALLET 1
27 —- COEAVIHEHUE BEPXHETO ®UBTPA.cvvvvcvveeeresvvnnnns 1
28 —- COEAVNHEHWE HUXKHETO OUMBTPA.....oooveeeeeeeeeee 1
29 54-1835 ®UNLTP A DISQUE EN MAILLE METALLIQUE 100 (1 LUT.).. 1
(PUNBTP A MAILLE 60 (TPYCC DE 5) 54-1836-K5)
30 —* LOGEMENT DU FILTRA A DISQUE........ooovvveerrnnee 1
31 —* 3AB/IOKMPOBKA ®U/IbTPA A ANCK ... 1

- Disponible dans le cadre de la trousse 54-5838. KomaHavp ¢unbTpa
(12) pasgeneHwue.

- Disponible dans le cadre de la trousse 54-5827.

# Disponible dans le cadre de la trousse 54-5829.

- 06s3aTenbHO AN MaKCUManbHOro AaBneHus npu gasnexHun 1000 ¢pyHTOB Ha kBagpaTHbIN
Atoiim (69 6ap).

- MoHTupyiiTe ¢ coegrHeHUsMU GUNbTPa.

- CywectyeT naket 13 10 WTyK B Kagpe 54-5874-K10 (o6paTute BHUMaHMe Ha
pa3melleHne aHcaMbnsi Ha COOTBE‘TCTByIOU.keVI CTpaHI/IL\e).

* [locTynHo B kagpe 54-4726-K. OTaeneHne KOMaHANPCKOro
dunbTpa (29).

AKCECCYAPDI
tUuYyaux REGULatEUR DE PRODUIt
71-4990 BosayLuHbIV $unbTp 13 nonnypeTtana ¢ 15 Toukamu ASM ¢ 845011 Bes macna, perynvpyemoe aseHite ot 1000 40 3000 dyHTOB Ha KBAAPATHBIIA AroliM
KpoHLuTeliHamu, DE 3/8 Po, DI % Po. 845013 Bes macna, perynvpyemoe Aasnerite ot 2000 40 5000 dyHTOB Ha KBAAPATHBIN AtoliM
71-4991 Bo3gyxoBog 13 nonnypeTaHa Ha 25 netenb (7,5 M) ASM ¢
KpoHLTeriHamu, DE 3/8 po, DI % po. tROUSSE DE NETTOYAGE
71-4992 Ancam6nb Tuyau de Produit Haute Presse de 15 Pieds 54-4994 CeTuaTbiil pemMeHb: BK/IIOUALT B Cebs Hexon ANS TyM B
(4,5 M) 1/8 Po CTaHAAPTHOM XeCTKOM Hel/IoHe, YeXon B HENIOHOBOM
CTaHAAPTHOM pa3Mepe, CeTKy AN YCTaHOBKN 1 CMa3K!
71-4993 AHCambb Tysy-Ae-XUAKOCTN BbICOKOro AaBneHns 25 wr. ranaap p P YAy y
(7.5 w) 1/8 o Binks Gunners Mate.
71-4995 AHcambnb ae Tysly 6acc npeccuoH 25 neii (7,5 m) 3/16 no (1900 pyHTOB Ha HEOBXOAVIMOCTb ESSAIRE D'ESSAI POUR CAPUCHON D'AIR HVLP
KBaApaTHbIA Aroiim Makc.) 54-5882-K Heobxogmma nnowaaka ans kantowoHa HVLP ans
RaccoRDS BblCajKu (BK/ltOYasi MaHOMETP)

54-4976-K3 % pasbema NPT(Mama) x 3/8 pasbema DE Raccord Instantané de Tuyau
(paquet de 3) (en option)

72-2332 Bague a molette d'arrivée du produit (1/4 no m x % no BHyTp.)

SUNLTP XXNAKOCTU

54-5788-K5 ®unbTp Ha noute 60 (pelueTka) C KpenseHeMm K NUcToneTy
54-5789-K5 ®dunbTp Ha noute 100 (peweTka) C KpenaeHnem K nuctonerty
54-1835 DunbTp Ha noute 100 (NepegHUA GunbTp)

54-1836

DunbTp Ha noute 60 (NepegHUiA GunbTP)

54-5837-K  Tpe6yetcs Hacagka ans BO3AYLIHOrO kantocoHa HVLP ans
BpaLLatoLLelics roNoBKy (BK0Uas MaHOMETP)

ManoMeétRES D'ESSal

54-5327 MaHomeTp 3cce HVLP

CMA3KA NMNCTOJIETA

6-429 Cmaska gnsa nuctoneta Binks Gunners Mate, 6yTbiiouka Mo 2 yHLum
(20 wTyK B ynakoske)

-1



NMUCTOJIET PULVERISATEUR SanS AIR COMPRIME E AIR-ASSIStE aa4400M

KoMno3unuuun Ana HANNBKN
EMBout PLat

KOMMOHEHTbI 3AJIMBKA BPALLLAIOLLIASICA 3AMACKA

V Serrer entre 5 u 6 pi-lb W
Serp er entre 14 et 16 pi-lb X
Serrer entre 9 n 11 pi-lb

Y Serrer entre 18 eT 22 nu-
3 ¢yHTa nE PAS troP SERP EP
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FapanTus Sehi2foc

3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET OrpaHUYEHHO rapaHTUm Ha BuHKca.

Ventes européennes u Listing Service de Binks: www.finishingbrands.eu

BUHKC
BUHKC SIBNSIETCH aBTOPU30BAHHBIM AVCTPUBLIOTOPOM MO BCEMY MUPY. /1S BCEX METOAO0B MOMOLLM MW ANCTPUGLIOTOPA M/IHOC MOMOLL, CMOTPUTE CMIMCOK B rOpoZe.
oTpenounble Brands (UK) Limited: Surfaces et finitions: oTaenouHble Brands Germany GmbH:
PuHreya-poya, BopHMmyT Jopcet 163-171 AB. des Auréats 26014 BaneHTHbiIl HOcTyc-poH-Nnbux-Ltpacce
BH11 9LH.Bennko6putaHus Ten: cepTuéukar.¢P Tenedon: +33 (0) 4 75 75 27 53 3163128 AnTueHb6ax.AE
+44 (0)1202 571 111 dakc: +44 TenedoH: +33 (0) 4 75 75 27 79 06wt agpec Ten: +49 (0) 6074 403 1
(0)1202 573 488 3NeKTPOHHO nouTkl: info@finishingbrands.eu dakc: +49 (0) 607 403 300
06t agpec 3neKTPoHHOI nouTkl: info@finishingbrands.eu 06LMit agpec anekTpoHHo nouTsl: info@finishingbrands.eu
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BINKs AA4400M -~AIR-Asslst

Be3Bo3AYyLUHbIV pacnbliuTeNb

(0909-4400-XXXXXX)
CAVAT 10 N5 APTVKENIbHOTO HOMEPA /3/11 KOMIJ/IEKTHOTO MCTO/ETA

(OMNLMA MIT FLACHER DUSE/DREHDUSE,
VERSTELLBARE GROSSE DES SEDIMENTKEGELS
Die nachfolgenden Anweisungen W HVLp/TPAHC-TEX-TEXHO/IOT/A)

C€ Ex I12GX

beinhalten wichtige
WHpopmaLumsa o Tom, Kak
MCNOb30BaTh 6€3B03AYLLUHbIN
nncToneT-pacnbinTeNb
AA4400M ot Binks, cogepxut
npodunakTnyeckme mepsbl.
Bitte lesen Sie diese
Anweisungen genau durch und
stellen Sie sicher, dass Sie deren

Inhalt verstanden haben. nur so
kénnen Sie Inre neue :[

Muctoner Spritzpistole AA4400M

onTuManeH.

[Ains noboro matepurana, KOTopbIli MOXHO
1crnonb3oBaThk, UCMONb3YliTe NUcToneT
Spritzpistole AA4400M Ans 3aXuraHns u c
TUAMYHBIM GIHOCOM NpK AaBneHnn 1600-
3800 ¢pyHTOB Ha KBaApPaTHbIV AONM
(AononHuTeNbHO ANs

4400 ¢pyHTOB Ha KBaApPaTHbIA AtOAM /
303 6ap) npu BbICOKOW TemnepaType.
Durch die Vorabzerstaubung erzeugt
die Uber die Luftkappe zugefiihrte
Formluft ein auRergewdhnlich feines

und gleichmaRiges

Spriihmuster. Dieses NPEAYMPEXAEHNE 65
BHWMAHUE: Dieses Produkt enthalt

Chemikalien, die im Bundesstaat
einem glichmaRigen Finish fur Kalifornien Krebs und

Produkte, fir die ein auBerst feines Geburtsschaden nnu Apyrue
penpogyktuBHble Schaden verursachen.

Spriuhmuster wiederum fuhrt zu

Finish, 6e3 ns6bITouHoro

pacnbineHuns 1 Belbpocos J10C.

TEXHUWYECKWE AHTABEH:
Makcrmanep ®naroccurkeTcapyk: 4400 yHTOB Ha K. Atoiim/303 6ap B M ll'I T M r!
Makcumanep JllodTapyk: 100 gywTos Ha Ke. AroiiM/6.8 6ap .
Spritzpistolenkorper: Geschmiedetes Aluminium VERMEIDEn SIE BESCHADIGUnGen
Flussigkeitsfuhrende Teile: Edelstahl Der Kunde ist dafiir verantwortlich, dass alle
Flussigkeitssockel: BonbdpamkapbuacmLy anwender sowie das Wartungspersonal sich mit
FlissigkeitseinlassgréRe: 1/4" NPS AuRengewinde diesen anweisungen vertraut machen.
LUftEinlaSSngBe: 1/4” NPS AUBengeWinde Korp,a Bbl NajaeTe C MecTa Ha MecCToO, rae ecTb XopoLuue ycnosus,
Pistolengewicht: 490 r/17,28 yHUWIA. YCTaHOBMTE ero, 4To6bI OH 6bI1 GUTTE C MXPEMOM BUHKC-

(ohne Spit;e, Luftkappe, XeHaniepoMm, uTo6bl BepHyTbcs B Verbindung.

Schutzvorrichtung)

SpceTur

BITTE LESEN VOR DEM BETRIEB DIESES PRODUCTS VON BINKS ALLE Artikelblatt | artikelblatt

ANWEISUNGEN SORGF&LtIG DURCH

77-2922P-8-3 | 77-2922P-9-3



BINKS.

LEICHt ENTZUNDBARE, B3PbIBYATbI 1 MOAAPOYHbIA JAMN®E

HoHER SPRUHDR_l_JcK unD
UndichtE SCHLAUCHE

DER HoHE SPRUHDRUCK Kann zU schwerwiegenden
VERLEtzUNGEN FUHREN, WENN DaS ZUBEH6R
UNSACHGEMASS INSTALLIERt or VERWENDET WIRD.

NE3EH CN3 AAXEP BCE MPEAYNPEXAEHNA N
BETRIEBSANWEISUNGEN SORGFALTIG DURCH, STELLEN SIE
SICHER, DASS SIE DIESE VERSTANDEN HABEN UND
BEFOLGEN SIE DIESE zU JEDER ZEIT.

ARBEITEN SIE MIT DEM GERAt ERST, WENN SIE SICH MIT
DEN ANWEISUNGEN J1YYLLE BEPTPAYT FEMAXT XABEH.

B aTol cTatbe cogepxuntca nHdopmaums o npegynpexgeHusax, VORSICHT n HINWEIS:

ArEnynPEXAEHVE

A/oRsSICHt

HINnWEIs

EC/n Bbl XOTUTE UM XOTUTE, YUTOGBI Baluun Aetn

6b11 B 6€30NaCHOCTM, Bbl BAOJDKHbI 3HaTb, YTO 3TO
3HAUYUT, YTO Bbl AO0/IKHbI 6bITb rOTOBbI K 3TOMY.

Gfahren nnu geféhrliche Verfahren, die
zu leichten Korperverletzungen nnmn
Sachschéden fiihren kénnen.

Wichtige Informationen zur Installation,
zum Einsatz und zur Wartung.

NHBEKUNIN

nNpu

KOTOpLITA MoOXET GbITh

npn

MOXeT 6bITh 6bin zu duBerst schweren

nnu repucce, B KauecTse amny

Verl u v sogar zu fiihren kann. fliissigkeit, die in die augen wnw auf die Haupt spritzt, kann

2u ernsthaften Verletzungen fiihren.

« In die Haut injizierte fliissigkeit sieht auf den ersten Blick méglicherweise nur nach einer
Schnittverletzung aus. Es Handelt sich dabei aber um eine ernsthafte Verletzung und muss
entsprechend behandelt werden. HOLEN SIE SOFORT ARztLICHE HILFE EIN. TEVIEH CV13 EM
AOKTOP MUT, BE/TYEP BELUNKTYHICCTodpd SUHTECNPULT BYPAE.

* Micnonb3yiiTe NUCToONET-pacnbiUTeNb, YTO6bI OH ynan Ha

MAM Ha npreHa) pnep
* Decken Sie die Spriihspitze nicht mit den Fingern oder der Hand ab.
« Versuchen Sie nicht, undichte fliissigkeitsschlauche mit einem Lappen, der Hand, dem Kérper unu einem
Handschuh abzudichten.
« Versuchen Sie nicht, die flissigkeit mit einem Lappen zuriickzuhalten. MATPALLbI IST KEINE
LUFTSPRItzPISTOLE
« Sichern Sie die Spritzpistole, wenn sie nicht im Einsatz ist.
* LASSEN SIE DEN DRUCK AB, WENN SIE MIT DER SPRItzPISTOLE ARBEITEN.
« ziehen Sie alle flussigkeitsverbindungen fest, bevor Sie das Gerat einsetzen.
« Uberpriifen Sie téglich alle Schlauche, Leitungen und Verbindungen. tauschen Sie alle
abgenutzten, beschadigten unu losen teile sofort aus.

ApenynpexaeHE

Bei einem Druck von mehr als 1000 psi mussen Sie den Spitzenschutz
verwenden, um sich zusatzlich vor Hautinjektionen zu schiitzen.

Gefahrliche flussigkeiten nnwm Giftige Dampfe konnen zu schwerwiegenden Verletzungen unu sogar zum
tod fiihren, wenn sie unter die Haut unwm in die augen gelangen, bzw. verschluckt oder inhaliert werden.

NOoAroToBKA K TM®TUTEH ®NHOCCUTKEATEH

* Machen Sie sich mit den speziellen Gfahren der fliissigkeiten, mit denen Sie arbeiten,
vertraut. 3aecb Bbl HaliaeTe NHOf 10, yKa. Machen Sie sich mit
den Warnhinweisen des Herstellers in Bezug auf die fliissigkeiten vertraut.

nur in dafiir vor

yio B MaTep

+ Lagern Sie gefahrliche flissi . Entsorgen Sie gefhrliche

P
ille und

geman den bzw. pert
* tragen Sie i i H

cann zu einem Riss im Gerat, einer fehlfunktion unm einem unerwarteten Starten fithren und schwere

Missbrauch des Geréts

Korperverletzungen verursachen.

GEFAHR DES GERATEMISSBRAUCHES
« Dieses Gerat ist nur fiir den pr
* Machen Sie sich mit allen anweisungen, Markierungen und Warnhinweisen vertraut, bevor Sie das

Einsatz

Gerat einsetzen.
« EC/V BbI XOTWTe, 4TO6bI BaC 3aCTaNM BPACNNOX, Y6EANTECH, UTO 3TO He Tak. ECu BbI HaxoauTeck B Bezug auf den

Verwendungszweck des Gerates nicht im Klaren sind, cesxwuTecs c Sie Ihren Binks-Héndler ansa ceasu.

* BHecuTe

Binks.

« Uberschreiten Sie den Maximen arbeitsdruck der GeratekomComponente mit dem niedrigsten
Druck nicht. MAXIMAL ZULUSSIGKEITSDRUCK FUR DIE aa4400M BETRAGt 4,400 PSI (303 6ap).
UBERSCHREITEN SIE DIESEN FLUSSIGKEitDRUCK KEINESFALLS.

« achten Sie darauf, die Schlduche von scharfen Kanten, beweglichen teilen, heiRen oberflachen und
STAR FRUCTIERten Bereichen Fernzuhalten.

« ziehen Sie das Gerét auf keinen Fall mithilfe von Schlauchen.

Wnun BHeCUTe Verwenden Sie nur originalersatzteile ot

schutzvorricl

* Verwenden Sie nur von Binks zugelassene Schlauche. Entfernen Sie
die an den Schlduchen angebracht sind. Diese verhindern, dass die Schlduche an den anschliissen
knicken.

. , uTO y Bac ecTb

, BKIOUAs 3aMKI 1 ana s

coBMeECTUMBIX ycTpoiicTBaX.

* Uci yiiTe Bce rocyaapcT
3BYKOBble yCTpoiicTBa.

Eine false Erdung des Gerats, schlechte Beliiftung, offenes feuer nunu funken kénnen gefahrliche

Bedingungen ergeben und zu einem Brand unu Einer Explosion unu Schweren Kérperverletzungen fiihren.

v per| TOProBble MapKw, 3/1eKTPO- U

BPEH/A-YH/ B3PbIBbIGEFAHR

« Erden Sie das Gerat sowie das zu beprithende object.

*YT06bI yuuTh 6;
nnn mar

+ Loschen Sie offene flammen unu ziindflammen Internalhalb des Spriihbereichs.

yto 'y y, mc Tb TO/ILKO MaTepuanbl

nbl uc

P

* nehmen Sie alle Geréte im Sprithbereich vom netz.

« AAns Toro, uToBEI NoAYUMTL AOCTYN K Lésungsmitteln getrankte Lappen, aus dem Sprithbereich, Bam Gyaet oueHb

HTepecHo.

* EC/v BBl XOTUTE, UTO6bI CNPUHKJIEPHLIE OPraHbl 6611V NEPeKPbIThI, Bbl MOXETE UCMONbL30BaTh X B
KauyecTBe NCTOYHMKA NuTaHus. Ermitteln Sie die Ursache der funkenbildung und beheben Sie das
Issue.

GERAUSCHPEGEL

« Mpy UCNONL30BaHUM NUCTO/NETA-PACNLIINTENSA YPOBEHD LUYMa MOXKET 6bITh NOBbLILLEH Ha 85

AB(a). Es wird empfohlen, beim Spritzlackieren immer einen Gehérschutz zu tragen.

Die in der folgenden Konformitatserklarung aufgefiihrten Spritzpistolenmodelle durfen in bestimmten B3pkiBbigefahrdeten Bereichen NUR verwendet werden, wenn die
in diesem Handbuch (Articleblatt) beschriebenen speziellen Hinweise in Bezug auf sichere Installation und sicheren Einsatz buurteT BepaeH. laHHble Mogenu
cooTBeTCTBYIOT TpeboBaHuaM ATEX-Vorschriften94/9/EG, Schutzstufe II 2 GX,und sind geeignet fiir den Einsatz B 3oHax 1u 2.

Ec-Konformitéatserklarung

Hergestellt von:  Buhkc

195 VHTepHaUMOHanbHbI ByneBap,

neHgein-Xaitc, nnnHotric 60139
Tun/Cepus: Handspritzpistolen

Mogenb: AA1600M, AA4400M

Maschinensicherheitsrichtlinie; coBn

Umgebungen eingesetzt werden, Schutzstufell 2 GX.

leHeTn4Yecknin GoH:
Mon Mukenwn, BUHKC

(e &

Das Gerat, auf das sich dieses Dokument bezieht, stimmt mit den folgenden Normen oreren BezugsgréRen tberein:

EN ISO 12100-1&2:2003 1 BS En 1953:1999.und gleichzeitig gemaR der Richtlinie des EU-Rates 98/37/EG in Bezug auf die

En 13463-1:2001, Richtlinie des EU-Rates94/9/Eczu Gerate und Schutzsysteme, die for denEinsatz in potenziell B3pbiBYUaTKa

,2.0.0.9_

r-2

BVHKC 3a60TUNCA O TEXHUYECKMX CPEACTBAX, KOTOPbIE MOXHO M1CMob30BaTh 63 KaknX-11M60 AOMNONHNTENbHbIX AEACTBUIA.




BINKS.

EINRICHTEN DER LACKIERPISTOLE

HINWEIs

Sie sich verg

Bevor Sie fortfahren,

n, dass der abzug gesichert ist.

N

. Schlieen Sie den Schlauch fir die Hochdruckfliissigkeit am
Pistoleneingang fest an.

. SchlieRen Sie den Luftschlauch fest an der Spritzpistole an.
Erhohen Sie langsam die Luftzufuhr und bauen Sie einen Flissigkeitsdruck im

w N

unteren zuldssigen Druckbereich der Pistole auf. Ein typischer Flussigkeitsdruck
fir den Anfang coctaBnsieT 250 GyHTOB Ha KBaApaTHbIN AloiiM. Ecnn gaBneHne
B Hacoce npesblLuaeT 250 GyHTOB Ha KBaAPATHbIV AHOAM, Y OHO AOXKHO 6bITh
OYeHb CVNbHBIM, TO 3TO MOXET NPOU30MATH. vom Pumpentyp, dem
Spruhmaterial n Sprihpistole selbst.

. Stellen Sie den Luftdruck mit dem Handrad fur die Steuerung, der
sich am Luftregler befindet, auf null.

. Ecnm Bbl xoTuTe NpoTecTupoBaTk Sprihmuster, ybeautecs, uTo Sie ein

IN

w

Stlick Holz nnn Pappkarton zugig im Abstand von ca. 30 cm. Anhand
dieses Tests konnen Sie auf die GleichmaRigkeit der PartikelgroRe und
das Sprihmusters schliel3en.

o

. Ecnm BbI X0TWTe, UT06bI Sprihmuster 6b11 HAKPbLIT UK Bbl1 OTKNKOYEH, Bbl
MoxeTe ncnonb3osaTkb Luftdruck nach Bedarf erhdhen, um so ein
gleichmaRiges Sprihmuster zu erzielen. MakcumanbHoe gaBneHue ans HVLP
coctaBnseT 14 ¢yHTOB Ha KBaApaTHbIN AtoliM (Makc. 15 GyHTOB Ha KBaApaTHbI
Aroiim anst HVLP ¢ Bo3ayxom). 20-40 ¢pyHTOB Ha KBaAPaTHbIN AtoiiM ans TRANS-
TECH.Die HVLP-Flachspitzen- und Drehdiisen-Luftkappen verwenden 8,3
SCFM Luft bei ihrem entsprechenden Maximum Einlassluftdruck. Die
Trans-Tech Flachspitzen- und Drehdiisen-Luftkappen verwenden 13 SCFM
Luft npu 30 pyHTax Ha KBagpaTHbIN Atovim Einlassluftdruck.Die Luftzufuhr
unterstitzt die Zerstaubung fir die Beschichtung.

~

. Sobald die Spriihqualitat in Ordnung ist, kénnen Sie den Sprithvorgang starten.
Sollte die Spruhkapazitat zu niedrig sein, um mit der Geschwindigkeit der
FertigungsstraBe Schritt zu rest, order nicht gentigend Material fir eine
befriedigende Beschichtungsqualitat vorhanden sein, mussen Sie den
Flissigkeitsdruck langsam in Schritten npu gaBneHumn 50 pyHTOB Ha
KBagpaTHbI gtoiiM. Verwenden Sie dafir das Handrad fir den
Flussigkeitsregler. Ecav Bbl xoTUTe NOMy4nTb 60/bLLE YAOBONLCTBUS, Bbl
MoxeTe ncnonb3osathb Flissigkeitsdrucks ans 6onee yaobHoro
ncnonb3osaHus, um nachlauf zu vermeiden.

Die Spruhkonsistenz Internalhalb der Lackierer und ahnlicher
Lackierarbeiten kann erhéht werden, indem man eine Table mit
Standarddruckwerten erstellt. Wiederholen Sie Schritt 6, bis die
benétige Materialbeschichtung und Auftraggeschwindigkeit erreicht
sind. Sollte der Maximume Flussigkeitsdruck bereits erreicht sein,
bevor die erforderliche Materialbeschichtung und
Auftraggeschwindigkeit erreicht sind, mussen Sie méglicherweise
eine groBere Flissigkeitsspitze wahlen.

typischer anschluss

Ol- und
Wasserabsaugsystem

O Mymne m
‘_

NModTeriHnacc

Spritzpistole

~

Flussigkeitsfilter
Flussigkeit

Lackierpistole
abbildung 1

Fan Muster Einstellung: Drehen gegen den Uhrzeigersinn zu
verringern Muster; im Uhrzeigersinn, um Muster zu erhéhen
(a66b. 2).

=|l<«<—— Handrad zum
Einstellen des
NModTepc

Bei Verwendung der
Drehdusen-Luftkappe
AVIEHT aep
Sprihmuster-
Stellknopf dazu,
Nachlauf im
Spruhmuster zu
BepmelijeH.

abbildung 2

HINWEIs

ANA NCNONL30BaHUA NUCTONETa-pacnbinuTens HVLP, KOTopbiii MoXeT 6bITb
ncnonb3osaH Ana Einen Einlassluftdruck ot makc. 14 ¢pyHTOB Ha KBaApaTHbIA
Atovim. (makc. 15 pyHTOB Ha KBaApaTHbI Atoim aAna HVLP-Drehdiise). 20-40
¢yHTOB Ha KBaApaTHbI gloiMm. Um das Muster einstellen zu kénnen, benétigt
man bei einem héheren fliissigkeitsdruck auch einen hoheren Einlassluftdruck.

HINnWEIs

Héngen Sie die Spritzpistole nie am abzug auf. 3To MoXeT 6bITb CBA3aHO C HACTPOIAKOW

UAN GYHKUMOHANBHBIMU GYHKLUAMM.

AUSWAHL DER FLUSSIGKEITSSPitzE

Folgende Faktoren sollten Sie bei der Auswahl der
Flussigkeitsspitze for Ihre Assist Airless Spritzpistole beachten: (1)
die GroRBe der zu bespriihenden Teile; (2) die Geschwindigkeit der
FertigungsstraBe; (3) ckopocTb MOTOKa MaTepuanos, COyu-An-
LLUnxTamnKe; (4) BA3KOCTb AOMONHUTENbHBIX MaTepunanos; (5)
MckyccTBO CO3A4aHNS MaTepranos;

sowie (6) die Zerstaubungsqualitat der erforderlichen
Beschichtung. Die geeignete Flussigkeitsspitze fur die jeweilige
Lackierarbeit Wahlen Sie am besten aus, indem Sie selber Testen
und dem fachlichen Rat Ihres Material- und

Geratelieferanten folgen.

fLUSSIGKEItSSCHLAUCHE

Folgende Faktoren sollten Sie bei der Auswahl der Flussigkeitsspitze for
Ihre Assist Airless Spritzpistole beachten: (1) die GréRe der zu
besprihenden Teile; (2) die Geschwindigkeit der Fertigungsstrale; (3)
CKOPOCTb MOTOKa MaTtepunanos, coymn-au-LLUnxranke; (4) Buckosnmetp
AN AONONHUTENBbHOTo 060pYAOBaHUS

reHHble matepuansl; (5) VickyccTBo co3paHua MaTepuanos; sowie (6)
die Zerstaubungsqualitat der erforderlichen Beschichtung. Die
geeignete Flussigkeitsspitze fur die weilige Lackierarbeit Wahlen Sie
am besten aus, indem Sie selber Testen und dem fachlichen Rat Ihres
Material- und Gerételieferanten folgen. r-3



BINKS.

BEXEBYHI' ®OH PEJIEPH M LUMPHOMIOCTEP

A/ORSICHt

Mpexpae Yem NCNONbL30BaTh NUCTONET-PACNbIINTENb, HAYHUTE ero NCNO/b30BaTh, YTOGLI

nonyunTh 6e30NnacHyto A03Y U NONYYUTL CTPYiAHLIV NUCTONET.

nachfolgend eine Zusammenfassung der Schritte, die der Lackierer sofort
durchfiihren muss, sobald ein fehlerhaftes Sprihmuster auftritt.

1. Mpex/e Yem 1CnoNb30BaTk BHELHWI MaTepuan, y6eanTecs, YTo OH He
ncnonesyetcs. B cnyyae He06X0AVMOCTY M3rOTOB/EHWA MUCTONNeTa
HeobX0AMMO UCMONb30BaTk NNCTONET 1 YMepeTh.

FlUssigkeitsspitze der Pistole mit einem weichen Pinsel aus einem
nichtmetallischen Material reinigen.

N

. Lasst das Sprihmuster einen nachlauf am Anfang nav Ende des Musters
erkennen, mussen Sie den Luftdruck schrittweise erhéhen, bis der
nachlauf verschwindet.

w

. Ecnv Bbl He XO0TWTe Nonb30BaThHCA BO34YyLWHbBIMW CyAaMK, 3TO MOXET NPUBECTN K

TOMY, 4YTO Bbl MOYyBCTBYyeTe cebs NneTavnwnMmn 1rabMN, N Bbl MOXeETE NX

Koraa Wwnunbka ausgetauscht werden muss, ist eine allméahliche Abnahme der

Sprihmusterbreite.

4. MapeHvie 3emnu B Houb € Austausch der Flissigkeitsspitze zum
gewdlnschten Erfolg fuhrt, Liegt das aller Wahrscheinlichkeit nach an der
Temperatur bzw. BuckosumeTp matepuanos.

5. Mynbc nnn pavmmepT-gac-McTep, nocne Toro, kak Bbl HaXMeTe KHOMKY «/pykpernep»,
BCe HeO6XOAVIMbIE perynaTopb! 6yAyT OTKJI0YEHbI. B KOHLe KOHLIOB, HEOGXOAVIMO,

UTO6bI BaM He NpULLIOCL MEHSATL UV PEMOHTMPOBaTL corap.

ncnonb3oBarte. Ein weiterer Hinweis dafir, dass eine verschlis-

Haxnay¢
'
'
Einwandfreies
Céop abbildung 3

ANNTEMENH ®ENEPANATHO3

(Beli AHrabe ¢oH TelineHymMmMepH B KnammepHe, Ha cTpaHuue G-12)

Mpo6nema YPCakXE

MaSSHaXME

Flussigkeitsaustritt aH
AeH JUXTYHreH

Dichtung oder Nadelfassung abgenutzt.

Nadeldichtung lose.

Tauschen Sie die Nadeleinheit aus (18).

Ziehen Sie die Dichtmutter leicht an, bis keine Flissigkeit mehr austritt.

flussigkeitsaustritt an
der Vorderseite der
Spritzpistole

HacnaxpalitTecb NonbL30 v NoNbL30iA.

Sitzeinheit abgenutzt.

Tauschen Sie die Nadeleinheit aus (18).

Tauschen Sie den Flissigkeitssockel aus (3/3A).

flussigkeit in den
Luftdurchgédngen

Dichtung der Sprihspitze undicht.

Bereich um den Flussigkeitssockel undicht.

Ziehen Sie die Schutzvorrichtung fir die Luftkappe/Duse fest (7).
Tauschen Sie die Karbidspitze aus (5/5A).

Ziehen Sie den Flussigkeitssockel fest vnn tauschen Sie den Sockel aus (3/3A).

Langsame absperrung
der flissigkeit

Aufbau von Fliissigkeit an der Nadeleinheit.

Reinigen Sie die Nadeleinheit nnu tauschen Sie die Einheit aus (18).

KeliH
flissigkeitsaustritt
nach Betétigung des
a63yrc

Spitzenéffnung verstopft.

Hagens - 370 beschadigt unu abgebrochen.

Flussigkeitsfilter unn Flissigkeitsschlauch verstopft.

Bei Flachspitzen: Unterbrechen Sie die Flussigkeitszufuhr. Lassen Sie den Druck in einen geerdeten Behalter
ab. Sichern Sie den Pistolenabzug. Entfernen Sie die Schutzvorrichtung fiir die Luftkappe/Duse (6) n die
Karbidspitze (5). Reinigen Sie die Karbidspitze nnu tauschen Sie die Spitze aus (5).

Bei Drehdisen: Drehen Sie die DrehdUse (5A) B der Luftkappe (6A) v spriihen Sie B einen geschlossenen und
geerdeten Behalter, um samtliche Ablagerungen aus der Spitze zu entfernen. Falls die Verstopfung der Spitze
dadurch nicht behoben werden kann, mussen Sie die Drehdtse entfernen, reinigen und austauschen.

Unterbrechen Sie die Flussigkeitszufuhr. Lassen Sie den Druck in einen geschlossenen und geerdeten
Behalter ab. Lésen Sie den Pistolenabzug (10). Tauschen Sie die Nadeleinheit aus (18).

Unterbrechen Sie die Flissigkeitszufuhr. Lassen Sie den Druck in einen geschlossenen und geerdeten
Behalter ab. Unterbrechen Sie die die Luftversorgung zur Pumpe und lassen Sie den Flussigkeitsdruck tber
das Uberstrémventil ab. Sichern Sie den Pistolenabzug. Losen Sie zum Druckabbau im Schlauch die
Schlauchverbindung an der Pistole sehr langsam. Entfernen Sie den Schlauch und beseitigen Sie die
Verstopfung. MOACKA3KA: Beim Auswechseln des Filters zwei Schraubenschliissel verwenden - einen, um
das Rohr (11) festzuhalten und ein Drehen zu vermeiden, und deneren, um die Mutter (14) zu entfernen.
Ziehen Sie die Mutter (14) npu Bece o1 9 g0 11 $pyTOB-PYHTOB.

BUKTWUIE BEXEPA/INYECKOE AHMEPKYHT

Muctonet Air-Assist HVLP Handspritz AA4400M npegctaBnsieT o600l KOMOMHALMIO U3 TyYLLNX KOMMNEKTOB, COBMECTUMBIX C nuctoneTom Binks n
cnctemMoii Air-Assist Zerstaubung. Ecnm Bbl XOTUTe NCMO/b30BaTh MUCTONET-PacMbIINTENb, OH MOXeT 6bITb MoBpex/eH. JllodpTkanne ncnonb3yercs A1s
25-¢yTOBbIX OGTOB C BHYTPEHHVM PeryasaTopoM AnameTpom 5/16 AtoiiMa 1 npu AaBneHnn 20 GyHTOB Ha KBaAPaTHbIA AOM, a Takxe A1 paboTbl C
BO3/yx03abopHuKamu ¢ gasneHnem 10 GyHTOB Ha KBaZpaTHBI Aloim Zerstdubungsluft. MuctoneT Spritzpistole AA4400M MOXHO MCMONL30BaTL C
BbICOKOVA CTeMneHbHo 3aLMThl 1 NPOCTOTON UCNoNb30BaHWA Ans nuctoneTta HVLP Spritzpistole.

Max. Flussigkeitszufuhr:

Makc. CtaTuctuka Luftdruck am Regler Ha 25' Einlassschlauch:
Makc. AnHamunyHblii Luftdruck am Pistoleneinlass:
Spritzpistolenkérper:

Flussigkeitsfihrende Teile:

4.400 yHTOB Ha K8. Atoiim / 303 6ap
1,4 BAP

14 bynTOB Ha k8. Aoiim / 1 6ap

Geschmiedete Aluminiumlegierung
Edelstahl und Wolframkarbid / UHMW
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BINKS.

BEXEBYHI ®OH PEJIEPH M LUMPHOMIOCTEP

Mpo6nema

YPCakXE

MaSSHaXME

Wellenartiges Sprihmuster

i

Unzureichende Flussigkeitszufuhr

Luft in der Farbzufuhr

Versuch des Flachdrehens (teilweise
Betatigung des Pistolenabzugs).

Stellen Sie den Regler neu ein oder Fillen
Sie die Farbbehalter auf.

Uberpriifen Sie die Schlauchanschliisse des
Pumpensiphons und ziehen Sie die
AnschlUsse fest, lassen Sie die Luft aus der
Farbleitung ab.

Flachdrehen mit der Spritzpistole AA4400M
HUnYero He gaert.

Streifenartige Y
LWinpoduHrep ? g -
§

Karbidspitze teilweise verstopft.

Reinigen Sie die Karbidspitze nan Tauschen Sie
die Spitze aus.

UnregelmaRBiges Spriuhmuster

Flussigkeitsaufbau an der
Karbidspitze, nnu Spitze teilweise
verstopft.

Reinigen Sie die Karbidspitze.

An der fehlerhaften Seite des Sprihmusters
sind die Kappenldcher verstopft.

Reinigen Sie die Kappenldcher mit
Lésungsmittel und einem weichen Pinsel.

Spruhmuster auf eine
Seite verschoben;

An der fehlerhaften Seite des
Spriuhmusters sind die Kappenloécher

Reinigen Sie die Dappenldcher mit
Losungsmittel und einem weichen Pinsel

auf dieser Seite ist
die Luftkappe 4
verschmutzt. ‘&@

verstopft.

bzw. 3aHcToxep.

NPEAOTBPALUEHWE I BOCCTAHOBJIEHVE BE3BO3/YLLUHOIO NMUCTOJIETA C MOAAEP)XKOW BO3AYXA

Be3B03/yLUHbI/ NCTONET-PACMBbIINTEND C MHEBMATUYECKIM NMPUBOLOM
umfasst (1) den Austausch abgenutzter Flussigkeitsspitzen; (2) Die
Schmierung sowie (3) Die Reinigung der Pistole.

fLUSSIGKEItSSPItzE

Der Einsatz von Air-Assisted Airless Spritzpistolen mit
abgenutzter Flissigkeitsspitze flhrt zu einem erhéhten
Materialverbrauch und dadurch zum Ausstof von HAP. Erhéht
sich der Durchmesser der Spitze aufgrund von Abnutzung
beispielsweise von 0,38 mm auf 0,53 mm, MoxeT 6bITb
ncnonb3oBaH B 100-Tv npoLeHTax MaTepuanos v entsprechend
erhéhten Kosten fuhren. Korga Materialverschwendung und die
Entstehung nicht Wert schépfender Kosten zu vermeiden, muss
ein Wartungsplan erstellt werden, der die Uberprifung der
Flussigkeitsspitze und deren Austausch bericksichtigt.

LWMWPIOHI

OnTnMansHoe pacrblieHne — 3TO OAHOCTOPOHHEee peLleHue.
Durch regelmaRige Schmierung wird eine leichtgangige und
einwandfreie Funktion des Gerats sichergestellt. MncToner
Spritzpistole gonmkeH 6bITb B Nopsigke

Reinigungsvorgang Geschmiert Werden. Bbl MOXeTe 1cnonb3oBaTb
Flussigkeitsnadelpackung und der Drehpunkt des Pistolenabzugs,
4YTO6bI NCMONB30BaATh 693BO3AyLIJHbII7I nucroneT-pacnblinTenb C
nHeBMaTU4eckM npreogom. Fir die Schmierung der
Flussigkeitsnadelpackung und des Drehpunkts de Pistolenabzug wird
Pistolenfett verwendet.

A/ORSICHt

tauchen Sie nie die komplette Pistole in Lésungs- oder
Verdiinnungsmittel. Manche Pistolenteile verlieren ihren
Schmierfilm schneller und unterliegen somit verstarkter
abnutzung. ausserdem kénnen Lésungsmittel
Verunreinigungen im Pistolenkdrper verursachen und kleine
Luft- und fliissigkeitskandle verstopfen.

1
2

3

. Unterbrechen Sie die Zufuhr der Zerstaubungsluft zur Pistole.

. Unterbrechen Sie die die Luftzufuhr zur Pumpe und lassen Sie den
Flussigkeitsdruck ab. Magaet vorhanden, kann dies tber das
Uberstrémventil/Vorventil geschehen.

. Stecken Sie den Siphonschlauch (Saugschlauch) B geH
Flissigkeitsbehélter. Ecnn Hacoc HaxoANTCA HENOCPEeACTBEHHO B
maTtepurane, OH MOXeT bbITb 1CMO/Ib30BaH B Ka4ecTBe Hacoca 1 B
einen Behalter mit Lésungsmittel tauchen.

HINWEIs

Ecnu Bbl Xo0TUTE, 4TO6bI 3TO 66110 COBMECTUMO C APYFMMM YCTPOIiCTBAMK, BaM

6

Jil Thb Clegylowme aelicTeus.

[%2]

1

Sichern Sie den Pistolenabzug.

. Entfernen Sie die Flissigkeitsspitze und geben Sie die Spitze in
einen geschlossenen Behdlter mit Losungsmittel.

. Stellen Sie den Luftzufuhrregler der Pumpe auf die niedrigste
Stufe (entgegen dem Uhrzeigersinn).

. DHUMYepH Cun aeH MNMuctoneHabsyr.

. Stellen Sie die Luftzufuhr zur Pumpe wieder her und
schlieRen Sie das Uberstrémventil / Vorventil, Falls
vorhanden.

. Regeln Sie die die Luftzufuhr zur Pumpe in langsamen Schritten,
bis die Pumpe zu zirkulieren start.

0 Halten Sie die Pistole in einen geschlossenen Behalter und

betatigen Sie den Abzug so lange, bis die Flissigkeit frei

herausstromt.

Ecin Bbl He XOTUTE UCMO0J1Ib30BaTh TPAHCNOPTHbIE CPEACTBA ANA NepeBo3KU rpy3oB.,

KoTopble MoryT 6bITb noBpeXAeHbl, U1n ecnun Bbl XOTUTE, 4TO6bI OHM 6bIV

IMU, Bbl MOXKETE UCI Tb «3aLUTY OT MaTepuanos». Ein

«zuriickprallen» des Materials cann zu Verletzungen und Beschadigungen fiihren.

REINIGUNG
Die nachfolgenden Schritte sind eine Zusammenfassung
des Reinigungsvorgangs fur Airless Airspistolen.

HINWEIs

Wahrend des Reinigungsvorgangs miissen Sie die Spritzpistole beim Spriihen unbedingt in einen

oc Tca. Spritzen Sie niemals B Luft unu B Spritzkabine.

r-5



BINKS.

REINIGUNG (Fortsetzung)

11. Wischen Sie die AuBenflache der Pistole mit eine Lappen ab, der eine entsprechende Kennzeichnung, die als geeignet fiir
mit Lésungsmittel getrankt ist. Bitte Beachten Sie, dass nicht alle Reinigungszwecke ausweist. MageHwve aep BeHyuep aep
Lésungsmittel fur die Reinigung geeignet sind. Mpwn Spritzpistole Fragen B Bezug auf die Auswahl der geeigneten
MCNOb30BaHNMN MUCTONETA-PACMbIINTENS] HEOBXOAMMO HaxaTb Lésungsmittel zur Reinigung Hat, muss der Benutzer einen
Ha KHOMKy «Losungsmittel zu verwenden», 4To6bl BEINONHNUTE Vorgesetzten nnn nnunein drop Umweltfragen B gep
Reinigung des Gerats zugelassen sind. luze MuTTenb TpareH Lackierwerkstatt kontaktieren.

AUSTAUSCH DER FLUSSIGKEitSDUSE BzW. ®/IOCCUTKEUTCHALE/b

GRUNDE FUR DEN AUSTAUSCH Von DUSE BzW. HAZE/b:
A) Fliissigkeitsaustritt an der Flissigkeitsdiise
b) Langsame Fliissigkeitsabsperrung
C) Keine Fliissigkeit nach Betdtigung des Pistolenabzugs

A/OoRSICHt

Bitte achten Sie darauf, vor Beginn einer jeden Reparatur
den fliissigkeits- und Luftdruck zur Abzulassen.

AUSTAUSCH DER FLUSSIGKEitSDUSE

AORSICHt

Entfernen Sie keine fliissigkeit Rohr ersetzen, wenn die fliissigkeitsdiise.

1. Entfernen Sie die die Luftkappe zusammen mit der Sprihspitze.
(3nxe bung 4)

2. Drucken Sie den Abzug vollstandig durch und entfernen Sie dabei
die Flissigkeitsduse und den Dichtring. (3uxe bung 5)

3. Uberpriifen Sie die die Luftverteilerplatte auf Abnutzung. Tauschen
Sie die Luftverteilerplatte bei Bedarf aus. (3uixe Bung, 6)

4. Driicken Sie den Abzug vollstandig durch und bauen Sie dabei die neue
Flussigkeitsdlise und den Dichtring ein. Drehen Sie die Flussigkeitsdise
mit einem Drehmoment zwischen 9 n 11 ¢yToB-$pyHTOB. pecTmBanb.
(3uxe bung 5)

5. Tauschen Sie die Luftkappe zusammen mit der Spruhspitze aus
(siehe Bild 4).

AUSTAUSCH DER FLUSSIGKEITSNADEL

1. Entfernen Sie den Abzug, indem Sie die Abzugsschraube und die
Abzugsmutter entfernen. (3uxe bung 7)

2. Schrauben Sie die Mutter der nadelpackung komplett ab. (3nxe bung

8)

3. Schrauben Sie die Abdeckplatte ab und entfernen Sie die
nadelfeder und das Federpolster. (Siehe Bild 9 1 10)

4. Vergewissern Sie sich, dass das Federpolster nicht abgenutzt ist und
entfernen Sie alle Ablagerungen von der Feder. (3nxe bung 11)

5. Haxxmute kHonky «OTKAUnTbCSA». (3vxe brung 12)

6. bayaH Cv ymMrpaeT HOBbIM HaZeNoM 1 yMUpaeT HoBbIM PeaepoMm je
nach Bedarf ein. (Siehe Bild 12 u 10). Achten Sie darauf, dass das
Federpolster fest an der Feder angebracht ist.

7. Schrauben Sie die Abdeckplatte wieder an. (3uxe bung 9)

8. Ziehen Sie die Mutter der nadelpackung vorsichtig an. Ziehen
SIE IHn NICHT ZU FEST An. (3uxe buna 8)

9. Tauschen Sie Abzug, Abzugsschraube und Abzugsmuster aus.
(3uxe bung 7)

10. Ey,que OCTOPOXHbI C MNCTONTIETOM U AePXUTE €ro B

pyKax, Moka OH He byZeT roToB K NCMO0Nb30BaHNI0.
(3uxe bunpa 8)
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BINKS.

CTAHAXANTYHI DES LUFTVENTILS

rPYHAE ANA YCTAHOBKW NHO®BEHTUNEN:

A) Das Luftventil funktioniert nicht richtig (muss ggf.
gereinigt werden).

B) PyTuHEBAPTYHTI.
C) Luftaustritte (Austausch empfohlen, siehe Seite 8)

AVORsSICHt

Bitte achten Sie darauf, vor Beginn einer jeden Reparatur
den flussigkeits- und Luftdruck zur Abzulassen.

1. Entfernen Sie den Abzug und den Flussigkeitsschlauch. (Siehe
Bild 13 1 14)

2. Schrauben Sie das Luftventil mit einem Schraubenschlissel
(14 mm). (3uxe bung, 15)

3. nehmen Sie das Luftventil vom Griffschaft ab. (3uxe buna, 16)

4. Entfernen Sie die Feder mit dem Federpolster. (3vixe bung 17)

5. NEHMEN SIE DIE HINTERE DICHTUNG NICHT VOM
PISTOLENKORPER AB. (3uxe bung, 18)

6. NEHMEN SIE NICHT DAS KUnSTSTOFEGEHAUSE VOM
LUFTVENTILKORPER AB, DA DAS GEHAUSE
BELLUAANTT BEPAEH KAHH. (3uxe bung, 19)

7. REInIGEn
a. Entfernen Sie alle Lackrlckstande. (3uxe bung 20)
6. Die vier Verteilerlocher missen sauber sein. (3uxe bung, 21)

B. Der Schaft gonxeH 6bITb OTK/OUEH OT Verteiler Schweben. (3uxe
bung, 22)

4. Der Schaft muss fast ohne Widerstand durch das Gehauseloch
gleiten (aufgrund der Dichtung).

e. Die Hintere Dichtung muss sauber aussehen und im Loch
Ligen. (3uxe bung, 18)

¢. Korpa Bbl HAX0AMTeChb B TOUKE, FAe He JOKHO 6bITb MeCTa, Bbl
MOXeTe OTK/IUUTbL NoPTBEHTUb austauschen. (Siehe Austausch des
Luftventils, cTp. 8)

8. Wechseln Sie die Feder aus. Achten Sie darauf, dass Sie das Ende
mit dem Kunststofflagerpolster zuerst einsetzen. (3uxe bung 17)

9. Setzen Sie das Luftventil in die Pistole ein und schieben Sie es
vorsichtig Uber die Feder und durch die hintere Dichtung. (3uxe
bunga, 23)

10. Ziehen Sie das Luftventil zuerst mit der Hand und dann mit dem
Schraubenschlissel (14 mm) fest. C liHemom
Drehmoment zwischen 18 n 22 ¢yTa-dpyHTa. DecT ApexeH. (3uxe
bung, 24)

11. Tauschen Sie den Flussigkeitsschlauch und den Abzug aus.
(Siehe Bild 14 n 13)

12. Wenn Luft durch die Pistole austritt, muss das Luftventil ggf.
ausgewechselt werden. (Siehe Austausch des Luftventils, cTp. 8)

Bild 13

VsoGpaxenme 14

Bild 15

Bild 17

Bild 18

FEXOW3E KEPMEP

Bild 19

Bild 20

PeiiHureH

"

Bild 21

Bild 23

Bild 22

(R

Bild 24 67



BINKS.

aUtaUSCH DES LUftVentILS

FPYHAE ANA AYCTAYCA LUFTVENTILS:
A) Luftaustritt durch die Spritzpistole.
B) ®yHKkyma BeHTUASLMN He paboTaer.

AVORSICHt

Bitte achten Sie darauf, vor Beginn einer jeden Reparatur
den fliissigkeits- und Luftdruck zur Abzulassen.

1. Entfernen Sie den Abzug und den Flussigkeitsschlauch. (Siehe
Bild 25 1 26)

2. Schrauben Sie das Luftventil mit einem Schraubenschlissel
(14 mm). (Buxe bung, 27)

3. Fassen Sie den Schaft an und nehmen Sie das Luftventil ab.
(3uxe bung, 28)

4. Entfernen Sie die Feder mit dem Federpolster. (3uxe bung, 29)

5. Haken Sie die hintere Dichtung mit dem Wartungswerkzeug
aus. (Siehe Bild 30 n 31)

6. Reinigen Sie die die Luftventillécher im Pistolenkérper mit der
dem Kit beiliegenden Blrste.

7. Setzen Sie die neue hintere Dichtung auf das
Wartungswerkzeug; die Rillen mussen B die
Wartungswerkzeug-Form passen. (3uxe bung, 32)

8. Driicken Sie die hintere Dichtung mit dem Wartungwerkzeug
fest bis zur Schulter in das Loch. (Siehe Bild 33 n 34)

9. Setzen Sie die neue Feder ein. Achten Sie darauf, dass Sie das Ende
mit dem Kunststofflagerpolster zuerst einsetzen. (3vxe bung, 29)

10. Setzen Sie das Luftventil in die Pistole ein und schieben Sie es
vorsichtig Uber die Feder und durch die hintere Dichtung.
(Siehe Bild 35)

11. Ziehen Sie das Luftventil zuerst mit der Hand und dann mit dem
Schraubenschlissel (14 mm) fest. C iHemMoM
Drehmoment zwischen 18 n 22 ¢pyTa-PpyHTa. DecT gpexeH. (3uxe
bung, 36)

12. Tauschen Sie den Flussigkeitsschlauch und den Abzug aus.
(Siehe Bild 26 n 25)

Bild 25

Bild 27

Bild 29

Bild 26

Bild 30

Bild 31

Bild 32

Bild 33

Bild 35

/

Bild 34

(2

Bild 36



BINKS.

JViH6ay-Aep-LYLBOPPUXTYHT AJS LWUNULA

FPYHAE ANA 3HBAY 3/HEP LLUYLLBOPPUXTYHT ANA
LLMWALLE:

Zum Austausch kaputter Schutzvorrichtungen fiir die Spitze

Bei einem Druck von mehr als 1000 psi miissen Sie den Spitzenschutz
verwenden, um sich zusatzlich vor Hautinjektionen zu schiitzen.

AV/oRsICHt

Bild 37

Bild 38

Bitte achten Sie darauf, vor Beginn einer jeden Reparatur
den fliissigkeits- und Luftdruck zur Abzulassen.

DIE AnWEISUNGEN GELTEN SOWOHL FUR DIE
SHUTZVORRICHTUNG Von FLACHSPitzEN ALS AUCH
Von DREHDUSEN

1. Unterbrechen Sie die komplette Flussigkeits- und Luftzufuhr zur
Pistole.

2. Spannen Sie die Pistole in einen Schraubstock ein, so dass die

Flussigkeitsdise nach oben zeigt. (3uxe bung 38). Die Pistole muss

am oberen Teil des Pistolengriffs eingespannt werden.

3. Bauen Sie die Luftkappe zusammen mit dem Luftkappenring
ein -ohne Spriihspitze und Nadelschutz aus Kunststoff.
(Siehe Bild 38)

4. Montieren Sie die die die Luftkappe und den Luftkappenring auf
die Pistole und ziehen Sie Kappe und Ring mit der Hand fest.
(3uxe bung, 39)

5. Stecken Sie den Spitzenschutz aus Kunststoff richtig herum auf die
Luftkappe. (3uxe bung 40)

6. Setzen Sie einen runden SchrauBenzieher (okono 30 cm B AnviHy)
zwischen den Offenen Abschnitten des Kunststoffschutzes an und
Driicken Sie den Schraubensieher gleichmaRig an beiden Seiten
des Kunststoffschutzes nach unten. (3uxe bung 41)

7. Die Schutzvorrichtung sollte nun sicher in der der Nut der
Luftkappe einrasten. (3uxe bung 42)

8. lopTkanne MoxeT 6bITb NepeHeceHo 1 BbIBeAEeHO
13 CTpoS.

Bild 39

Bild 40

Bild 41

Bild 42



BINKS.

TABE/Ib DER ZUR AUSWAHL STEHENDEN DREHDUSEN TABJIUA BbIBOPA UGELLO PIATTO STANDARD
nog, 2200 ¢yHTOB Ha 1 4106IM € NATEKCHBIM KegelgroBe basierend auf 1000 PSI mit Wasserauftrag in einem
OKpBITVEM Ha paccTosiHm 30 cM OT BepxHeri nosepxHocTy. Tatsdchliche Abstand von 30 cm zur Oberfldche. Tatsdchliche Ergebnisse kénnen,
Ergebnisse konnen, abhangig von der Materialviskositzt, anders ausfallen. . GPM- bhéngig von der Materialviskositét, anders len. GPM-
KEFENLIPECCE VOLUMEn KETENbIPECCE VOLUMEN
BESTELLNUMMER OHMCAHY' E SffnUnG (zoLL) o220 e v . o BESTELLNUMMER ONUCAHVE 4ffnUnG (zoLL) @500 PST WaSSER
9-307-75 DREHDUSE 0,007 6 0,05 114-00702 LWNUUEHANHXAAT . 007 2 .028
9-309-75 DREHDL:JSE 0,009 6 0,09 114-00704 LUNULEHARHXAAT . 007 4 .028
9-409-75 DREHDUSE 0,009 8 0,09 114-00706 LWINULEHAAHXAAT .007 6 .028
9-509-75 DREHDUSE 0.009 10 0.09 114-00708 LWINVLEHAAHXAAT 007 8 028
g:gl 1 ;g ggg:gggg 8'81 : g 81% 114-00902 LWINVLEHARHXAAT .009 2 .039
9-411-75 DREHDUSE 0,011 8 012 114-00906 WNVILEEHAHXAAT .009 6 .039
9-511-75 DREHDUSE 0,011 10 0,12 114-00908 LUMULEHAAHXANT . 009 8 . 039
9-611-75 DREHDUSE 0,011 12 0,12 114-00910 LUMULEHAAHXAAT .009 10 .039
9-213.75 DREHDUSE 0,013 4 0,18 114-00912 LUNULEHARHXAAT . 009 12 .039
9-313-75 DREHDUSE 0,013 6 0,18 114-01104 LWINVLEHAHXAUT o1 4 060
32;1 ;;g ggg:gggg 8'812 180 8}2 114-01106 WINVLEHAAHXAAT .01 6 .060
9-613-75 DREHDUSE 0:013 12 0:1 8 114-01108 LUNULIEHANHXAAT .01 8 . 060
9-713-75 DREHDUSE 0,013 14 0,18 114-01110 LUMNLEHAAHXAAT 011 10 . 060
N 114-01112 LUMULEHAAHXAAT .01 12 . 060
Z:gl g;g gggggggg 8:812 g 8%2 114-01114 LWINULEHARHXAAT .01 14 . 060
9-415-75 DREHDUSE 0,015 8 0,24 114-01304 LWINVLEHANHXANT 013 4 .090
ZZZ] g;g ggg:gggg 8'812 }g 8%3 114-01306 WNMLEHAAHXAAT .013 6 .090
9-715-75 DREHDUSE 0:01 5 14 0:24 114-01308 LUMVNLEHAAHXAAT .013 8 . 090
- 114-01310 LUMULEHAAHXAAT 013 10 . 090
9-217-75 DREHDUSE 0,017 ‘61 83] 114-01312 LWINULEHAHXAAT 013 12 .090
g:ﬂ ;;g ggg:gggg 8'81; 8 031 114-01314 LWINVLEHANHXANT .013 14 .090
9-517-75 DREHDUSE 0,017 10 0.31 114-01316 WINVLEHAAHXAAT .013 16 .090
9-617-75 DREHDUSE 0,017 12 0,31 ” -
9-717-75 DREHDUSE 0,017 14 0,31 114-01506 WNALUEHAVIHXAT <015 6 -120
- 114-01508 LUMWLEHARHXAAT .015 8 .120
9-419-75 DREHDUSE 0,019 8 0,38 114-01510 LWINULEHAAHXAAT .015 10 120
9-519-75 DREHDUSE 0,019 10 0,38 114-01512 WINVLEHAAHXAAT .015 12 120
9-619-75 DREHDUSE 0.019 12 038 114-01514 LUMULEHAAHXAAT .015 14 .120
9-421-75 DREHDUSE 0,021 8 0,47 114-01516 LUMULEHAAHXAAT .015 16 120
9-521-75 DREHDUSE 0,021 10 0,47 114-01518 LWIMVLEHAHXAZAT 015 18 120
9-621-75 DREHDUSE 0,021 12 0,47 - - P
, 114-01706 LUMWLEHARHXAAT .017 .160
gz;g;g ggg:gggg 8’82 1 2 82; 114-01708 LWINVLEHAAHXAAT .017 8 .160
- - - 114-01710 LUMWLEHARHXAT .017 10 .160
9-525-75 DREHDUSE 0,025 10 0,67 114-01712 LWINULEHANHXAAT 017 12 . 160
9-625-75 DREHDUSE 0,025 12 0,67 114-01714 LUMULEHAAHXAAT 017 14 . 160
9-627-75 DREHDUSE 0,027 12 0,74 114-01716 LUNULEEHAHXAAT .017 16 . 160
9-631-75 DREHDUSE 0,031 12 1,03 114-01718 LUMULEHAAHXAAT .017 18 .160
9-435-75 DREHDUSE 0,035 8 1,31 114-01906 LUMULEEHAAHXAAT .019 6 .190
9-635-75 DREHDUSE 0,035 12 1,31 114-01908 LUMMLEHAAHXAAT .019 8 .190
114-01910 LUMULEHAAHXAAT 019 10 .190
114-01912 LUNWLEHANHXAAT .019 12 .190
. 114-01914 LUNVLEHAAHXAAT .019 14 .190
TABEJ/Ib DER ZUR AUSWAHL STEHENDEN FLACHSSPITZEN FUR EIN FEINES FINISH 11401916 WINMLEHAVHXANT 019 16 190
KegelgréBBe basierend auf 1000 PSI mit Wasserauftrag in einem 114-01918 LLII'IMLlEHAl7I HXANT .019 18 . 190
Abstand von 30 cm zur Oberfliche. Tatsdchliche Ergebnisse konnen,
sngig von der Materialviskositét, anders . GPM- 114-02110 LUMULEHAAHXAAT 021 10 .240
KEFENbIPECCE VOLUMER 114-02112 LUMWLEHAAHXAAT .021 12 .240
BESTELLNUMMER OMUNCAHUE 6ffnUnG (zoLL) @500 PSI WaSSER 114-02114 LUNULEHAAHXAAT .021 14 . 240
9-0909-0  WNVTUE 419 3iiH OAIHEC OTAETKA 0,009 9 0,039 114-02116 LWMVLEHAAHXAAT .021 16 .240
9-09T1-0  WNULE A7 SViH OATIHEC OTAENKA 0,009 1 0,039 114-02118 LWINLEHARHXANT .021 18 .240
9-1109-® WINVILE ANA S7H GAHEC OTAENKA 0,011 9 0,06 114-02410 LUMULEEHAHXAAT .024 10 .310
9-1111-0  WNULE A7 SViH OATIHEC OTAENKA 0,011 11 0,06 114-02412 LWINLEHARHXANT .024 12 .310
9-1113-® LUNUE ANS SiiH GAVHEC OTAENKA 0,011 13 0,06 114-02414 LUNULEEHANHXAAT .024 14 .310
9-1115-®  WwnUE A EViH GEAHEC OTAENKA 0,011 15 0,06 114-02416 WIMULEHARHXAAT .024 16 .310
114-02418 LUNULEHAAHXAAT 024 18 .310
9-1309-® LWNVILIE A9 37H GAMHEC OTAENKA 0,013 9 0,09
9-1311-® WINVILIE ANS 3VH GAIHEC OTAENKA 0,013 11 0,09 114-02710 LUNULIEHANHXAAT .027 10 .385
9-1313-0 WL AT 317H GAHEC OTAENKA 0,013 13 0,09 114-02712 LWINULEEHAHXAAT .027 12 .385
9-1315-0  LNLE AN EVH GEVHEC OTAENKA 0,013 15 0,09 114-02714 WNALEHARHXAAT .027 14 .385
114-02716 LUNULEHARHXAAT .027 16 .385
9-1509-® LUNL ®IOP 3V1H GAVIHEC OTAENKA 0,015 9 0,12 114-02718 WMULEHAZHXAVT 027 18 385
9-1511-d LUMVILE ®IOP 1H GAVHEC OTAENKA 0,015 " 0,12
9-1513-® LUNVILIE ®IOP 3UH GAVHEC OTAENKA 0,015 13 0,12
9-1515-® LUINL GIOP 3V1H GAVHEC OTAENKA 0,015 15 0,12 .o .o
9-1517-® WIMVILE ®IOP 3UH GAVHEC OTAENKA 0,015 17 0,12 HInWEIS fu R D RE H DUSEn
9-1709-® N GIOP 3ViH GAVHEC OTAENKA 0,017 9 0,16 Bei einem Wechsel von flachspitze auf Drehdiise miissen Sie
9-1711-0  WNWLE @107 S1H OAHEC OTAEKA 0,017 " 0,16 die MustergroRe um 50 mm erhéhen und die Lufteinstellung so
9-1713-0  wniE olop 3H SAHEC OTAETKA 0,017 13 0,16 verandern, Dass Sie die Gewiinschte GréRe erzielen.
9-1715-® LUML ®HOP 3UH GAVHEC OTAENKA 0,017 15 0,16
9-1717-® LUNVLIE ®IOP 31IH GAVIHEC OT/ENKA 0,017 17 0,16
Komplette PistolenSAtzE
OMUCAHUNE aArtIKELnUMMER OMUCAHUE aArtIKELnUMMER
HVLP PISTOLENSATZ AA4400M MIT FLACHSPITZE HVLP PISTOLENSATZ AA4400M MIT DREHDUSE
(SPITZE NICHT IM LIEFERUMFANG ENTHALTEN) 0909-4400-HFO00E (DUSE NICHT IM LIEFERUMFANG ENTHALTEN) 0909-4400-HTO00E
HVLP PISTOLENSATZ AA4400M MIT LUFTKAPPE AA-10 TRANS-TECH PISTOLENSATZ AA4400M MIT DREHDUSE
(SPITZE NICHT IM LIEFERUMFANG ENTHALTEN) 0909-4400-10000E (DUSE NICHT IM LIEFERUMFANG ENTHALTEN) 0909-4400-LT000E

TRANS-TECH PISTOLENSATZ AA4400M MIT FLACHSPITZE

(SPITZE NICHT IM LIEFERUMFANG ENTHALTEN) 0905-4400-LFO00E

r-10



BINKS.

aa4400M NUCTOJIET BE3BO3AYLLIHOIO PACMbIIEHMA C BO3AYLWHbBIM CONPOTUBNEHVEM

TEILELISTE

Bitte geben Sie bei der Bestellung die Artikelnummer an (nicht alle Artikelnummern sind Liferbar).
Bei der Angaben von Positionsnummern, siehe Seite G-12.

aArtIKEL- BEStELL-

HP. HOMEP ONNCAHUE MEHTE
1 MUCTONEHKEPTIEP «..ooceoeeeeeeee s 1
2 CNA-71-K5 LUFTVERTEILERPLATTE (5-TEILIG)........... 1
flacHSPITZENBAUTEILE
3 54-5799-K - FLUSSIGKEITSSOCKEL (4400 PSI)
(BOSIbOPAMKAPBEUA) .....ooveveeererereeereeveaenen 1
4 CnA-98-K5 LVXTPUHT (5-TEAIAD ..o 1
5 T14-XXXXX - @NAXLWMNTUE (LLUMATLEH 9-XXXX-F FUR FEINES
DUHULY. oo ieenes 1
6 54-5878-K - HVLP LUFTKAPPE FUR FLACHSPITZE........... 1
(TRANS-TECH LUFTKAPPE 54-5797-K
FUR FLACHSPITZE)
(AA-10 HVLP LUFTKAPPE 54-5890-K
ANA GNAXLWNUTLLE)
7 54-5852 COPEHTPUIHT ..ottt 1
8  54-5794 M - SCHUTZVORRICHTUNG FUR FLACHSPITZE... 1
DEHDUSENnBaUtEILE
3A  54-5832-K - FLUSSIGKEITSSOCKEL FUR DREHDUSE (4400 PSI)
(BOJTBPPAMKAPBU) ....oovvveieiieieeiesrerreneeenne 1
5A  9-XXX-75 - DREHDUSE .....oovvireeerereeeeeeeeeseeeeeeseeseesaesens 1
56 54-7539-K2 KJIAMMEP FUR DREHDUSE (2-TEILIG).......... 1
6A 54-5924-K - HVLP LUFTKAPPE FUR DREHDUSE .............. 1
(TRANS-TECH LUFTKAPPE 54-5925-K FUR
DREHDUSE)
7  54-5852 CMPEHTPUHT ...

8A 54-5921 M - SCHUTZVORRICHTUNG FUR DREHDUSE ...... 1

- Alle Luftkappensatze sind vormontiert und beinhalten
Sicherungsscheiben und einen entsprechenden Spitzenschutz. Bei
einem Wechsel von Flachspitze auf Drehdlse nnn andersherum
mussen Sie darauf achten, dass Sie den richtigen
Flissigkeitssockel (3/3A) bestellen. inst Drehdise 6yaeT nonesHow
yacTb 5B.

- Bce nndepbapckme WwWnuubl HaligeHbl Ha cTpaHuLe G-10. Beim
Kauf von Drehdisen mussen Sie die verpackte Klammer/
Dichtung entsorgen und LEDiglich Position 5B verwenden.

- ®opMOHTbLepT ¢ InxTpuHrom SPA-98.

- Verfugbar als Teil des Satzes 54-5835.

aArtIKEL- BEStELL-

HP. HOMEP OMWMCAHUE MEHTE
9  CH-402-K JIIODTBEHTUEMHXANT .ovvvoevirririissieensienns 1
10 —- AB3YT 1
11 54-5780 FLUSSIGKEITSSCHLAUCH........covvverreeienene 1
12 54-5789-K5 - ®USILTP FLVUSSIGKEITSFILTER (MASCHENWEITE 100)
(5-TEANWT) 1
(PUNbTP 54-5788-K5, MASCHENWEITE 60, 5-
TEILIG)
13 —- DREHANSCHLUSS FUR FLUSSIGKEITSEINLASS
(1/4 provima NPS) 1
14 —- MEPEXOAHVK ®UMETPA MUTTER FUR oo, 1
15 CH-9K3 1/4" NPS LUFTEINLASSANSCCHLUSS (3-TEILIG)1
16 —_- LLUPAYBE AN PUNBTPYHOLLNX ®UBTPOB ............. 1
17 —- OUNBTP-TANTEPHT ..o 1
18 54-5826 FLUSSIGKEITSNADEL-TEILIG (4400PS]).......... 1
19 54-5850 MUTTER FUR FORMNADEL.........covevrerrrrennne. 1
22 545815 STRAHLREGULIERVENTIL ...covvevvevvirvenrenrennene 1
23 —# GEHAUSEBUCHSE 1
24 —# DICHTRING FUR GEHAUSEBUCHSE .1
25 —_- ABLUYTCMYTTEP
26 _- ABLYTCLUPAYBE........ccoeotiienienerienenerrenieniens 1
27 —- OBEPE OUJIBTP....cciveeirreeirieeieaenes 1
28 _- UNTERE FILTERDICHTUNG .....ccceevvverrecrrenene 1
29 54-1835 100 LIJAlZIBEHGDI/IJ'IbTP (1 LUTHOK).vvvererrrereenes 1
(60 LUEVBEH®WUNBTP (5 CTYK) 54-1836-K5)
30 —* LUAVBEH®UIBTPTEXAY3E ..oocvevvveererrenns 1
31 — LUEMBEH®U/BTEP-3UKEPYHICMYTTEP............ 1

- Verfugbar als Teil des Satzes 54-5838. ®dunbTp (12) oTaeNseT 6ecTenneH.

- Verfugbar als Teil des Satzes 54-5827.

# Verfugbar als Teil des Satzes 54-5829.

- Zwingend erforderlich fir einen Betriebsdruck npu gaBneHun 6onee 1000 GpyHTOB Ha KBaAPaTHLINA
AOM.

- Montiert mit Filterdichtungen.

- Erhaltlich in 10er Packungen als Teil der Bausatzreihe 54-5874-K10
(Hinweis: Montagestelle auf der nachsten Seite).

* Als Teil des Bausatzes 54-4726-K erhaltlich. dunbTp (29) oTAenbHbI

6ecTenneH.

ZUBEHOR
SchHLAUCHE fLUSSIGKEItSREGLER
71-4990 15 ¢yros U3 ASM ¢ AD 3/8 grovima, BHyTpeHHMii 845011 ohne MaromeTp, perynsitop Aasnervs ot 1000 40 3000 dyHTOB Ha KBaAPaTHBIV Atoiim Bereich
AnameTp 114 poiva 845013 ohne MaHowmeTp, perynaTop Aasnenus ot 2000 40 5000 GyHTOB Ha KBaAPaTHIiA Aoiim Bereich
71-4991 25 ¢yToB M3 NoAUypeTaHa Luftschlauch ASM ¢ Anschliissen AD 3/8 foiima, BHYTPeHHUI
AvaMeTp 174 proiima REINIGUNnGSSatz
71-4992 15 ¢yro 1/8 iofima Hochdruck-Fllssigkeitsschlauch 54-4994 Reinigungssatz: Beinhaltet eine Standard-Reinigungsbiirste mit
71-4993 25 ¢yros 1/8 Aroiima Hochdruck-Flussigkeitsschlauch Starrem Nylonrohr, eine groRe Nylonblirste, Spitzenreiniger n
71-4995 25 ¢yToB 3/16 poiima Niedrigdruck-Fliissigkeitsschlauch (Makc. 1900 dyHTOB Ha KBaApaTHBIii Atoiiv) Schmiermittel Gunners Mate von Binks.
anScHLUSSE tEStSatz fUR HVLP LUftKaPPEn
54-4976-K3 1/4 proiima NPT (Innengewinde) x 3/8 atorima AD Schlaucheinsteckanschluss 54-5882-K Ucnbitanua (c maHomeTpom) ans HVLP Luftkappen fir Flachspitzen
(naxer 13 3) (onuys) 54-5837-K TectnpoBaHue (c maHomeTpom) anst HVLP Luftkappen fir Drehdiisen
72-2332 Drehanschluss fur Flussigkeitseinlass (1/4 groiima AuBengewinde x 1/4 poiima
Innengewinde) MenbITaTeNbHbI MaHoMeTp
FLUSSIGKEITSFILTER 54-5327 TecToBbIli MaHOMeTp HVLP
54-5788-K5 PunbTp (Maschenweite 60, Gitter) B nuctoneTHom ¢punbTpe LUMWEPMWTTENDb ANA NUCTONETA
4-5789-K Masch ite 1 i .
5'5>4 ?823 5 TlllfmbLP( a?c :;;ve:te d00, Gitter) B TMCTONETHOM $UNBLTPE 6-429 Muctonet Gunners Mate von Binks, 60-
- t ,
(Maschenweite Aan ) rpammoBas Flasche (20/Schachtel) r-11
54-1836 ®unbTp (Maschenweite 60, PaHa)
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flacHSPITZENBAUTEILE

DEHDUSEnBaUt BLE

HT c. festziehen

C9 po 11 pytoB-PpyHTOB. festziehen

-16 ¢pyT-PpyHTOB. PpecTnBanb X
Y Mit 18 go 22 dpyToB.-

V ¢ 5 po 6 pyT-dpyHTOB. pectmBanb W Mi
3 NICHT ZU FEST ANZIEHEEN

T14

ALLEN PISTOLEN

DIE SCHEIBENFILTER-
BAYTP UPPE IST AUF
CTAHZAAPT, DIE SEIT
OKTOB P 2011
HERGESTELLT

BEPZEH.

FapaHTua
Auf dieses Produkt gewahrt Binks eine 1-jahrige Herstellergarantie.

Europaischen Verkauf und Service von Binks: www.finishingbrands.eu

BUHKC

LWnsina BrHkca Anst anctpubstotopos B Welt zugelassen. Ins TeXHUYeCKOro 06CyXXMBaHWS AN AN ANCTPUBLIOTOPA, NOXaNnylicTa, 03HaKOMbTECh CO CMINCKOM.
oTpenounble Brands (UK) Limited: Surfaces et finitions: oTaenouHble Brands Germany GmbH:
PuHreya-poya, BopHMmyT Jopcet 163-171 AB. des Auréats 26014 BaneHTHbiIl HOcTyc-poH-Nnbux-Ltpacce
BH11 9LH.Bennko6putaHus Ten: cepTuéukar.¢P Tenedon: +33 (0) 4 75 75 27 53 3163128 AnTueHb6ax.AE
+44 (0)1202 571 111 dakc: +44 TenedoH: +33 (0) 4 75 75 27 79 06wt agpec Ten: +49 (0) 6074 403 1
(0)1202 573 488 3NeKTPOHHO nouTkl: info@finishingbrands.eu dakc: +49 (0) 607 403 300
06t agpec 3neKTPoHHOI nouTkl: info@finishingbrands.eu 06LMit agpec anekTpoHHo nouTsl: info@finishingbrands.eu
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BINKs MUCTOJA A SPRUZZO BE3BO3AYLUHASA

MOMOLLLb AD ARIA AA4400M
(0909-4400-XXXXXX)

BEAEPE CTPAHVLIA 10 HOMEPOB I'PYMnnbl MUCTONETOB NOJIHAA

(C OI1LI,I/IEI7I YIFENNO NbATTO/YTENNO A 3JTNKA,
dYHKUNA PEFTONTASN NSMEPEHWA DEL
CReaytoLLMe NHCTPYMEHTbI CoepXaT GEtto E TECNOLOGIA HVLp/trans-tech)

NHpOpMaLMIO, HEObXoANMYO ANs

KOPPEeKTUPOBKM PaboThl 1 ( E @ II 2 GX

npodunaaKTN4eckoro obcayxXmnsaHus

™

nncToseTa, a Takke 6e3B034yLLIHOro
accucteHTa ans AA4400M Binks. Ecan
Bbl nphoeTe n nphoeTe BCHO
MHPOPMaLNIO, COAEPXKALLYIOCSH B 3TOM
AOKyMeHTe, yTOo6bI I'IOJ'IyHVITb nyql_ume
noAroToBKM AN HOBOrO NMMCTO1eTa C
AA4400M.

HelinoHoselii nuctonet n AA4400M, yepHas

KOXa VAN Apyrie MaTepuassl 415 pacrbiieHns
BO3/lyXa, MPe/BapuTe/IbHO pacrblieHHble 1
pacnbinsiemMble

HanpaBbTe Mac/1o0 B kap6topaTop Noj TUMYHbLIM
AasneHviem xuakocty 1600-3800 ¢pyHTOB Ha
KBaZApaTHbIV AtOM (C KOHeYHOI emKocTbio 4400
$yHTOB Ha kBazpaTHsIli AtolimM/303 6ap). Grazie alla
pre-nebulizzazione,

DurHaNbHaa opueHTauns Aenb-reTto-
¢0pHI/ITO-AaI1b-KaI'IEI1J10, apusa
«Mpoatocrpyem Npodub AnN-CNpyLLLO»
estremamente Fine e Regolare.
Pe3ynbTat aToro npodpuns

M3SLLHOCTU - 3TO eANHBbIN
aVVERtEnza PROP 65
MPEAYNPEXAEHWE: 3TOT NpoAyKT COAEPXUT
MOCTOSIHHYIO XMMNYECKYHO HOTY B LUTaTe

YaCTHbIW NoKasaTenb ANs
NpoAyKTOB, KOTOpble 6oraThbl, 1

MMEKT OY€Hb BbICOKYH TOYHOCTb KanndopHus, SBASIOLLYHOCA MPUYNHOIA paka
C U3AeBaTenbCTBOM Haj, Heb66mel. W pasnnumnii B HaCUAMN UAWN APYTUX JAHHW
pUNpoAYTTMBU.

BepHuumaTypa 1 ammccua COV.
CREUNDUKA:
Maccosoe gaBneHue xunakoctu: 4400 pyHTOB Ha KBaApaTHbIA Arolim/303 BA)I( H O !
6ap MpeccMoHHOe MaccoBoe AaBneHue: 100 yHTOB Ha KB. AH0iiM/6,8 6ap
Corpo pistola: Alluminio fucinato non DIStRUGGERE
Percorso fluido: Acciaio inox OTBETCTBEHHOCTb 32 MOMOLLb KJIMEHTY NeXUT Ha BCex
Sede fluido: Sede carburo di onepaTopax v nepcoHasie CEPBMUCHOro 06CYXNBaHWS,

Bo/Ibdpam 3anMcaHHOM U COCTaB/IEHHOM B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE.
Pa3mepbl BXoAsLLEN XNAKOCTA: dunetTtatypa 1/4" NPS(m)

. CBSXKMTECh C MECTHBLIM MOCTaBLYMKOM BMHKCa, YTO6bI
Pa3mep BxoasaLLen XNAKOCTA: dunetTtatypa 1/4" NPS(m)
~ NolyYnThb AOMOSIHUTENLHYIO KOMUIO 3TOro
MucToNeTHbLIN Neco: 17,28 pa3/490 r (senza
- pyKoBoacTBa.
ugello, cappello aria,
protezione)
Sostituisce
LWeza Wepa

LEGGERE tutte LE ISTRUZIONI PRIMA DI UTILIZZARE QuESto PRODOTTO BINKS KoMMnoHeHTbI KOMMOHEHTbI

77-2922P-8-3 | 77-2922P-9-3
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ApvvertenzZa

VAPORI INFIAMMBILI, ESPLOSIVI E TOSSICI

PEK/TAMA NEBULIZZAZIONE
alta PRESSIOE E PERDite
Aaii Ty6mn

L'ALTA PRESSIONE PUd PROVOCARE LESIONI
GRAVI SE L'ATREzzatURa Non VIENE INSTAL-
Lata o UtILizzata In MoDo CorREtto.

NEFTEP, KOMNPEHAEP N OCCEPBAPE THOTTE JIE
OTBEPTEHWE 3 IE NCTPY3NOHW COAEPXAT B
QUESto MANUALE.

MNCNOMb3YNTE L'ATREZZATURA SOLO DOPO AVER
COMPRESSO PIENAMENTE TUTTE LE ISTRUZIONI.

Hvixe npezcTaBneHbl KOMMOHEHThI cxeMbl, Naponb AVVERTENZA, ATTENZIONE v npriMeyaHue, KOTOPOe MOXHO MCNo/b30BaTh A8 0GOPMIEHUS BHUMaHWA K BaXHOI MHpopmaummn

B MaTepunanax no obecrieyeHNto 6e30MacHOCTA, Kak MoKasaHo Ha cneayroLnx NncTpaymax:

AMVVERtENZA

MBHVNMAHUE

HeA

ounn

Pratiche rischiose nnm non sicure, uto MmoXxet

NPUBECTM K CEPLE3HLIM INYHBIM NOBPEXAEHUAM,
cmepTy unm danni notevoli alle cose.

KOTOPOE MOXET NPMBECTU K IMUHLIM NOBPEXACHNAM, B

pesynbTaTe NPOM3BOACTBA MW BCEX CYYAEB.

o iicteus, Ba)kHas uHpopmaLus 06 ycTaHoBKe, pa6oTe
VNN TEXHUYECKOM 06CTy>XKUBaHUN.

PERIcoLo DI InIEzIoE

Ecnv BBl

Ha ,T0B ntore p: HU TPY6KM, HN KOMNOHEHTBI, KOTOPbIE MOryT
NOBPeANTL TeNo, 1 3T0 MOXKET NPUBECTHA K CePbe3HLIM NOBPEXAEHNAM TeNa, B TOM UnCIe K YCKOPEHNIO unu
HEOB6X0AVNMOCTM aMMYTaLMM. a TAKKe MPUKOCHOBEHMS K KMAKOCTM HEFIN OKKMN UM Ha KOXKe TeNa, UTo MoXeT
NPUMBECTM K CEPLE3HBIM NOBPEXACHUAM.

* L'iniezione di Fluido Nella Pelle Pelle MmoxeT 6b1Tb BepHbIM L'Aspetto Di Un Simple Tallio, Ma Si Tratta
Invece di una Grace Che va Trattata Come Story. HEMEAJIEHHO MPOKOHCY/IbTUPYIATECH B
MEAWNLMHE. COMUNICARE AL MEDICO IL TIPO DI MATERIALE InlEttato.

* He CTPeNsATL U3 NMCTONETA Ha APYrYI0 CTOPOHY MM Ha BEUYEPUHKY.

* HOH MeTTepe /e AVUTa UV Jie MaHy conpa NI'yrennio An CNpyLuo.

* He NpoBepsiiTe pepMy NN He fonyCKaiiTe NOTePU XMAKOCTMN, UCNONbL3YA NAHHO, PYKW, TeNo nnn

ryauTo.

* HOH-TEHTape AU-CNUHrepe MHANETPO Wb ¢GnonAo ¢ naHHo. QUESTA He siBnseTca MUCTOJIEM C ARIA

COMPRESSA

* YcTaHOBUTE YCTPOICTBO 6€30NaCHOCTM NNCTOMETA, EC/IN OHO HE UCMONb30BaNoCh.

* RIDURRE SEMPER La PRESSIONE Quando SI LaVora SULLa PISTOLA a SPRUuzzo.

uTo6h!

* Mpexa A
* eXXefiHEBHO KOHTPO/IMPOBaTL BCe TPY6bl U TPy6bl, TPY6KM 1 akceccyaphl. HemeaneHHo cospaaiite Bce

nosb3yiiTeck yclyramu, NpeAaocTasbTe UM NonyuumTe.

MVVERtENZA

[fins 6onee BbICOKOTO AaBNEHUA B 1000 GYHTOB Ha

i Aroiim

b 3aMTy OT

YAAPOB, a TakoKe 06ECNeUMTh AOMIONHUTENLHYIO 3ALLUTY, KOHTPOAMPYIOLLYIO NOAAYY BO3AYXA HA NAEHKY.

KMAKOCTE NIEPUKONO3M MW yMiA TOCCUIM MOTYT NPUBECTM K CEPLE3HAIM NOBPEX/ACHIAM AN CMEPTW, €CNM OHY Pa3EPLISTUBAIOTEA HA KOXE FNa3 NN

B HET/IV OKKWA, Ha KOKE U B yuiax.

PERIcoLo DI fLUIDI TOSSIcI

+ OueHs BaXHO 3HaTL, BCerAa Nn ecTh «Ecm Bl

RISCHIO DA USI IMPROPRI DELL'ATREZZATURA

+ 37a TexnuKa sensetca
* MpouTuTe 1 NpoUTUTE BCE UHCTPYKLMM MO IKCMTyaTauum, STUKETKY U LieNlb Npuy

uc

+ icnonbayiiTe aTTpeKLaTYpy COMO, 4TO6bI yBUAETL ee. ECNM Bbi XOTWTE, 4TOGHI Mbl NPEAYNPEANN BAC, CBAXMTECH C
Bnajenblem 4oma BUHKCOM.

* HE USMEHATL U He

*He
6aca. IL VALORE LIMITE MASSIMO DI aad400M 1 4400 PSI (303 6ap) IAB/IEHA XXNAKOCTW. HE
SUPERARE IL VALORE LIMITE DI PRESSIONE DEL FLUIDo.

ATe opur!

Tb 3Ty aT Wrpywkm Bukkca.

iite HaXxatue Ha Tbl CUCTEMBI C 60/1ee BbICOKUM 3HaueHnem

« TeHepe Bce 1 TPYGbi, IPOBOAALLVE IOHTAHO AA GOPAV TAFMEHTH, HACTU MOBUNILHBIX, NOBEPXHOCTHBIE KaNbAe 1

30Ha npoxopa.

ThyGKU nn

Ty6b1, BumKcy. He 3aWWTy € Monina Ha Tpy6e, 1 3T0 GyAeT 03HauaTh, UTO OHA

B uTOBbI UTOGbI M36@XATh THUEHWA.

* Ucnonb3yiiTe yHMKanbHble pacTBOPMTENN, COBMECTUMbIE C TPY6KaMM 1 HacTAMU ANSA MbITbs
nocyapl.

« co6nIoAaliTe BCe HOPMBI B YCNIOBUAX MECTHOI 1 7 XM3HY, B MecTax panus, & p we

cucTemax 6esonacHocTy.

Ha WPaMbI N3-NO/ BEHTUNALMN, OTKPLIBAOLLAACS BCMLILIKA MW UCKPa MOTYT

ce6e nonactk & cuTyauy V1 BI3BATE NOXAP WA B3PHIB, HO HE NPUMMHINTE CEPLEIHOIO Yiep6a.

RISCHIO DI Incendio ED Esplosione

+ CobupaiitTech Ha TEPPUTOPUIO AN Pa3B/ieHEHWNIA 1 OTAbIXA.

+ O6ecrieubTe BEHTUNALMIO CBEXEro BO3AYXa, TG YAANUTL OCTATKM AbIMA, 06Pa30BABLINECS U3 PACTIbIIEHHBIX
MaTepuanoB UNu pacTeopuTeneil.

. I'Ipoaepb're BCe OTKPbITOE N1aMA WU NUNOTHOE NNamMsa B o6nactn pacnbineHus.

. HaﬁAMTe BCe 3/1eKTPOoCeTU B 30He pacnblsieHUs.

+ 0cBO60AVITE 06NIACTE PACTILITEHNA ANA BCEX M TUMOB GPArMeHTOs, Teneii.

nc Ans

i prck v puck

6yayr del

produttore del fluido.

Leggere tutte le

. wxngkve s p CmansTupe Bce n
NepUKONO3M HeNb PUCNIETTO AN BCE MECTHBIE 1 HALVIOHANIbHBIE AVIPEKTUBHI.
+ VicnonbayiATe 3alyuTHbIE CPEACTBA AN 3aLLUMTLI, 3ALIMTLI, ALIXAHWA W AIXAHVA. HENPaBINHOE MCNO/L30BAHME 3ALUNTHOTO

NPUCROCOBNEHIS MOXET NPUBECTY K NOBPEX/ACHMI0, CEOAM B paGoTe unu

or n

nospexaenmio.

i 3apsp Bo Bpems

HEMEANEHHOE PACMbIJIEHVE. Onpeaenute u pelunTe npobnemy.

ar BCTaBbTE €10 B B KOTopoM

LIVELLI DI RUMoRE
+ KOr/ia N1CTONET BIACKT, ypOBEHb aKyCTU4ECKOro AABIEHMS MOXET 6biTh yBenuueH Ao 85 A6 (a), BO BTOPYIo ouepeas B
cooTBeTCTBYIOLEN KOHGUIypaLyu. ECV BbI MCMIONb3YeTe YCTPOACTBO AR 3ALLMTLI BO3AYXA BO BPEMS PacribUieHUs,

BCerga ncnonb3yiire ero.

| MoAenn NNCTosieTa, OCHALEeHHbIe 3/IeKTPOHHbIMN yCTpOVICTBaMM, c nocnegyrowmmMmmn TpeGOBaHVIRMVI K COOTBETCTBMIO, KOTOPbI€ MOXXHO MCMN0/1Ib30BaTb B NOTEHUWA/IbHO B3pb|BOOI’IaCHO!7I
aTMocpepe COMO, B KOTOPLIX YKa3aHbl CreLyanbHble YCI0BUS A4S YCTAHOBKU 1 6€30MacHOro UCrosb30BaHusl, kak MokasaHo B 3TOM PYKOBOACTBE M0 yCTaHOBKE (CXeMa KOMMOHEHTOB).
3TN MOAeNV COOTBETCTBYHOT BceM HopmaTtusam ATEX 94/9/CE, oTHocuTenbHO ypoBHS 3awmThiIl 2 GX: Ans ncnonb3oBaHuA B 30He 11 2.

AvipekTnBa cooTBeTcTBUA CE

Prod. da: BuUHKC
195 VIHTepHaLMoHaneHsbI 6ynbsap,
IneHpein-Xavitc, UnanHoiic 60139
Tipo/serie: Pistole a spruzzo manuali
Mogens: AA1600M, AA4400M

En ISO 12100-1&2:2003eBS En 1953:1999¢d & pertanto conforme ai
98/37/ CE relativa alla Direttiva sulla sicurezza dei macchinari ed a

YTBEPXAEHO:

Mon Mukenun, BUHKC

(e &

L'attrezzatura, Korga npeAcTaBNeHHbI JOKYMEHT COOTBETCTBYeT TPe6OBaHMSM 1 COOTBETCTBYET CIeAyHOLLMM CTaHAapTaM UK APYrM HOPMAaTUBHBIM JOKYMeHTaM:

requisiti di protezione Sanciti dalla Direttiva del Consiglio

En 13463-1:2001, Direttiva del Consiglio94/9/cEoTHOCUTENbHbIV ypoBeHb 3aLnThIIl 2 GX3a3alwmTHbIE NPUCNOCO6/IEHNA U CUCTEMbBI 3aLLUThI,
npeAHasHayYeHHble A1 NCNOJIb30BaHUA B NOTEHLMaNbHO B3pbiBOONAacHOV aTMocdepe.

()ZQ %;Ma HHbIE: /i e c_e_m_6_e p 3_

,2.0.0.9_
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BUHKC BHOCWT M3MeHeHWsi B yCTPOICTBO, BHOCS B HErO TeXHUYeckye JaHHble 6e3 npeaBapuTeNbHOM NpoBepKu.




BINKS.

KOHPUTYPALNA NMNCTONA N SPRUzzo

HeA

Mpexpe Bcero, y6eanTech, UTO 610K rPUNsA HAXOAUTCSA BHYTPMU.

1. CoGeleTe pr6Ky XUAKOCTU 1N HaZaBUTe Ha BCHO XXNAKOCTb, NonajatoLlyto B MNCTONET,
v cAenaiite 310 € NONb30A.

2. CobepuTe TpybKy 13 apuu C apuel 13 NucToneta u caenarite

Aobpo.

3. YBennubTe 06beM NoMIbl, YTOBbI yCUNUTL AaBNEHNE XUAKOCTU Ha 6onee
BbICOKMIT YPOBEHb COKaTWsA raMmmbl. TUNUYHOe AaBneHune coctasaseT 250
$yHTOB Ha KBaApaTHbIV AtoliM. Bce BO3MOXHbIe Cnocobbl CXaTust MOryT
6bITb BbILLE U HUXKe AaBneHns 250 GyHTOB Ha KBaApaTHbIV At0liM, a Takxke
B 3@aBMCMMOCTM OT KOHd)VIpraL[VIVI, COCTOHU.[EVI 13 NCNo/sib3yeMoro Tmna

noMmnbl, TUMNa pacnblISeMoro Mateprana u nuctosneTa B yao6Ho ¢opme.

4. icnonb3ys pyyKy yripaBneHusi perynsTopom AaBneHus,
yCTaHOBWUTE Hy/N1eBOE HaXaTue KHOMKWN.

5. YT06bI NPOBEPUTL NPOGUL PACMLINNTENS, PACTIbLINTE Nerkyto PyyKy Uan
KapTOHHYH KOPOBKY C BbICTPLIM MPOXOAOM Ha PacCTOSHMM 0Koso 30 cM OT
MOBEPXHOCTY. 51 MOJTy4YMN pe3yNbTaThbl COrNacoBaHHOrO TecTa no

onpeaeneHnio 04HOPOAHOCTY Pa3MepPOB YacTULL U MPOGUAS CTPYXKKN.

6. EC npodunb pas6pbi3rMBaHyis He IBNSIETCS OAHOPOZAHbIM, yBENVYMBaiiTe
rocTerneHHoe HaxaTue Ha GU1HO, YTOGbI MONYYUTb OAHOPOAHBIV MPOodKIb

pa36pbi3rmBaHus. 14 GyHTOB Ha KBaApaTHbIV AIOIM — AaBNeHne BcacbiBaHWSA

Maccbl Ha HVLP (Makc. 15 ¢yHTOB Ha KBagpaTHbIii Atoiim Ha HVLP ¢
noJbeMHoli rofI0BKOM); B KayecTse anbTepHaTMBbl 418 TRANS-TECH
ncnonb3yiiTe BXxoaHoe gaBneHve 20-40 GpyHTOB Ha KBaApaTHbIV Atoiim.A
Kannennu apvsa genb'yrenno-nsarto v aenv'yrenno-anmka HVLP
notpe6nsert 8,3 SCFM aun-dniocco A'apus Bce peskme HaXKaTUsi MaccMme
A'apusi B UHrpecco. fl Kannennn apus-yrenno-naTo v Aenb-yrenno Ha
elica Trans-Tech, pacxogytowiem 13 SCFM, B noToke Bo3gyxa 1 okaTumn
BO3/4yXa Npy BXOAHOM AaBneHnu 30 GpyHTOB Ha KBaApaTHbLIN gloiim.
L'aria viene utilizzata per consire la nebulizzazione della vernice.

7. ECnvi KayecTBO BOALI NPUEMIEMO, Ha4HWUTe pacnblneHve. Ecim ckopocTb
pacnbineHnsa aBaaeTca CINWKOM HU3KOW ANA NPOXOXKAEHNA Mpoxoja no
JINHNN NMPOU3BOACTBA, WU eC/I KOIMYeCTBO pacrblifseMoro Mmatepmana
He/0CTaTOUHO A/IS XXEeaeMOoro YCTPOICTBa, NOCTENeHHOE yBeNYeHne
AABNEHVIS XUAKOCTU C yBeNMyeHneM aaBneHns 50 pyHTOB Ha KBagpaTHbIN
AwﬁM C NCMO/Ib30BaHNEM PYKOATKW pPerynsatopa Xuakoctu. O,qHaKO, eCcnn Bbl
nogzepxviBaete GyHKUMIO yBEMYEHNS AaBNEHNS XUAKOCTL, 3TO
HeobxoAvMas 60bluas apust NS YCTPaHeHWS yTeUKN.

KOHCI/ICTeHLU/Iﬂ pacnblnnTensa MoXeTt 6bITb pacwmpeHa ansa

OrnepaTopoB, KOTOPbIe NCNONL3YHT NMUCTONET AR OUNCTKU NN

aHanorn4yHbIxX npoueayp, YTObbI noaroToBUTb Ta6n|/|u,y

cTaHAapTu3aumm. CoBepLunTe 6-MUHYTHBIN Nepexos K Heob6xoanmomy
oGopy,qosaHvuo 1 CKOPOCTW pacnblieHns. Ecnn maccoBoe HaxaTue

XUAKOCTY NpUBeAET K YBEIMUYEHNIO CKOPOCTW pacnblieHns MaTeprana

" Xenaemoru CKOpOCTU, MOXeT I'IOTpe6OBaTbC$I yCTaHOBKa 60nbLIOro

Konn4yecTBa XMNAKOCTW.

SCHEMa DI COLLEGaMEnto tiPico

Estrattore di

olio e acqua
(P ]]«—

O nNomna

Peronsitop Whrpecco
apusa
Muctoneta
JNinkBngo
Filtro per liquidi durypa 1

Regolazione del getto: ncnonb3yiite pyuky B UyBCTBE aHTUOPAPVIO AN1S
yMeHbLUeHWs Npouns; in senso orario per aumentare il profilo (puc. 2).

<—— Manopola di
KoMaHga 3a
regolazione getto

Se si usa il cappello
aria dell'ugello a
3nuka, Na-MaHonona-an-
KOMaHZo ans
regolazione getto
CNY>XNTb B NepBYH ovepesb
per eliminare le
sbavature.

durypa 2

HeA

Ans pac

$yHTOB Ha KBafpaTHLIV AO/IM NPV BXOAHOM AABNEHMMN. (MAKC. 15 GYHTOB Ha KBaApaTHBIV AloiiM

HVLP dyHKums per AocT ° 814

ANS oaHoro pacneinuTens u elica HVLP.) B cooTBeTcTBUM ¢ pacnbineHnem TRANS TECH,

per K o6ec

BCaCbIBaHUA NpUMepHO 20-
40 $pyHTOB Ha KBaApaTHbI AtoliM. BonbLUOe HaXKaTue Ha XXUAKOCTL o6ecneymBaeT 6onbluee

HaXkaTue Ha BXOZ AN COrNacus Ha perynmposanue npopuns.

HeA

He AOGEBﬂﬁﬁTe nUCToNEeT K rputo. 3To MOXeT cnpoBouMpoBaTh BCe Hasaj nan

HencnpaBHoOCTU.

BbIBOP AEN/'YTENNO AEN XXKNAKOCTb

S peLunn paccMOTpeTb BO3MOXHOCTb BblbOpa pacnblinTens
XWAKOCTU ANS NUCTONeTa N 6e3B03AYLLIHOMO acCUCTeHTa C
BK/HOUYEHHOW apueli (1) pa3mepoB 4acTu pacnblnnTens; (2) CkopocTb
JIHW NPOV3BOACTBA; (3) CKOPOCTb ABWXEHNA MaTeprana U CKopocTb
ABVKEHMA NNeHKW; (4) BA3KOCTb NCMOoNb3yeMoro matepuana; (5)

TUN MaTepuana u (6) kayecTBo pacnbineHus 6oratori HepTw. Ans Toro,
UTO6bI BbIOPaTh Hanbonee NOAXOAALLUNIA BapnaHT pacnblieHns
XUAKOCTW, €CN Bbl COBETYETE, KPOME BCEro MPOYero, NpoBepuTb,
NPOKOHCYNbTUPOBATLCSA UV MPOKOHCYIbTMPOBATLCS MO BONPOCam
NCMoNb30BaHUS MaTepmnanoB 1 060pyA0BaHWS.

tUBI PER fLUIDo

S peLunn paccMoTpeTb BO3MOXHOCTb BblI6Opa pacnblANTENs XKNAKOCTN
AN nucToneTa 1 6e3B03AYyLLIHONO acCUCTeHTa C BKOUYeHHO apueli (1)
pa3MepoB YacTu pacnblinTens; (2) CKopocTb NMHUN NPOU3BOACTBA; (3)
CKOPOCTb ABWXEHNA MaTeprana u CKopoCTb ABUXKEHWSA MaeHKY; (4)
BA3KOCTb NCMO/Ib3yeMOoro matepuana; (5) nnb

TMN MaTteprana v (6) KauecTso pacnbiieHuns 6oraTov 3eneHu. [ins Toro,
UTO6bI BbIGPaTh Havboee NOAXOAALLMIA BAPUAHT PacrblNeHNs XUAKOCTH,
eCc/n Bbl COBeTyeTe, KPOMe BCEro Npoyero, MpoBepuThb,
NPOKOHCYNbTMPOBATLCA U MPOKOHCYNIbTUPOBATLCSA MO BONpPocam
NCMoNb30BaHMA MaTepranoB 1 060pyAOBaHNSA. n-3




BINKS.

PELUEHVE OTHOCUTE/IbHBIX MPOB/IEM M MPO®UIEN DI SPRUzzo

lo usurato — 3To NOCTeneHHoe yMeHbLLeHMe pasMmepa
‘BHMMAHME npoduns.

Bcerpa gep>xute 670K peLeToK 1 Ha)kKMMaiiTe Ha >XUAKOCTb Npu 4. Ecnn nyna nnm HanonHUTeNb XUAKOCTU He CPaBHUBAKTCA €
nepsomM BMeLlLaTe/IbCTBE B NpoLecc ynpassieHUs NUCTos1IeTOM. XNAKOCTbH, TO paCI'IbIJ'IeHI/Ie n paCI'IbI}'IeHVIe, BepOﬂTHO,
COOTBETCTBYHOT TeMnepaTtype n/nun BA3KOCTU MaTtepuana.

CnegytoLasi npoLeaypa NoBTOPEHMNS OMepaLyn, KOTOPYHO BbIMOHSAET
oneparop, A0/MKHa 6bITb HEMEANEHHO 3aBepLLEHa, a 3aTeM BHE3arHo 1

BrepEble B NepBbIii pas B NPodUNe Nrpbl. 5. Ecnm Bbl NpoBepsieTe Nynbcaumio npoduns, NpoBepbTe perynaTop

1. Y6eanTech, YTo YacTb XUAKOCTU HE HAXOANTCS Ha MecTe A3BNeHVA, PerynsTop AaBeHNA 1 Nommy. BeposTHOCTL v
Aenosuta matepuana. Ecnm Bel oTdopmaTpoBanu Aenosur, HeO6X0AVMOCTL PEry/1ipHOro NOBTOPEHNS U MOBTOPEHMS.
BKAKOUNTE yCTpOVICTBO ANA 3alTbl rPpUAA OT NNCTONETa U SbaVatU re
N3BNEKNTE XNAKOCTb N3 NMNCTONETA C 60n1e3HeHHOM’ ]
HemeTanInyecKon cnasmoi.

2. Echv npodunb cnpyuLo byaeT BeIrageTb Tak, Kak 6yATo oH el
HaxoauTca B BerHeVI WJIN HUXHER Yactun ﬂpOd)I/U'IFI, nocTteneHHo
yBennunBanTe AaBaeHne B HUXKHeN Yactn npopuns. '

3. Ecm HaxnMHoe yCTPOoICTBO He NpeAHasHa4eHo A1 a

opunb
CpaBHeHNA, HEO6XOAVIMO MNCNONb30BaTb XNAKOCTb, KOTOPas po¢
A KOppeTTo $urypa 3
Heobxoanma n Heobxoamma. Un altro segno di ugel- yp
(Ans HOMepoB NapTUiA, OTNPaB/EHHbIX NO NapeHTe3nto, Tapud COOTBETCTBYET BCeM CTpaHuLam I-12).

MPOB/IEMA caUSa asnoH
Perdita di fluido Guarnizione o albero dell'ago usurati. Co3paiite rpynny Aghi (18).
attraverso la . .

Allentare la guarnizione dell'ago. Ceppape AenvkaTHblli UAb AaZ0 NpeMucTonna GpuHO Bce apecta normbLuero.
ryapHusumoHe
Perdita di Liquido dalla Sfera dell'ago usurata nnu danneggiata. Cosparite rpynny Aghi (18).
Parte Anteriore Della

Gruppo sede usurato. TOACOEAMHUTE KNaNaH NoAUM KUAKOCTH (3/3A).
nucroner
fluido nei passaggi Perdita dalla guarnizione dell'ugello di HaiianTe rpynny 3awmtsl kanenno apusi/y>xxenno (7).
Aenk'apus spruzzo. YcraHoBuUTe rpynny Asurateneii B kapbropatop (5/5A).

Perdita intorno alla sede del Liquido. YcTaHoBUTE KnanaH noAaun Xunakoctu (3/3A).
arresto del fluido [lenosnTt XnaKkocTn B rpynne. Mynupe o coctuTympe rpynnel aruv (18).
NeHTo
nessuna fuoriuscita Opudnumo Aenb Yrenno ocTpoe. Ans Hayana: OTKAOUUTE NUTaHME XNAKOCTU. HaxXMuTe Ha CKaTue B COAepXaHUn oMa C Meca Ha 3emne.
XKIAKOCT € AKTUBHBIM YcTaHoBWTe YCTPOWCTBO AN18 obecneyeHns 6esonacHoCcT rpuns. CHMWTE rpynny 3almThl Kanenno aria/
nucronetom ugello (6) 1 3arpy3uTe ee B kap6topaTop (5). MomecTnTe rpynny aBTomobuneli B kapbropaTop (5).

AN yaaneHvs BoNLe6HOro: NCMoNb3yiiTe BonLebHoe cpeacTBo (5A), HaHecuTe ero Ha apuio (6A) U pacnbinnTe ero
B KOHTeliHepe, KOTOpbIi COAEPXXMUT MecCy Ha 3emie, UTOBbI YCTPpaHUTL Nobble GparMeHTbl U3 3TOro MaTepuana.
Ecan Yrenno v aHkopa yctpoeHsbl, CHUMUTE ero U CHUMnUTE ero.

OTKNtOUMTE NUTaHME XNAKOCTU. HaxxmMuTe Ha okaTue B COAepXaHun Joma C Meca Ha 3eme.

L'ago e danneggiato o rotto. .
BbipexbTe rpunbetTo (10). Co3gaHue rpynnel Aghi (18)

OTK/II0UMTE NTaHKE XMAKOCTU. HaXmuUTe Ha OkaTue B CoAepXaHnn ioMa ¢ Meca Ha 3emne. OTk/iiouuTe
nyTaHKe MOMMbI U CHU3bTE AaBAEHE XMAKOCTY C MOMOLLbI0 06X0AHOTO KAanaHa. YcTaHosuTe
YCTPOICTBO ANsi o6ecrneveHrs 6e30nacHoCTU rpuns. OueHb CULHO AepXuTe pyyKy Tpy6Ku 13
nucToneta, YTobbl HagaBUTL Ha TPYBKY. CHUMUKTE TPYBKY 1 ycTpaHuTe cTpyiiky. MPUMEYAHWUE: gns Toro,
UTO6bI YCTaHOBUTL GUABLTP, NCMONL3YITE ero, YTo6bl BbIHYTh TPY6KY (11) 1 M36exaTb TOro, YTo Bbl
Aob6aBuTe, a Takxke AN1s TOro, UTO6bI BbIHYTL TPY6KY (14). Micnonb3yiiTe nckaounTenbHbIn Aaao (14) ¢
Kpy4eHbIM TOpcoHOM 9-11 B cBO6OAHOM AoCTyre.

DUNLTP ANA XNAKOCTU NAN TPYBKN ANst

KUAKOCTW.

MpnmeyvaHune o PEFTOJIAMEHTA3UN, BAXKHO

MuctoneT pyyHoii pa6oTtel AA4400M ¢ BcnomoraTenbHbIM yCTpoicTBOM 1 HVLP, coyeTatowmm 3¢p$peKTMBHOCTL MUCTO/ETa C COBMECTVMBIM NMUCTONETOM BrHKCa C BCoMoraTeibHbIM pacnblintenem
1 BCMOMOraTe/lbHbIM YCTPOVCTBOM ANS NOyYeHsi COBMECTUMOTO NUCTONETa, HaZiexHOro 1 UaeansHo NpodymaHHoro. C Tpy6Koli AnameTpom 25 GyToB C BHYTPEHHVM AraMeTpoMm 5/16 atoiima 1
MIMNOCTUPOBAHHLIM PEryNSTOPOM MoZ AaBieHvieM 20 GYHTOB Ha KBaAPaTHbINA Ai0ViM, KONNaKoM C COBMECTUMbIM PErncTpoM 10 GpyHTOB Ha KBaAPaTHbIN AOIM ANS PacnbiNseMoro Bosayxa Ans
MOZAENM 1 YCTaHOBKU nNpoduns pacneinutens. Mucronet AA4400M nomoraeT Ucnonb3oBaTte GpyHKUMIO HVLP ¢ pyHKUMe noBbileHHas 3GGeKTVBHOCTL Nepesayn 1 NONHOCTLIO COOTBETCTBYET BCEM
HaLOHa/IbHbIM HOPMaTUBaM OTHOCUTE/NIbHO BCeX NUCTONETOB U NucToneTos HVLP

Max. ingresso fluido: 400 dynros v K. A0iW/303 63p
Makc. cTaTuyeckoe aBnieHre B perynsatope ¢ Tpy6Koii Ha 25 MUHYT Npu BXoge: 20 Gywros Ha k. it/ 1.4 6ap
Makc. MpuxrnmHasa AnHamuka Ans BXo/Aa B NUCTONeT: 14 dynos va ke, i1 63p

Corpo pistola:  lega di alluminio fucinato
Percorso fluido:  HeycToliumBbIli 1 BonbdppamoBsblii kKapbiopaTop/CBMB

n-a



BINKS.

PELLUEHWVE NMPOBJZIEMbI MPO®PINIA DI SPRUzzo

MPOBJZIEMA caUSa

a3voH

Profilo di spruzzo irregolare

giﬁ

b

vernice.

HepoctatouHoe nuTaHue.

Apwus nella linea di alimentazione

Tentativo di «<molatura» (nuctonet
azionamento parziale).

Perynupyiite perynsatop XXUAKOCTU NN PEXNM
pPaboTbl U CYXK6bI MUTAHNUS XNAKOCTU.

KoHTponupyiTe n npotupariTe Tpyokun
noMnbl U CUPOHa, YCTPaHUTE MOMMY Ha
3€1eHOWN NNHNN.

HeBO3MOXHO MOIMPOBAaTL C MUCTONETOM
AA4400M.

Nebulizzazione :.3,
a strisce - dita ?

TeepaocnNaBHbIi HAKOHEUHMK YaCTUYHO 3aCOpeH.

OuncTuTe UK 3ameHnTe TBEPLLOCI'IHBBHMM HaKOHEeYHUK.

[leno3unT xmakoctv B
Kapb6ropatope nau

Profilo irregolare

napsnaamMmeHTe oCTPyuT.

Nella parte difettosa del profilo, u fori
per l'aria del cono sono ostruiti.

Pulire l'ugello in carburo.

MNynupe 1 opymbl Anst Mupa AenbPUHOB C
pacTBopUTens My N 60/IbHBIMU 6o1E3HAMY.

Profilo spostato su un lato, lo
stesso lato del cappello aria si
sporca -

Nella parte difettosa del profilo, n fori
per l'aria del cono sono ostruiti. 60. 60 oLy wn

Mynupe v Gopymsl ANst apyn AenbGUHOB C PaCTBOPUTENSMU 1

cymaclieawmn.

PULIZIA E MAUTENZIONE DELLA PISTOLA a SPRUzzo BE3BO34VLLHASA MOMOLLb AD ARIA.

PyyHoe ynpaBneHune N1UCToNeToM B 6€3B034YyLLHOM pexume
BK/ItOYaET B €e6s1 (1) KOHTPOIb NCMOIb30BAHUS N MOAAEPXKaHNE
noAaum XUAKOCTH, (2) cMa3ky 1 (3) 04MCTKy nNMcToneTa.

UGELLo DEL fLUIDo

Mcnonb3oBaHne nuctoneta 1 6€3803/4yLLIHONO BCMOMOraTe/lbHOro YCTPOICTBa C
MCMONb30BaHMEM XMAKOCTHOTO pacnbivNTeNst obecneyrBaeT 60/bLLNIA pacxos
MaTepuranoB AN15 pacnbineHnsa n 6onbve Beibpocsl HAP. Hanpumep,
yBennyeHve gnametpa koneun ot 0,015 go 0,021 onpoca siBASETCA NPUYNHOIA
yBeNYeHNa 0X0/Aa, U Bbl MOXETe NepeHecTy yBennyeHne notpebneHma n
CTOMMOCTb MaTepuana Ha 100 npoLeHToB. YTo6bl n36exaTb He06X0AMMOCTN
MCNONb30BaHNA PacrbiigeMblX MaTepuanos 1 He AoMyckaTb AOMONHUTE/IbHbIX
3aTpaT Ha AOMNOIHNTENBHYIO LLEHHOCTb, HEO6X0AVMO OMNpesennTe MexaHnyeckoe
dopTennaHo, BKIUaloLLee 3/1eMeHTbI yNpaBaeHUs 1 yCTPOUCTBO NoAaun

KUAKOCTU.

CMA3bIBAHUE

Cma3Ka ABAAeTC OCHOBHOW ANSi FapaHTUM ONTUMAabHOW
NoAroToBKW NucToneta. bnarogapsa cmaske npucnocobaeHns
MOXHO /IerKo UCMosib30BaTh B pexume Koppekuuu. Muctonet
AO/MKeH 6bITb CMa3aH B C/iejytoLeM nopszke. BeinoaHnTe cMasky
BO BpeMsi MPOBeAeHVs MaHNYNSALMIA C NUCTONETOM, a Takxke
6€3B03/yLLIHOTO MOMOLLHVKA, & TakKe BMYCKHOro OTBepCTUs
nepej XnAKoCTbIo U MepHO rpuas. YTobbl cMasaTtb 3arayLKy
Ha3az 1 rnyboKo Ha peLueTky, UCMOoNb3yinTe cMasKy Ans
nucronerta.

MBHUMAHUE

He norpyxaiiTe cBOIA BHYTPEeHHWIA NUCTONET B paCTBOPUTENN UAM pa36aBuTenn.
4acTb NucToneTa 6bina NoTepsHa U3-Noj CMa304HOro MaTepuana 1 6bii1a 6bicTpo
Mcnonb30BaHa B KayecTse 3anora. Kpome Toro, pacTeoputeny MoryTt
TpaHCNOPTMPOBaThL 3arpA3HeHNe Kopryca NUCToeTa U yaapa, a Takxke
nPONycTUTL 60NbLUYI0 YaCTb CTPYU A1 apUK U KNAKOCTU.

1. OTKNOUNTE NUTaHME pacnbIINTENA U3 NUCTOJIeTa.

2. OTKNtOYUNTE NUTaHKE NOMMbI U CHUMUTE AaBneHne XUAKOCTU.
Ecnu Bbl XO0TUTe, 4TO6bLI KNanaH bainaca/aBTOBKIOYEHNS 6bin
3ddeKTBEH, OH NPUCYTCTBYET.

3. BctaBbTe TPY6KY CUPOHa (aCNMpaLioOHHYH) B eMKOCTb C
pactBopuTesieM. Eciv nomna norpyxaeTtcst HermocpeACTBEHHO B
MaTepuan, BblTalMTe NOMMY 1 NOrpy3nTe ee B KOHTeNHep Ans
pacTBopuTens.

HeA

V|CI10ﬂb3yi7ITe 0OAAHOpa30Bbleé COBMeCTUMble pacTBOPUTENIN, KOTOpbie
04,06peHbl /11 OUMCTKMU U YMbIBaHUSA.

4. YcTaHOBUTE YCTPOMCTBO 6€30MacHOCTU rpus NcToneTa B
6/10KMPOBaHHOE MONIOXEHMe.

5. Bblnerite XnAKOCTb U pacTBOpUTeE ee B KOHTeHep Anst

pacTBopuTeneri.

6. BcTaBbTe B perya1saTop NUTaHWs apuyio Nomnbl Ha 6onee
BbICOKMIA 6ac (aHTnopapuo).

7.YcTaHOBUTE YCTPOLCTBO 6€30MacHOCTU rpuas NucToneTa B
6/10KMPOBAHHOE NONOXEHNE.

8. BkntoumTe NuTaHMe Nommbl 1 3akpoliTe kKnanaH o6xoaHoro/
aBTOMAaTMYeCKOro k/ianaHa, ecin OH ecTb.

9. YcTaHOBUTE perynaTop NUTaHusa B NoJOXKeHWe, Korga nomna
Ha4YHET paboTaTb, a 3aTeM HaYyHWTe C MOMMbI.

10. PasmecTuTe NUCTONET B COAEPXKaLLemMca B TEeMHOTe MecTe, Korja

XKNAKOCTb BCMbIXHET B peXWMe CBeTa.

MVVERtENZA

N36aBneHue oT aB/NeHUs B TUTaHMUN UK 3arpsisHeHNe KOHTeﬁHepa He
MOXXeT NpuBecTn K OGPBBOBaHVI!O Koney Ha maTtepuane. MaTePMaanblﬁ
cnovi MoXeT cnposouynpoBaTb PafaoCTb NN AETCTBO.

nynnsusa
[lanee a nposeay npoueaypy 418 Nyan U3 NUCToNeTa n
6€e3B034yLLHOr0 aCCUCTEHTa C apuel:

HeA

Bo Bpems Ny v NUCTONET MOXET 6bITh B oA y B KOH'

B TOM MecTe, rje HaxoAVUTCA MUCTONET, UK B KabUHeTe A5 CNpPaLUaTypbl.




BINKS.

NYNWN3WA korruryyms:)

11. icnonb3ys HenNpo3payHyto CKOBOPOAY C PacTBOPUTENEM, OUNUCTUTE
NoBepXHOCTb M1cToNeTa. HekoTopble pacTBOPUTENN He MOTYT 6bITh
NCMoNb30BaHbl AN UCMOIb30BaHUSA. 3a NyANLMI0
Mpw Ucnonb3oBaHUM NPVBOPa OMepaTop AOKEH MOJyUUTL OAHOPA30BOE

0/06peHe NNaTexXHbIX CPEeACTB A8 UCNOb30BaHUs. Se si tratta di

NpoayKTbl, NPeAHa3HaueHHble A5 onepauuii no y6opke 1 Moiike, iBAsitOTCS

UNCTBIMW U UncTbIMU. ECv onepaTopy TpebyeTcst 60/bLie MHGOPMaLMK 0

BbiGOpe Hanbonee NOAXOAALLMX MNATEXHbIX CPEACTB, HEOBXOANMO

MPOKOHCYNbTNPOBAaThCA C PyKOBOAUTENEM NN NMEPCOHA/IbHBIM

AONOJ/IHEHMEM KO BCEM TpesOBaHVIﬂM.

COCTUTYLUNA AENN'YTENNO AEN XNAKOCTb 3/0 AEN TPYNNO AT AEN XXKWAKOCTb

PATMOHbI ANA COCTOAHWA NHOCENIO LN/0 IL GRUPPO aGHI:
A) Perdita di Liquido attraverso l'ugello del Liquido.
B) Arresto lento del fluido.
C) Nessun Liquido a Pistola attivata.

MBHVUMAHWE

Assicurarsi Bcerga 6yget ©OKMMaTh )XUAKOCTb M fileN1aTb 3TO U3 NNCTO/IETA, NOoKa
cocTosiHMe 6yfleT 3aBepLUEHO, NpeXxAe YeM HayaTb NPOoLLecC C pa3pbiBOM.

CTUTYLUUA DELL'UGELLO DEL FLUIDO

Yrenno KoH
ryapHU3unoHe

k"

MBHNMAHWE

puc. 5

He yaansiite Tpy6Ky € XXMAKOCTbIO, KOr4a OHa NoAAepPXXUBAET XUAKOCTb.

1. Rimuovere il cappello aria insieme all'ugello di spruzzo.
(Besepe puc. 4)

2. 3aBepLUnTe NPUroToBNIEHNE FPUNS, BbITALLNTE XNAKOCTb
v 3awmnTuTe ee. (Begepe puc. 5)

3. YbepunTech, UTO ANCTPUOBLIOTOP He ABASETCS yCbiIHOBUTEeM. Se usurata,
sostituirla con una nuova. (Begepe puc. 6)

4, 3aBepLUnTe YCTaHOBKY FPUAS, YCTaHOBUTE HOBbIM YTHOT U
3awmTumTe ero. Serrare l'ugello del Liquido ¢ kpy4yeHbIM
TopcMoHoM 9-11 cBOb6OAHBIX KOHLIOB. (Begepe puc. 5)

5. Sostituire il cappello aria insieme all'ugello di spruzzo (Bugepe, puc.
4)

COCTUTYLIMA AEN FPYNIO AW AEN ®NIIONAO

1. BblHbTE rpvb Ha CTON U Ha rpune. (Beaepe puc. 7)

2. Svitare completamente il dado premistoppa dell'ago (Bugepe
puc. 8)

3. MogHMMMTE TAanmno N NOYNCTUTE MOJITHOCK Ha3az n KYXHIO.

(Beagepe puc. 91 10)

4. Assicurarsi che il cuscinetto della molla non sia usurato e pulire la
molla da ogni residuo. (Begepe puc. 11)

5. Nogxntouunte rpynny aghi. (Begepe puc. 12)

6. BctaBbTe HOBYIO rpynny v HOBYIO MOJITY, €CN 3TO
Heobxoamnmo. (MocmoTpuTe Ha puc. 12 n 10).

7. HaxmuTe Ha kHonky «Konpugopo». (Beaepe puc. 9)

8. Caenaiite genvkaTtHbI fago npeMmmucronna Hasaa. HE
CTPOI'O 3KLLEECCMBAMEHT. (Begepe puc. 8)
9. BblpexxbTe rpuib, faiTe eMy efy 1 Aafo-Aenb-rpunbeTtTo. (Begepe puc. 7)

10. Pa3mecTnTe NUCTONET C XMUAKOCTLIO 1 OTPEryanpyiiTe cepparrmo genb-
J0-NpemMmncTonna, Ytobbl NpeAoTBPaTUTL NOTEPIO XUAKOCTU. (Beaepe
puc. 8)

puc. 8

puc. 9

hﬁp‘mw,w Wiy

puc. 10

puc. 12

puc. 11
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MANUTENZIONE ALLA VALVOLA ARIA

PATMOHbI PYKOBOZACTBA AENJIA BANIBOJIA APUA:

A) La valvola aria non funziona correttamente (forse necessaria

pulizia).
B) Manutenzione ordinaria.

C) Fuoriuscite di aria (paccmoTtpute la sostituzione, cm. cTp. 8)

ABHVMAHUE

Assicurarsi Bcerga 6yaeT OKMMaTb )XUAKOCTb 1 AeNaTh 3TO U3 NUCTONETa, Noka
cocTosiHMe 6yAeT 3aBepLUEHO, NpeXe YeM HauaTb NPOLLeCC C pa3pbIBOM.

1. BblHbTe rpub 1 rpynny TPY6OK XUAKOCTU.
(Begepe puc. 13 n 14)

2. OTKpoWTe kanaH, ncrnonb3ys 3yb gnamerpom 14 Mmm.
(Begepe puc. 15)

3. BbinonHuTe BpallieHne apuren, gepxallern cteno. (Begepe puc. 16)

4. BblpexbTe MOINIOCK C OTHOCUTENIbHOW KyxHel. (Begepe puc. 17)

5. HE CHATb 3AAHIOKO 3ALLUTY AAJTIBLUETO NMNCTONETA.

(Besepe puc. 18)

6. NON RIMUOVERE LA GABBIA IN PLASTICA DAL
CORPO VALVOLA ARIA In quanto POTREBBE
DANNEGGIARE LA GABBIA STESSA. (Begepe puc. 19)

7. MYJNTNPE
a. BosbmuTe n xpaHuTte BepHuue. (Begepe puc. 20)
6. Mynupe 1 4 rpnbHbIX Yaca. (Begepe puc. 21)

B. Lo stelo deve muoversi liberamente nel fungo. (Begepe puc.

22)

4. Lo stelo deve scorrere attraverso il foro della gabbia con una
leggera restenza (dovuta alla guarnizione).

€. 3aAHsia 3aLMTa A4OKHA 6bITh NErKOM N MO3ULMOHHOW He ans
atoro. (Begepe puc. 18)

q). Ecnu kakne-nnéo yCnoBuA He COOTBETCTBYHOT AeMCTBMTeanOCTM, HeOGXOAVIMO

1ncnonb3oBath knanaH aria. (Vedere Sostituzione valvola apus, cTp. 8)

8. nOBTOpHO pacnonoXxmTe MO0 B MeCTe nprMa I'I'BCTpeMVITa C KYXOHHbIM

KyCcKOM 13 nnactuka. (Begepe puc. 17)

9. BctaBbTe rpynny KnanaHoB B apuko U3 nucrtonetTa n np0|7|p,|/|Te

Bnepej, 4yTOobbI AOCTUYb Uenn n npeojonetb Kpal7|HFOIO cTeneHb

3amThl c3aan. (Begepe puc. 23)

10. MpoBepbTe BPY4HYtO rpynmny KnanaHoB, KOTopasa byaeT caenaHa

C ncnosnb3oBaHveMm 3ybua anametpom 14 mm. Ceppape ¢
TopcroHom 18-22 cBobogHo. (Begepe puc. 24)

11. CHUMUTe TPYOKY C XXMAKOCTBIO U rpunb. (Beaepe puc. 14 1 13)

12. B cnyyae B3pbiBa apyv 13 NUCTOIETa MOXET NoTpe6oBaThCs

coxpaHeHve apuu knanaHa. (Vedere Sostituzione valvola apus,

cTp. 8)

puc. 14

puc. 15

puc. 17

puc. 18

ra6éma Kopnopauua

puc. 19

pwuc. 20

puc. 21

puc. 23

puc. 22

puc. 24

n-7
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Co¥YTUUuWUa BAJIBOJIa Apus

PATVIOHbI A/11 COCTUTIOPA J1A BAJIBOJIA APUS:
A) @yopuycynTa 4v apusi U3 UCTO/IETA.
B) La valvola aria non funziona correttamente.

MBHNMAHWE

Assicurarsi Bcerga 6yaet ©KMMaTh XXMAKOCTb M AileN1aTb 3TO U3 NUCTONETa, NoKa
cocTosiHMe 6yfileT 3aBepLUEHO, NpeXXAe YeM HayaTb NPoLLecc € paspbiBOM.

1. BbiHbTe rpunb 1 rpynmny Tpy6ok Xuakoctu. (Begepe puc. 25 n 26)

2. OTKpoliTe knanaH, ncnonb3ys 3y6 gnameTpom 14 mm.
(Bepepe puc. 27)

3. BeinonHuTe BpalleHve apvieid, epxalleli cteno. (Begepe puc. 28)
4. BbipexxbTe MOJINIOCK C OTHOCUTENIbHO KyxHeil. (Begepe puc. 29)

5. YcTaHOBMTE 3aHI0K 3aLLMTY Ha CEPBUCHOE YCTPOCTBO.
(Bepepe puc. 30 1 31)

6. Mynvpe 1 Gpopw Aenna BanbBona apus ¢ HA6OPOM cnayLona Ans GopHUTLI.

7. YCcTaHOBUTE HOBYHIO 3a/IHIOK0 3aLLUUTY Npu
obcnyxumneaHuy; le Scanalature Devono coBnagaeT co
CTPYKTypoli obcnyxunsaHus. (Beaepe puc. 32)

8. BcTaBbTe 3a4HIOI0 3aLLMTHYIO 3aLLMTy A/19 OKOHYaTebHOro
pasnoma u obcnyxumsaHus. (Begepe puc. 33 n 34)

9. Pacnonoxuvre HOBYO MO0 B MecTe npuMa l'estremita ¢ KyXOHHbIM
KyCKOM 13 nnactuka. (Begepe puc. 29)

10. BcTaBbTe rpynny knanaHoB B apuio U3 NCTO/1eTa 1 NpoliguTe
Brepes C KOHLOM CBeTa 1 MPOXOXAeHNeM 3ajHel rpaHnLb
3awmnTel. (Begepe puc. 35)

11. B ntobom cny4yae, Bpy4Hyto yCTaHOBUWTE rpymnmny KaanaHoB aria n
3aTeM cgenarite 3To, NCNOAL3YS 3y6ok gnameTpom 14 mm. Ceppape
c TopcnoHom 18-22 cBobogHo. (Begepe puc. 36)

12. CHUMUTe TPYOKY C XXMAKOCTLIO 1 rpunb. (Begepe puc. 26 n 25)

I-8

puc. 25 pwuc. 26

puc. 27 puc. 28

puc. 30

puc. 31 puc. 32

puc. 33 puc. 34

puc. 35 pwuc. 36
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YCTAHOBKA 3ALLATbI YTENNO

PAAVOHbI AN51 YCTAHOBKW 3ALLUTbI YTEN/O:
ﬂﬂﬂ obecrieyeHus 3aLynTbl pOTOBOMV no/10cTuy.

AMVVERtENZA

Ann 6onee BbicoKOro AaBneHNs B 1000 GYHTOB Ha KBAAPATHBIN AI0VM HEOBXOAVIMO YCTAHOBWTE 3aLYUTY OT YAAPOB, a

TakKe 06ecneUnTh AONONHUTE/LHYIO 3aLUTY, KOHTPOUPYIOLLYIO NOAAYY BO3AYXA HA NAIEHKY.

ABHVNMAHWUE

Assicurarsi Bcerga 6y,qe'r OKUMaTb XXUAKOCTb N AeNaTb 3TO U3 NUCTO/1ETA, NOKa
cocTosiHUe 6y,qu 3aBepLueHo, npexkae YemM Ha4vaTb NpoLecc C paspbiIBOM.

LE ISTRUZIONI Sono ValIDE SIA PER La PROTEZIONE
UGELLO PIATTA CH PER QUELLA A ELICA:

1. Bo3bMuTE BCe TPYEKM 1 TPYBKM XUAKOCTU 1 aputo U3 NUCTONETA.

2. BcTaBbTe MUCTO/ET B Nasnew, C XUAKAM PUBOJITO, MOBEPHYTLIM Ha
anbTo. (Bugepe, puc. 37) MuctoneT gomkeH 6bITb 3a3ybpeH B
pexwume sicuro nella porzione Superiore dell'impugnatura.

3. CobepuTe BMECTE apuio Kanesao 1 apuvto Karnenso jesb aHenno.
- senza ugello di spruzzo u protezione dell'ugello us nnactuka.
(Begep puc. 38)

4. YcTaHoBUTe rpynny Kannenno «Apus» 1 aHenno AeNb Kannenno «Apus»
Ha nucToneTe 1 BCTaBbTe ero B $oHAO. (Beaepe puc. 39)

5. 3akpenuTe 3aLUMTHYI NIACTUHY B MAaCTVKe Ha Kanene apus,
OpUEeHTUPYs ee NpasunbLHO. (Begepe puc. 40)

6. PacnonoxwmTte NoBOPOTHYIO pyuKy (12 A1OAMOB) MeXAY OTBEPCTUSIMU ANS
3aLMTHOW NNacTUHbLI U3 NacTUKa 1 BepHUTe ee 06paTHO, a 3aTteM
HaXXMWTe Ha Hee, YTObbl BCTaBUTb W PacLUMPUTL 3aLUUTHYIO MNAACTUHY 13
nnactuka. (Bug puc. 41).

7. La protezione dovrebbe scattare nella scanalatura del cappello apusa B
pexume cnkypo. (Begepe puc. 42)

8. Bbl TakXXe MOXeTe CHATb aputo C Kanessol, YTobbl yCTaHOBUTL Hanbonee

NOAXOASLLEe ANs BCEX YCTPOMNCTB.

puc. 37

puc. 38

puc. 39

puc. 40

puc. 41

puc. 42

n-9
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TABJ/INLIA BbIBOPA YTEN/10 N 3JTNKA

TABJIVLUA BbIBOPA UGELLO PIATTO STANDARD

Bonbuwas nnowazs o, 2200 gyrros Ha 7 grosing € 12- Bonbiuas Ty npu 4 7000 gyHTo8 Ha
AI0/MOBOIT BEpHICUEI] B PeLLIeTke Ha MOBEPXHOCTI. 51 ORYYaID PeAHBIE PE3y bTaTs, i groiim c, 12 grovimos Ha pxHOCTY. B 7
KOTOpBIE MOTYT bl H3MEHeHb! 50 BTOPYIO O4EpEsb BIKOCTH MaTEpHANa. LaRGHEzza emKocTh MOTY PeasHo U3MEHNTb BASKOCTS MATEPUAna B CEKYHAY. LaRGHEzza emKocTb
rerro mm rerro oM
NUMERO COMPONENTE ONMUCAHUE opuduzno (POLLIcI) P 2200 Gywrax wa ke. aoin NUMERO COMPONENTE ONUCAHUE opnduso (POLLICI) @500 PSI acQUa
9:307:75 UGELLO A ELICA 0,007 6 0,05 114-00702 GRUPPO UGELLO 007 2 .08
9-309-75 UGELLO A ELICA 0,009 6 0,09 114-00704 GRUPPO UGELLO .007 4 .028
9-409-75 UGELLO A ELICA 0,009 8 0,09 114-00706 GRUPPO UGELLO .007 6 .028
9-509-75 UGELLO A ELICA 0,009 10 0,09 11400708 GRUPPO UGELLO .007 8 .028
9-21175 UGELLO A ELICA 0,011 4 0,12 114-00902 GRUPPO UGELLO 009 2 039
9-311-75 UGELLO A ELICA 0,011 6 0,12
9-411.75 UGELLO A ELICA 0,011 8 012 114-00906 GRUPPO UGELLO .009 6 .039
9-511-75 UGELLO A ELICA 0,011 10 0,12 114-00908 GRUPPO UGELLO . 009 8 .039
9-611-75 UGELLO A ELICA 0,011 12 0,12 114-00910 GRUPPO UGELLO .009 10 .039
9.213.75 UGELLO A ELICA 0013 2 018 114-00912 GRUPPO UGELLO 009 12 039
gi] g;g ngttgﬁ EHEQ ggg g 8’}2 11401104 GRUPPO UGELLO o1 4 060
9:513:75 UGELLO A ELICA 0’013 10 0’18 114-01106 GRUPPO UGELLO .01 6 . 060
oe13.78 UCGELLO A ELICA 0,013 12 018 114-01108 GRUPPO UGELLO o1 8 060
9.713-75 UGELLO A ELICA 0,013 14 0,18 114-01110 GRUPPO UGELLO 011 10 . 060
9-215-75 UGELLO A ELICA 0,015 4 0,24 “ig} 1 1‘21 ggﬁigg ng::::g -on 1‘2‘ 060
9-315.75 UGELLO A ELICA 0,015 6 0,24 - -on - 060
9-415-75 UGELLO A ELICA 0,015 180 8153 114-01304 GRUPPO UGELLO 013 4 .090
T SN e 19 052 11401306 GRUPPO UGELLO 013 6 090
9-715-75 UGELLO A ELICA 0015 14 0.24 114-01308 GRUPPO UGELLO 013 8 .090
114-01310 GRUPPO UGELLO .013 10 .090
gurrs UGELLO AELICA oo ‘61 8%] 114-01312 GRUPPO UGELLO 013 12 090
9-417.75 UGELLO A ELICA 0:017 8 0:31 114-01314 GRUPPO UGELLO .013 14 .090
9-517-75 UGELLO A ELICA 0,017 10 0,31 114-01316 GRUPPO UGELLO .013 16 .090
9-617-75 UGELLO A ELICA 0,017 12 0,31 _
o717.90 UGELLO A ELICA 0017 14 0,31 114-01506 GRUPPO UGELLO .015 6 120
114-01508 GRUPPO UGELLO .015 8 .120
9-419-75 UGELLO A ELICA 0,019 8 0,38 114-01510 GRUPPO UGELLO .015 10 .120
51975 UGELLO AELICA 0019 ]2 8’§§ 11401512 GRUPPO UGELLO 015 12 120
-z A . 114-01514 GRUPPO UGELLO .015 14 .120
9-421-75 UGELLO A ELICA 0,021 8 0,47 114-01516 GRUPPO UGELLO .015 16 .120
9-521-75 UGELLO A ELICA 0,021 10 0,47 114-01518 GRUPPO UGELLO .015 18 120
9-621-75 UGELLO A ELICA 0,021 12 0,47
9-523-75 UGELLO A ELICA 0,023 10 0,57 } 13'81;82 ggaigg 32?[::8 -017 g -160
9-623-75 UGELLO A ELICA 0,023 12 0,57 - 017 -160
114-01710 GRUPPO UGELLO .017 10 . 160
9-525-75 UGELLO A ELICA 0,025 ]2 8%; 114-01712 GRUPPO UGELLO 017 12 160
62575 UGELLO A ELICA 0,025 : 114-01714 GRUPPO UGELLO 017 14 160
9-627-75 UGELLO A ELICA 0,027 12 0,74 114-01716 GRUPPO UGELLO .017 16 . 160
9-631-75 UGELLO A ELICA 0,031 12 1,03 114-01718 GRUPPO UGELLO .017 18 . 160
9-435-75 UGELLO A ELICA 0,035 8 1,31 114-01906 GRUPPO UGELLO .019 6 .190
9-635-75 UGELLO A ELICA 0,035 12 1,31 114-01908 GRUPPO UGELLO .019 8 190
114-01910 GRUPPO UGELLO .019 10 .190
114-01912 GRUPPO UGELLO .019 12 .190
114-01914 GRUPPO UGELLO .019 14 .190
TABJIUA BbIBOPA YTE/I10 PUHUTYPA TOHYHOCTIU 114-01916 GRUPPO UGELLO 019 16 "190
Bobuwas y npu 1000 ¢yrroB Ha 114-01918 GRUPPO UGELLO .019 18 .190
KBaADATHBINT A0V C UaMETPOM 12 ZI0ViMOB Ha MOBEPXHOCT. B pesynbTare 51
MOTY PeansHO W3MeHNTS BISKOCTE MaTEpHana 8 CekyHay. LaRGHEzza R 114-02110 GRUPPO UGELLO .021 10 .240
rerro mnm 114-02112 GRUPPO UGELLO .021 12 .240
NUMERO COMPONENTE ONWUCAHUE opuduamo (POLLIcT) @500 PSI acQUa 114-02114 GRUPPO UGELLO . 021 14 . 240
9-0909-®  ®UHUTYPA TOYHOCTMN 0,009 9 0,039 114-02116 GRUPPO UGELLO .021 16 . 240
9-0911-®  ®UHUTYPA TOYHOCTMN 0,009 1 0,039 114-02118 GRUPPO UGELLO .021 18 .240
9-1109-®  TOUHAR GUHUTYPA GUHUTYPA 0,011 9 0,06 114-02410 GRUPPO UGELLO .024 10 .310
9-1111-®  TOUYHOCTb GUHUTYPATOUHOCTs 0,011 11 0,06 114-02412 GRUPPO UGELLO .024 12 .310
9-1113-®  GUHUTYPA TOYHOCTb 0,011 13 0,06 114-02414 GRUPPO UGELLO .024 14 .310
9-1115-®  OUHUTYPA 0,011 15 0,06 114-02416 GRUPPO UGELLO 024 16 .310
114-02418 GRUPPO UGELLO .024 18 .310
9-1309-®  TOYHAS OUHUTYPA GUHUTYPA 0,013 9 0,09
9-1311-®  TOYHOCTb GUHWUTYPA TOYHOCTb 0,013 11 0,09 114-02710 GRUPPO UGELLO .027 10 .385
9-1313-0  GUHWTYPA TOYHOCTb 0,013 13 0,09 114-02712 GRUPPO UGELLO .027 12 .385
9-1315-®  PUHUTYPA 0,013 15 0,09 114-02714 GRUPPO UGELLO .027 14 .385
9 012 114-02716 GRUPPO UGELLO .027 16 .385
9-1509-®  TOYHASA YTE/IIO ®UHUTYPA AN 0,015 ) 114-02718 GRUPPO UGELLO 027 18 385
9-1511-®  TOUHAS YFENNO OUHUTYPA 0,015 1M 0,12
9-1513-®  TOYHOCTM YFE/INIO GUHUTYPA 0,015 13 0,12
9-1515-® M TOUHOCTM YIEIO 0,015 15 0,12
9-1517-®  GUHUTYPA N TOYHOCTU 0,015 17 0,12 n OtA u G E L LO A E LICA
9-1709-®  TOYHAS YTE/IO GUHWTYPA A 0,017 9 0,16 Mocne npoxopa no Bcei naowaamn, ysenmubTe pasmMepbl
9-1711-®  TOYHAS YTE/INO GUHUTYPA 0,017 11 0,16 |'|p0¢|/|1'|9| Ans 2 OnpocoB N Mcnonb3yﬁ-|-e perynnpoBsaHune
9-1713-®  TOYHOCTU YFENNO GUHUTYPA 0,017 13 0,16 ANS 3MeHeHUs JKenaeMbiX pa3MepoB.
9-1715-® Y1 TOYHOCTU YTEN/IO 0,017 15 0,16
9-1717-®  GUHWTYPA M TOUHOCTM 0,017 17 0,16

GRUPPI PISToLa coMPLEta

OMNUCAHUE

nUMERo GRUPPo

OMWCAHNE

nUMERo GRUPPo

GRUPPO PISTOLA UGELLO PIATTO AA4400M HVLP (BE3 BK/THOYEHNS)

MNCTONET UGELLO PIATTO AA4400M HVLP CON

CAPPELLO ARIA AA-10 (UGELLO NON INCLUSO)

GRUPPO PISTOLA UGELLO PIATTO AA4400M TRANS-TECH
(UGELLO NON INCLUSO)

n-10

0909-4400-HFO00E

0909-4400-10000E

0909-4400-LFO00E

GRUPPO PISTOLA UGELLO ELICA AA4400M HVLP (BE3 BK/FOYEHMS)

GRUPPO MUCTOJET UGELLO ELICA AA4400M TRANS-TECH
(UGELLO NON INCLUSO)

0909-4400-HTO00E

0909-4400-LTO00E
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BE3BO3/AYLUHbIA MACTO A SPRUzzo AD ARIA AA4400M

ELenco COMPONENTI

[ins onpejeneHuns, ecam Bbl XOTUTe yKasaTb KOHKPeTHbIe JaHHble. KOMMOHeHTe (non tutti i n.Componente sono disponibili per I'acquisto).

Mep 1 H. YacTb, Tapnd nNpegnaraeTcs Ha cTpaHuue I-12.

H. H

Yacte.  KOMI. OMWNCAHUE Q.tA
1 KOPMO MUCTONET. 1
2 CMNA-71-K5 KOMMEKT PACMPEAENWTENA DI 5 MNACTPOB ... 1
coMPONENtI DELL'UGELLo Platto
3 54-5799-K - SEDE FLUIDO (4400PSI) (CARBURO DI)
BOJIb®PEH) 1
CMA-98-K5 KOMTEKT DI 5 FAPAHTUR ..o, 1
5 114-XXXXX - YTE/I/10 NMbATTO (UGELLI FINITURA PRECISIONE
9 XXKKF)vvvvvvevssssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssseseees 1
6 54-5878-K - CAPPELLO ARIA UGELLO PIATTO HVLP ....... 1
(UGELLO PIATTO TRANS-TECH CAP. ARIA
54-5797-K)
(UGELLO PIATTO AA-10 HVLP CAP. ARIA
54-5890-K)
7  54-5852 AHE10 AN DUCALXKO e 1
8  54-5794 M - PROTEZIONE UGELLO PIATTO ......oooooveeeennn. 1
KOMMOHEHTbI DELL'UGELLO a ELica
3A  54-5832-K - SEDE FLUIDO UGELLO ELICA (4400PSI)
(CARBURO DI TUNGSTENO)......oveveveerereenee 1
5A  9-XXX-75 - YTE/I/IO A /NKA 1
56 54-7539-K2 KOMIMEKT DI 2 BRACCI UGELLO ELICA........... 1

6A 54-5924-K - KAMEN/IO ARIA UGELLO ELICA HVLP.......... 1
(UGELLO ELICA TRANS-TECH CAP. ARIA

54-5925-K)
7 545852 AHENIO AV PUCALKO e 1
8A 54-5921 - PROTEZIONE UGELLO ELICA..cvrssserrressrrrrne 1

- TyTTv 1 KOMNNEKT Kannenno apus COHO NpeABapuUTENbHO CO6PaHbI C
aHenno A puTyan v ajekBaTHas 3alluTa cycTaBoB. He npoiigs no Bcew
A/IVIHE, NN Ha060oPOT, accuKypapcu Av opAvHape na cege aenb Garonao
KoppeTTa (3/3A). lnsi 3T0ro Bam noHagobutcs ctatbs 5B.

- CroumocTb Npoesaa Ha Bcex cTpaHuuax I-10 418 A0CTYMHbIX pasMepos.
Mocne nprobpeTeHVst BOALLEOHOW Nanoykn, HauHNTe C pyKn/coobLueHns o
3aLMTe 1 UCMONb3YTe TONBLKO CTaTkio 5B.

- TpeaBapuTtenbHas c6opka ¢ rapaHTuein SPA-98.

- [JocTtyneH B cocTaBe KomnaekTa 54-5835.

Ha:;b. Korl\llin. ONMNCAHWE
9  CH-402-K rPYMNMNO BA/IbBONIA APVIA
10 —- TPUMINETTO 1
11 54-5780 FPYMIMO TUBO FLUIDO ....ccccevevverierrennen. 1
12 54-5789-K5 - KOMMEKT DI 5 FILTRI LIQUIDO MAGLIA 100 1
(KOMMAEKT DI 5 FILTRI MAGLIA 60, 54-5788-K5)
13 —- SNODO INGRESSO FLUIDO (1/4 gtoiima NPS) ........ 1
14 —- DADO ADATTATORE FILTRO......ccccveeriuriueene 1
15 CH-9-k3 KOMMEKT DI 3 RACCORDI INGRESSO ARIA
TIA" NPS oo essssssssssessssenes 1
16 —- OUNBTP VITE STAFFA ... sesesseenns 1
17 —- CTA®® OUNLTPO 1
18 54-5826 KOMMJEKT DI GRUPPO AGO FLUIDO (4400PSI)....... 1
19 54-5850 OALO KOMPUDOPO HA3AL ..o 1
22 545815 TPYMMO BANLBONA 1
23 —# KOPIMO EOKKOJIA 1
24 —# GUARNIZIONE BOCCOLA CORPO........... 1
25 —- AALO TPUNNETTO 1
26 —- BUTE TPUIITETO.c.uvreeerieirienieseeeeseesssees 1
27 —- BEPXHUM CUTHAN GUSBTPO. ..o 1
28 —- HUDKHUIA CUTHA GUSTBTPA ... 1
29 54-1835 100 FILTRO DISCO MAGLIA (1 MELLO) ............. 1
(60 ®NIBTPO MANbA (KOMMEKT DI 5) 54-1836-K5)
30 —* ANNIOTVAMEHTO ®UNLTP ANCKO..
31 —* DADO DI FISSAGGIO FILTRO DISCO

- [JloctyneH B cocTaBe koMniekTa 54-5838. O6bIuHbIv GUnbTp (12)
oTAeNbHO.

- [focTtyneH B cocTase KomniekTa 54-5827.

# [locTyneH B cocTaBe KomnekTa 54-5829.

- 06! oe npu

- MoHTupyiiTe ¢ GUAbTPOM.

- JocTyneH B coobLieHnn 10 unun B coctaBe komnnekTa 54-5874-K10
(noATBEpANTE MNO3MLMIO IPYNMbI Ha ClejytoLeli cTpaHuLe).

* [locTynHo B KOMMNieKTe C Homepom 54-4726-K. O6bIUHbIA prabTp (29)

oTAeNbHO.

1000 yHTOB Ha KBAAPATHBIVA AtONM.

akKceccyapbl
tUBI REGOLATORE FLUIDO
71-4990 MonnypeTtaHoBas Tpybka 15' ASM c/raccordi, 3/8" DE, 1/4" DI 845011 MaHoMeTp, perynmnpoeka raMmbi oT 1000 40 3000 GyHTOB Ha KBaAPaTHbIA A0NM
71-4991 pr6|<a 13 nonvypetaHa 25' ASM c/raccordi, 3/8" DE, 1/4" DI 845013 MaHomeTp, perynmposka ramMmbl oT 2000 4o 5000 ¢pyHTOB Ha KBaApaTHBIN AKOAM
71-4992 Gruppo Tubeo Alta Pressione 15' 1/8" KWT NyAnLps
71-4993 Gruppo Tubeo Fluido Alta Pressione 25 ¢yTos 1/8 grofima 54-4994 B KOMM/IeKT MOCTaBKM BXOAST: CTaHAapTHas HeMNoHOBas onaTka ¢
71-4995 Gruppo Tube Liquido 25 dyTos 3/16 AioiiMa (Makc. 1900 $yHTOB Ha KBaapaTHbI A1OIM) HeiNIoHOBO HacaAKo Ans Tpy6ku, 6onbLUast HeliloHoBas onaTka,
MotoLLiee CPeACTBO ANs yleli n cmaska Binks Gunners Mate.
PAKKOPAM
KIT PROVA CAPPELLO ARIA
54-4976-K3 BHyTpeHHss Tpy6ka Raccordo ¢ pe3b60ii 1/4 aroiima NPT x 3/8 atoiima DE (3 ynakoski)
(onuMoHanbHo) 54-5882-K KomninekT prova cappello aria HVLP ugello piatto (Bkitouasi MaHoMeTp)
72-2332 Snodo Inresso Fluido (1/4 gioiima x 1/4 ajoiima BHYTP.) 54-5837-K KomnnekT prova cappello aria HVLP ugello elica (skntouas MaHomeTp)

OUNBTPO ®IOMNAO

54-5788-K5 MOHTaxXHbIl GUALTP Ans NcToneta Maglia 60 (ToHKwMiA)
54-5789-K5 MOHTaxHbIN GUALTP ANs NucToneta Maglia 100 (TOHKMiA)
54-1835 100 ®unbTp Maglia (EopAosbIii)

54-1836 60 Filtro Maglia (Bordo)

MANOMETRI DI PROVA

54-5327 Manometro di prova HVLP

LUBRIFICANTE PISTOLA

6-429 CMa3souHbIl nuctonet Binks Gunners Mate, 2 ogHOKpaTHble 6yTbINKY

(20/nonartka)

n-11



BE3BO3/AYLUHbI/ MACTO A SPRUzzo AD ARIA AA4400M

COMPONTI DELL'UGELLo
MuatTto

KOMMOHEHTW DELL'UGE/o a ELica

Serrare con coppia di torsione di 9-11 piedi-libre. Ceppape koHo

Y «konnmagn TOpcU oAMH AeHb ¢ 18 no 22 B cBo604HOM AocTyne.
He CEPPAPE 3KCUECCNBAMEHTE.

V Serrare con coppia di torsione di 5-6 piedi-libre. W
Serrare con coppia di torsione di 14-16 piedi-libre. X

3

GRUPPO FILTRO
LIMCKO CTAHOAPT
SU TUTTE LE
MUCTONETHBIN NPOAYKT
A PARTIRE DA
OKTOEBPE 2011

FraPaHuwusa
STa caenka ABnsieTcs rapaHTueli OrpaHNYeHHOW rapaHTum BrHkca cpokoM Ha 1 rog,.

Mpoaasey B EBpone n cny>k6a nuctumHra Binks: www.finishingbrands.eu

BUHKC
BUHKC 6b11 aBTOPM30BaHHbIM AUCTPUBLIOTOPOM BO BCEM MUpPE. [15 TEXHUUECKOI MOMOLLM MAV AUCTPUBLIOTOPA B 60/bLLEV YacT FOPOAA, Bbl NONYYUTE TO, UTO BaM HYXKHO.
oTpenounble Brands (UK) Limited: Surfaces et finitions: oTaenouHble Brands Germany GmbH:
PuHreya-poya, BopHMmyT Jopcet 163-171 AB. des Auréats 26014 BaneHTHbiIl HOcTyc-poH-Nnbux-Ltpacce
BH11 9LH.Bennko6putaHus Ten: cepTuéukar.¢P Tenedon: +33 (0) 4 75 75 27 53 3163128 AnTueHb6ax.AE
+44 (0)1202 571 111 dakc: +44 TenedoH: +33 (0) 4 75 75 27 79 06wt agpec Ten: +49 (0) 6074 403 1
(0)1202 573 488 3NeKTPOHHO nouTkl: info@finishingbrands.eu dakc: +49 (0) 607 403 300
06t agpec 3neKTPoHHOI nouTkl: info@finishingbrands.eu 06LMit agpec anekTpoHHo nouTsl: info@finishingbrands.eu

BINKS.
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WSPOMAGANY POWIETRZEM

BINKs PISTOLET DO NATRYSKU

BEZPOWIETRZNEGO AA4400M
(0909-4400-XXXXXX)

NUMERY KATALOGOWE CZes$cI ZESPOtU PISTOLETU - PATRZ STRONA 10

(Z PtASKA KONcOWKA/OPcJONALNA KONcOWKA SRUBOWA,
FUNKCJA REGULAC)I WIELKOSci WACHLARZA I TECHNOLOGIA
MpoutnTe NHCTPYKLMN MO NONYyYEeHUIO HVLP/TRANS-TECH)
AONONHUTENbHOV MHbOPMaLMK O
npaBOMEPHOW 3KCnyaTaumm un
konserwacji zapobiegawczej c E @ II 2 GX
wspomaganego powietrzem
pistoletu do natrysku
6e3molHoro buHkca AA4400M. W
celu uzyskania maxsymalnej
wydajnosci nowego pistoletu
natryskowego AA4400M nalezy
przeczyta¢ and przyswoic sobie
wszystkie information zawarte w
niniejszym dokumencie .

LD

Muctonet ¢ HagyeHbIM Nuctonetom AA4400M

MeeT 6oee NaKOHNYHbIe mMaTtepuansl,
HeOGXDAVIMbIe ANSA Hanbl/IEHUA, KOTOPbIe MOXXHO
6bICTPO pacnUANTL 1

wttaczany przez weglikowg koncéwke
przez cisnienie cieczy wynoszace
typowo 1600-3800 psi (z mozliwoscia
uzyskania wartosci do 4400 psi/303
bar). W wyniku wstepnego rozpylania
powietrze ksztattowania koricowego

dostarczane przez koncéwke
powietrza pozwala trzymad¢
bardzo czyste n Rbwnomierne
natozenie powtokowego. Takue
MaTepI/IaﬂbI PROP 65 - OStRZEZENIE
pOW{O kowego zapewnia OCTPOBEHWE: [lecsiTb NpoAyKTOB
RéWnOmIernOéé WkaﬁCZenia 3aBUCAT OT XMMMNYECKNX BELWeCTB,
prZynOSZQCQ korzyé(’: prOdUktOm KanndopHuu v B HacTosLLiee Bpems.
wymagajgcym bardzo wady wrodzone lub inne
Precyzyjnego wykonczenia przy szkody reproduccyjne.
zredukowanym przetrysku n emisji

lotnych zwigzkéw Organznych.

KOTOPbIE MOXHO y3HaTb B

DANE technlIcznE: .
MakcmansHoe WAZN E!
ci$nienie cieczy: 400 Gyrir08 Ha Ke. i / 303 62p .
MakcumansHoe nIE nISZCZYC
ciSnienie powietrza: 100 GyHTOB Ha KBaapaTHBIA
Korpus pistoletu: ol /68 63p Kute amowm KnueHT nonyuyaet oanosmaumanbHylo MHGOpMaLMio 0 NPOXOXKAEHUN 1
Ka na+ CIECZy: Stal nierdZEWna paccMoTpeHMU BOMPOCOB, CBA3aHHbLIX C onepaTopamMn N nepcoHasom
Gniazdo cieczy: Gniazdo z weglika wolframu 1/4 cepBMCHOro 0BCnyX " °yp
Rozmiar przytacza cieczy: kanmépa, gwint NPS (M3HCKMiA) YT06bI NONYUYNTH AONOHUTENbLHYIO KOMUIO HAXKHEro
Po3smuap przytacza powietrza: 1/4 kann6pa, gwint NPS (M3HCKWiA) YPOBHS, Bbl MOXETE CBA3aThLCA C IOKASIbHbIM
Macka nucronera: 17.28uncji/490g npeacrasutenem Gpupmei Binks.
(6€3 KOHbKOBKM, MOTBIIKW, OC/IOHbI)

3acrenye ApKyLU
Arkusz czesci czesci
77-2922P-8--3 777--2922P-9-3

PRZED ROZPOCZENCIEM EKSPLOATAC]JI TEGO PRODUKTU BINKS HANEXXHbIE
MPECCbITAHNA WSZYSTKIE INSTRUKCcJE



BINKS.

AOCTP)XEXXEHWNE

NIEPRAWIDLOWE ZAMONTOWANIE LUB NIEPRAWIDLOWA
EKSPLOATACJA SPRZetU MOZE SPOWODOWAC POWAZne
OBRAZENIA W WYNIKU DZIALANIA WYSOKIEGO CISNIENIA.

HANEXW NLUEYUTAX, MWNCBOAN U NPECTPXKEFALL
BLUMCTKNY OCTXXEXEH N UHCTPYKUUMNOAAHbIu B
nInIEJSzYM PODRegcznIKU.

ROzPYLONA cIEcz POD <R 7 eksol ¢ tviko IESLL
WYSOKIM cI$nIenIEM 26t nalezy eksploatowac tylko, |

NNIATBOMNA/HE, BbIBYXOBE NN TOKCUYHE OMNAPbBI I nIESzczELNOScI WeiY WSZYSTKIE INSTRUKCJE SA WYRAZNIE ZROZUMIALE.

W niniejszym arkuszu cze$ci stowaOStRzEZENIE,YBArAaWSKAzZOWKAs3 stosowane w celu podkreslenia Waznych Information Dotyczacych
bezpieczenstwa, ¢ BO3MOXHOCTbHO:

AOCTP)XKEXXEHUE AYBATA BCKA3OBKA

3arpo>keHue B He6e30nacHbIX NPaKTUKaX MOXeT 6bITh 3arp wnn Has NpaKTUKa MoryT 6bITb Ba)xHas I/|H¢OpMaLI,VIﬂ no yctaHoBKe,
OCYLLeCTB/NIEHO A0 NOBa/ILHOTO N306paXKeHus, cMepTre PoA; ANs Apo6 n306p i nnn 3KcnayaTauum U KoHcepBaumu.
nnmn TBO B ynoTp MCnonb30BaHWA NPOAYKTa B No6oe Bpems.
NIEBEzPIECZERStWO WStRzYKnlIecIA * Mpw posbirpeiwe 3Kcnnya i pa6oTul Haiitn " b ee co Bcemm
Ciecz rozpylona z pistetu, wycieki z weza lub peknigte elements moga spowodowac VIHCTPYKUMAMM, 3TUHECKVIMU AOKYMEHTaMU 1 HaK/edikamu.
wstrzyknigcie ceczy do ciata i wywotac bardzo powazne obrazenia, tgcznie z zatruciem lub * Sprzetu nalezy uzywac wylgcznie do celu, do ktérego jest przeznaczony. YTo6bl NONYyUNTL BOSMOXKHOCTL
koniecznoscia amputacji. Réwniez rozbryzgnigcie cieczy na oczy lub skére moze spowodowac CBA3ATLCA C IOKANLHLIM ANCTPUEYTOPOM GUpMbI Binks, Bbl MOXeTe CBA3aTLCA C HaMU.

powazne obrazenia.

* Ecnv BBl XOTUTE y3HaTb 6onbLe o TOM, KaK pa3BepHYTbCSA, TO 3TO NPOCTO ANA TOro, 4To6bl NOKa3aTh U * nie WOI“O zmieniac’ ani mOdyﬁko‘l‘laé tego sPrZQtu- HaﬁTM OPMrMHaanble yeluckue
HaliTV To, uTo Bam Hy>XHO. Y3bICKAS HATUMMMACTOBA NMOMOL, NEKAPCKAS. MOUH®OPMYIA $upmei Binks.

NEKAP3A, IKV POA3AI MATEPVANY 30CTAN BCTP3UKHUTET. * nie wolno przekracza¢ maximalnego ci$nienia roboczego dla el u sy or najnizszej
wartosci znamionowej. MAXYMALNA WARTOSI ZNAMIONOWA CISNIENIA CIEczY URZADZENL
AA4400M WYNOSTI 4400 PSI (303 BAP). NIE WOLNO PRZEKRAczAC TE) WARTOSci ZnAMIONOWE]J

CISNIENIA CIEczY.

* He BONbHO CTPENATE U3 NUCTONIETa, KOTOPBIY HANAAAET Ha KOTO-TO APYFOFO, 5

* He BonibHO przyktadac palcéw ani reki do koncéwki natryskujacej.

* He BONbHO aHu, BbI6| pea , AGHBI Y, AEHBI I, KOTOPbIE MOXKHO NONY4UTL B
Kny6e. * Wszystkie weze nalezy prowadzic z dala od odrych krawedzi, czesci ruchomych, goroncych
« nie wolno wywolywac¢ przepltywu ceczy przez przylozenie szmaty. TO HUE LUYTb NUCTONET power i obszaréw or high natezeniu pyuy.
[10 HATPBICKY MOBUETP3HEFO. * He BCerja MoXKHO NonacTk Ha pa6oTy.
« Koraa Bl He NpoBepieTe BpeMsi B 30He paci BbI CMOXKETe Tb NUCTONET. * Bbl MOXKeTe NoNy4MTb AOCTYN K GrpMe BUHKC. He BCeraa AeMOHTUPYETCS U3-3a BECEHHEro OC/IOHa,
*MOAYAC NPALM 3 MNCTONIETEM HATPUCKOBbLIM HANTEXXW 3ABLUE YBATHNAL, LWCHUEHUE. KTO 3HaeT, KOraa oH 6yAeT B LenocTn n TW, KorAaa Bbl € NOWCK 13-3a BUKTOPUHBI,

" 4R NonyNeHUA HaGEXHbIX NOTOTeMHeL, KOF/ia OH HaXoAUTCA B LEHTPe BHUMaHWs.

* KOAVPOBaHHBIE HANIOTK, KOTOPLIE MOXKHO MONYYNTEL, PYPbl U 310uKK. nalezy natychmiast wymieniaé + Hanesxw: uzywac wylacznie rozpuszczalnikéw zgodnych z wezami u zamoczonymi czesciami

ie zuzyte, lub p czesci. uzywanego sprzetu.
* Hanexwu przestrzegac wszystkich odpowiednich localnych n krajowych przepiséw
m CT P)I(E)KE H M E przeciwpozarowych, elektrycznych u innych dotyczacych bezpieczeristwa.
nieprawidtowe uziemienie, staba goylacja, otwarte plomienie lub skry moga powodowaé
wystapienie niebezpiecznych warunkéw n skutkowac plomieniem lub explozja, aw ich wyniku

Mpu aaBneHnn 1000 GyHTOB Ha KBaAPaTHBIN AIOIM, KOTAa MOHTUPYeTCS 0C/1O,
NPOVCXOANT OXPOH, KOTOPLIV NMPOXOAWT NOJA Harpy3KoiA.

p! ymi obr

Pa36pbI3ruBaHve Ha CKOpYIO PyKy, MONIKHAYECTBO Ha He6e30nacHble NyXu Namn 3ATPOZEHVE NOXAPEM V1 3KCIINI03bA

TOKCMYHbIe K MOXeT 6bITb CpoBoLMP Ha cBeT.
« Uziemic sprzet i obiekt, ktérego natryski ie bedzie dokony e.
3ArPOXXEHUE TOKCUYHBIMU NNIMHAMA Lo L G N . . -
« zapewni¢ gotylacje Swiezym powietrzem, aby unikng¢ gromadzenia si¢ tatwopalnych
* Hanexxel No3HaKT ocobble ycnosus Ans np 3Ta Hdop T, uTO oparéw natryskiwanego materiatu lub rozpuszczalnika.
XapaKkTepucTuku matepuana HbI ANA nC - nalezy przeczytac * zgasi¢ wszystkie otwarte ptomienie lub lampki controlne w obszarze natryskiwania.
wszystkie ostrzezenia Producenta Cieczy. . KOTOPOE MOXKHO Gonee noapoGHoii nposepkM.
* niebezpieczne plyny nalezy przechowywac wytacznie w zatwierdzonych pojemnikach. Wszystkie oc P KoTopble Tb,  tym zabrudzone
niebezpieczne ciecze nalezy utylizowac zgodnie z przepisami permoHanbHbIMMN, MECTHBIMY 1 rozpuszczalnikiem szmaty.
KpaiiosbiMu. « Jesli podczas stosowania sprzetu wystepuje iskrzenie statyczne, natYchMIAST zAtRzYMAC
*H I cTocoBa odpowiednia odziez ochronng, rekawice, ochrong oczu u macka oddechowa. NATRYSKIWANIE. n p
nieprawidtowa exploatacja sprzetu MoXeT 6bITb MCMONL30BaH B KauecTse cTepka, wadliwe dziatanie lub POZIOMY hALASU
i i ur iani ia n ¢ z i zeniami ciata.
* A-BaXKeHHbIVi ypoBeHb CpaGaTbiBaHUA NUCTONETa-HarHeTaTeNs MoXeT gocTuraTe 85 AB(A), npu
3ArPOXXEHVE HBUHUKALLE C HEMPABUJIbHBIM Y)KULLEW CMP3EHTY nan per zaleca sig, aby podczas natr i é i
* pecatb I cnpod 7 pesTenLHoOCTLIO. ochronne.

Mogenb nucToneTa ¢ OTKPbITEIMY ABEPAMU C AeKNapupyeMbIMU YCI0BUAMU, KOTOPbIE MOTYT 6bIThb UCMO/Ib30BaHbI B HECTaHAAPTHOV aTMocdepe, NoTeHLUMaNbLHO
OnacHo A1t OKpy>KatoLLel cpesbl, C BO3MOXHOCTbIO YCTaHOBKM U YCTaHOBKM crieLansHoro o6opyaosaHus. eksploatacji, okreslonych w niniejszym podreczniku
uzytkownika (Arkusz czesci). Mogenb cootBeTcTBYeT cTaHAapTy ATEX 94/9/WE 1 cooTBeTcTBYyeT Tpe6oBaHMsM:II 2 GX: OTBeTHble AelicTBUA co LLTpadaxom 1 m 2.

Deklaracja zgodnosci WE

MpouzsognTens: BuHkc c € @

195 VIHTepHaunoHanbHs.Il 6ynbsap,

[nexaeiin-Xawtc, MUnanHoiic 60139
Tun/Cepws: Reczne nuctoneTsl natryskowe
Mogenb: AA1600M, AA4400M
BaxHas |/|H¢opmau,v|9| 0 TOM, Kakne AoNoNHUTEeNbHbIe AOKYMEHTbI €CTb B MPOLLUIOM rogy € yCTaHOB1€HHbIMW HOpMaMn U 4pyrmuMmu HoOpMaTUBHbIMW JOKYMEHTaMun:

EN ISO 12100-1&2:200351BS En 1953:199911 HMWHMeLLIMM 3aX0BYye 3roAHOCLL, C BbiIMaraH1UsiM1 OXpoHHO cBaab6bl Dyrektywy Rady 98/37/WE,
dotyczacej bezpieczeristwa maszyn, oraz;

En 13463-1:2001, Dyrektywa Rady94/9/WEdotyczacaurzadzen i systeméw zabezpieczajacych przeznaczonych do uzytku w atmosferach
potencjalnie wybuchowych, poziom ochronyII 2 GX.

oy -
3aTBepA30HCKMIA NepeBan: @Q MHHHG: 3 grudnia 2009

Mon Mukenw, BUHKC
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BINKS.

KOH®UTYPALNA NTNCTONETA HATPbICKOBOIO

BCKA3SOBKA

Przed przystagpieniem do czynnosci nalezy sprawdzi¢, czy blokada jezyka
spustowego jest wigczona.

N

. Moanoxka byaeT gonpoBag3aniumen nNog BbICOKMM KOHTPONEM, YTOObI
nosyYnTb NUCTONET N MOKHO A06aBKY.

2. MoaTBEPANTL BO3MOXHOCTL MCMO/Ib30BaHNA NMUCTONETA U

py4HOro nucroneTta.

3. Ecin Bbl XOTWTE UCMOb30BaThb MOMIY, Bbl A0/IKHbI MCMONb30BaTb

MecCTO, r/je HaxoAWNTCS MUCTONET, B KOHLIe KOHL0B. TUMNoBOe AaBneHne

coctasnsfeT 250 pyHTOB Ha KBaApaTHbLIV Atolim. Rzeczywiste

poczatkowe punkty ci$nienia mog¢ by¢ wyzsze lub nizsze 250 psi n

zlezg od configuracji, c TYMoOm CTOCOBO NOMMbI U AepXaTenem

HarblNsieMoro MaTeprana Uam Toro xe NUCToneTa As HanblIeHNs.

4. YT06bI NOMOYb BaM NPOBEPUTL PEryasTop MOLLHOCTY, YCTaHOBUTE
ypOoBeHb MOLLHOCTN Ha HO/b.

5. Ansi Toro, UTO6bI NPOBEPUTL HaNOXEHMEe MaTepUanoB Ha NOMNNaBoK, kaBanek JptoHa
NO6UT TEKTYpbl, Bbl MOXETE 1CMO/b30BaTh CTaHAAPTHbLIE METO/bI, B KOTOPbIX
TpebyeTcs OKONO OAHOW 0CTaHOBKW 1AW MowwHocTU. Wyniki testu umozliwig

okreslenie Réwnomiernosci rozmiaru czastek and natozenia powtokowego.

6. ECv BbI MCNO/b3yeTe HeCTaHAAPTHLIVE MaTepuan, KoTopbIii MOXeT 6biTb
MCNoNb30BaH B KayecTse HOBOrO MaTepuana, Bbl MOXeTe OCTaHOBUTLCA Ha
AeicTBUN, KOTOpOE MpYBeAET K PerynsipHOMy HacTynaeHuno. MakcmansHas
MoLyHOCTb At HVLP npu aaeneHnn 14 ¢yHTOB Ha KBaApaTHbIN AONM (MaKC.
15 PpyHTOB Ha KBaAPaTHBIN AIONM 418 OKOHeYHoro knanaHa HVLP). W
przypadku koncéwki Trans-Tech ci$nienie wlotowe powietrza wynosi 20-40
psi.MoTbINKN € Ta6NNUKOA-KOHLEBMKON U CKpeLMBaHMeM KoHbka HVLP
BK/IIOYAIOT B ce651 MaKCMMasibHble NoKa3aTe/In MOLLHOCTY Ha 8,3
CTaHAaPTHbIX OCTAHOBKM B TeUeHME MUHYTbI. MOTbIIKM C NOACKa3Koi 1
cKpexxeTom nogckasku Trans-Tech NCNoNbL3yOT CUCTEMY C BLICOKMM
AasneHnem 30 GyHTOB Ha KBaApaTHBI AlOAM 13 cTaHAAPTHLIX
OCTaHOBOK, YCTAaHOBJIEHHYIO MOLLHOCTb HA MUHYTY.Powietrze jest uzywane
w celu wspomagania rozpylenia powtoki.

7. Ecnvy Bac ecTb CTpYru, KOTOPble MOXHO pa3o6paTb, 3TO MPOCTo NpueMnemo, pasbpacbiBaHune
0TX0A0B. EC/I Bbl XOTWTE NCMO/b30BaTb HaTypanbHYy NpoAyKLUIO, Bbl MOXeTe Nony4nTe
TOBap CO CKnaja Ha IMHUKM NPON3BOACTBA, €C/IN Bbl XOTUTE UCNO/Ib30BaTb HOBBbIN Marepwuan
ANA nNony4vyeHus NnpuemMnemoro nokpbITUs, OCTaHOBUTECH Ha 3TOM 3Tane Momoub NOKpbITb
perynatop AaBneHvs, KOTOPbIV COOTBETCTBYeET AaBneHuto 50 GyHTOB Ha KBaApaTHBbIN A0M.
Ha camom Aene, 3T0 03Ha4aeT, YTO Bbl XOTUTE NONTYHUTb XOpoLuee 06pa3OBaHVIe, nsato

03Hayaer, YTo Bbl MOXETe MNONyUYnThL XOpOoLLee CaMoA0BONBLCTBO.

Spojnosc¢ natryskéw dokonywanych przez przez operéw netryskowych
podczas podobnych zadan natryskiwania mozna zwiekszy¢ opracowujgc
table cTaHzapTU3MpPOBaHHO ccTeMbl. B TeueHre 6 AHel HeobXxoANMO
NCronb30BaTh CPEACTBA A/11 HAHECEHWS MOKPbITUI N CMa3biBaHNS
MaTepuanoB. ECin Bbl XOTWTe MakCMManbHO 3GpdeKTUBHO
1Crnonb30BaTh MaTePWasbl U NCMONb30BaTh KX, BO3MOXHO, 3TO 6yAeT
KOHeYHasi 3aep>Ka B NCMoJib30BaHNMN KOHbKOB.

tYPOWE POtAczENIE

Ekstraktor oleju i

O Mowmna ByAu

~—— (]| «—
flonppBaa3eHn

ietrza

1'10B

Muctoner

™ Lleu

PbicyHek 1

Filtr cieczy

PerynnpoBaHue pexriMa paboTbl: 6bICTPO MPONTUCE MO pyyKe, YTOGbI
y3HaTb, UTO MPOVCXOAUT, KOTAA Bbl HAUMHAETE XOAWTb, 1 KOTAA Bbl AenaeTe
3TO C PYYKOW, KOrga Bbl FOBOPUTE, YTO BaM HYXHO (puc. 2).

Pokretto sterujace
regulacji wachlarza

Gdy uzywany jest
motylek ze skrecong
koncéwka, gtéwnym
celem stosowania
pokretta regulacji
ksztattu wachlarza jest
yCTpaHeHve CaMoj0BO/bLCTBa
naktadanego
materiatu
powtokowego.

PbicyHek 2

BCKA3OBKA

Mpw ycTtaHoBKe HanopHoro knanaHa hVLP ans perynuposaHusa paéounx
TeMnepaTyp He06X0AMMO MaKCMMasibHOe AaB/ieHne Npu fgasneHnn 14 pyHTos
Ha KBaApaTHbIA A0IAM (MaKcMManbHoe gaBneHue 15 GyHTOB Ha KBajpaTHbIA
AOAM Ans perynupoBkun aaenenus hVLP). B npouecce perynnpoBaHus TpaHc-
TeXHONorni Heo6xoAMMO o6ecneumnTb gaBsieHne 20-40 GyHTOB Ha KBaApPaTHbLIA
AWM. Przy wyzszym ci$nieniu cieczy w celu umozliwienia regulacji ksztaltu
strumienia wymagane s wyzsze cisnienia w przytaczu powietrza.

BCKA3OBKA

nie wolno wiesza¢ pistoletu za jezyk spustowy. O6paTuTte BHMMaHue Ha
BO3MOXHOCTb UCMO/Ib30BaHUA HenpaBeAoBe A3fNaHNe UMNLbL.

WYBOR KOncOWKI cIEczOWE]J

YMHHWKW, KOTOPbIE ULLYT CNOCO6 MONYUYMTb KOHTPOIbHYIO
CyMMY A1 MOMOLLIM MOLLHeliLLeMy NMUCToNeTy B
HaTypasbHOM 6e30TBETCTBEHHOM 06BATUN (1)
npeanpoAaxHas NMHUS NPON3BOACTBA (3) NnpeanpoAaxHas
NoAroToBKa MaTepuanoB 1 rpybbix nsgennri (4) nenkocTtb

CTOCOBbIVi MaTepuan (5) poaHoI cTocoBoli MaTepuan 1 (6) npocToe
pacnbliieHne BbITSXXHbIX NojyLleyex.

CaMblIl MPOCTOV MeTOZ NOoyYeHNsi OKOHYaTe/IbHOro peLLeHnst
no BbI6OPY OKOHHOIO peLUeHMs 3a4a4m - 3TO NpoBepKa n
rnopagbl 3KCrMepTHbLIX MOCTaBOK MaTepmnasioB 1 Bblgaun.

WeZE DOPROWADZzAJACE cIEcz

Wspomagane powietrzem nNucToneTsbl, KOTOpble MOXHO
MCMONb30BaTh A/151 6€30MacHOro MCMoJib30BaHWs NMMCTONETOB
AN HagyBHbIX nuctonetoB. Wyniku podczas eksploatacji

wspomaganego powietrzem nucToneT, KOTOPbLI AenaeT 6e30MnacHblii NMCTONET, O4eHb
BaxeH Ana Bel6opa odpowiedniego Ans 3aLLiWThI PaX/AaHCKOrO HaceneHs, A1 KOTOPOro

ncnonb3yeTcst 6e30nacHbIii MMCTONeT, YTO6kI 06ecneynTb ero 6e30nacHoCTb.
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BINKS.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW DOTYczAcYch NIEPRAWIDLOWEGO NAKLADANIA MATERIALU POWLOKOWEGO

AVBATA

Mpw po3bIrpeiLLe CEPBMUCHOrO NNCTO/IETa MOXKHO NONTy4UTL
6110KMPOBKY CMYCKOBOrO KPIOUKa 1 YBOJIbHUTENBbHYIO OUMCTKY.

Mpwv BbINOAHEHUN MpoLeAypbl OnpeAeneHns CyMMbl naatexa
onepaTop AO/MKEH UCMONb30BaTh CPEACTBA, KOTOPble MOMOryT
YCKOPWTb NPOLIeCC MPOBEPKM HEMPAaBUIbHOTO XpaHeHNS
MaTepranos.

1. Sprawdzi¢, czy na zewnetrznej czesci korcéwki cieczowej nie
zgromadzit sie materiat. W przypadku wystgpienia
nagromadzenia wigczy¢ bezpiecznik jezyka spustowego n
wyczysci¢ koncdwke cieczowa pistoletu miekka,
niemetalowa szczotka.

2. Ecnm Bbl Mcnonb3yeTe ray6oKyto KOPobKy ¢ MaTepuanamun Ans nosoTeHeL, Bbl
MOXXeTe NCNoNb30BaThb X, UTO6bI OCTAHOBUTL 3arpasHeHune 0pr>Ka}0LL[eI7I
cpespl TaK, YTO6bI OHW BbINN 3aKPbITbI.

3. Jesli zwiekszenie ci$nienia powietrza nie powoduje zaniku
camof0BO/bHbIN, korncdwka cieczowa moze by¢ zuzyta i
wymagac wymiany. Inng oznaka koniecznosci wymiany zuzytej

koncéwki jest stopniowe zmniejszenie szerokosci
nakladanego materiatu powtokowego.

4. Ecnv Bbl ncnonb3yeTe KOoHLUbI, KOTOpble HE MOTYT 6bITb NCMONL30BaHbI ansa
CaMO/0BO/IbCTBA, UCMONb3YliTe HenpaBWbHYO TemnepaTypy, KoTopas
ABNsieTCA Hanbonee NoaxoAsLeli ANa NCNONb30BaHMS B KayecTse
maTepuana.

5. Mpun MCNoNbL30BaHUM UMMYLCHOMO PeXMMa, B KOTOPOM XPaHATCA MaTepuansl,
HEO6XOAVIMO nony4nTb HeOGXDAV]MbIe CBeAEeHMNA O HOPMATUBHbIX Tpe60BaHI/IﬂX K
nnUCToNeTy 1 nomne. B03MOXHO, BaM I'IOTpEsyeTCﬂ W3MEeHUTbL Npasuna, YTO6bI

nony4nTk 60nbLle MHGopMaLmn.

Cmyrn
'
]
MpaBuaiose
HanoxeHune PblcyHeK 3

PA3SBUTUE NPOBJIEMOB - NUHPOPMALLNA OFOJIbHE

(Odnosniki do numeréw czesci w nawiasach - patrz strona 12).

NMPOBNEMA PRzYczYnA

A3ANAHUE

HaxmuTe Ha KHOMKy «B3risiHn Ha
cTeHy». Luzne uszczelnienie iglicy.

Ciecz wycieka przez
ywyensHeHve

BbiMueHny 3ecnyn urnnusl (18).

[AnvTensHoe HaHeceHMe AeNnKaTHOro yAapa Tak, YTo6bl NPeAoTBPaTUTh Bbijauy.

ciecz wyciekajaca z
przedniej czesci pistoletu

Zuzyta lub uszkodzona kulka iglicy.
3yXuUTbl 3eCNON FHNa34a.

BbiMyeHny 3ecnyn nranubl (18).
BbIMreHNY rHrasgo ueun (3/3A).

Nieszczelne uszczelnienie koncéwki
natryskujacej.
Nieszczelno$¢ wokét gniazda cieczy.

Plyn w kanatach powietrza

Dokreci¢ zespét ostony motylka/dyszy (7)
Wymieni¢ zespét weglikowej koricowki (5/5A).
[Jlokpeuny lub wymieni¢ gniazdo ceczy (3/3A).

Powolne odcigcie doptywu
ceczy

Nagromadzenie ceczy na zespole iglicy.

Bblunwmy lub wymienié zespét iglicy (18).

Brak wyptywu ceczy po
nacisnigciu spustu

Niedrozna kryza koricéwki.

Iglica jest uszkodzona lub peknieta.

HWKHWUA dunbTp He TpebyeT AoMpoaaxu.

Dla ptaskiej koricowki: Wytgczy¢ doptyw ceczy. Uwolni¢ ci$nienie do
zumknietego, uziemionego pojemnika. Wiaczy¢ bezpiecznik jezyka
spustowego. Zdemontowac zespét ostony motylka/dyszy (6) n weglikowg
koncéwke (5). Wyczysci¢ lub wymieni¢ zespét weglikowej kofcéwki (5).

A5 3aKpenneHNs KOHUNKOB: YCTaHOBMTE HaKOHEUHUK (5A) C MOTbIIbKOM (6A) 1
nonbITaiTeCh BLINONHWUTL 3aMKHYTHINA Y3KNIi CbEMHUK, a Takke NPoBepbTe, UCMONb3yeTcs
JIN OH AN1S 3aKpenieHns KoHYKKoB. Jesli nie spovoduje to udroznienia koncéwki,
zdemontowac, wyczysci¢ and wymien¢ skrecong koncéwke.

Wytaczy¢ doptyw ceczy. Uwolnié ci$nienie do zumknigtego, uziemionego pojemnika.
Wymontowac jezyk spustowy (10). BeiMueHuny 3ecnyn urnmupt (18).

Wytgczy¢ doptyw ceczy. Uwolni¢ cisnienie do zumknigtego, uziemionego pojemnika. Bbl
MOXKeTe Moly4nTb MNOMMY 1 UCNO/b30BaTh rPpax/aHckoe 06LLecTBO AN NOMOLLM B
obecrneyeHnmn 6esonacHocTy. Wiaczy¢ bezpiecznik jezyka spustowego. Bardzo powoli
poluzowac potgczenie weza na pistecie, aby zwolni¢ cate cisSnienie wezu. Zdemontowac
Waz 1 usunac niedroznosé¢. WSKAZOVKA: Wymieniajac filtr uzywac dwéch Kluczy - oanH
13 Tpex kntoyelt (11) B nomMeLLeHnn 1 3anoburaHnm, KOTopkIi s NPOBepsito, a Apyron
AEMOHTUPYo Haknagku (14). Dokreci¢ tylko nakretke (14) MomeHT 0T 9 a0 11 $yTOB-
dyHTOB.

WAZnA UWAGA WSKAzZOWKA DOTYczAcA PRZEPISOW

3axBaTbIBaOLLMX NMUCTONETOB C ABOVIHLIMY NUcToneTamu HVLP

MakcumanbHoe LeHoBoe COO6LIJ,€HVI€Z
MakcMmanbHoe CTaTUCTYeCcKoe perympoBaHne peryinpoBaHus,

MakcnmanbHas ANHaAMMKa LUMKNa, B KOTOPOM Mbl NCNOJIb3yeM MUCTONET:
Korpus pistoletu:

Ha OCTaHOBKe 25 0CTaHOBOK, FAe MOXHO HPDVITIA no gopore Unn AnnTbes:

Kanat cieczy:

Reczny wspomagany Powietrzem Pistolet Natryskowy HVLP AA4400M taczy Wyprobowang Wydajnos$¢ zgodnych ze Standardem Firmy Binks Pistoletéw Natryskowych
ze Wspomaganym Powietrzem Rozpylaniem, stanowigc niezawodny, CTapble BUHTOBbIE NMCTONETLI. BO BpeMs yCTaHOBKM MOLLIHOCTV UV ANNTENBbHOCTY 25
OCTaHOBOK 1 Cpe/HMX BecoB 5/16 kannbpa 1 perynstopa ycTaHoBKY Ha 3aMmeanutene 20 pyHTOB Ha KBaZpPaTHBbIN AIOM, 3TO 03HaYaeT, YTo B Te4eHMe roja MoTbika
obecreynBaeT MOLHOCTb Pa3bpbI3rMBaHUsA UM OUNCTKM BO3Ayxa. 10 yHTOB Ha KBapaTHbIV AI0ViM, MPOBepbTe U BbiGepuTe NOAXOAALLMI MaTepran.
Mcnonb3osaHme mowyHoro nucroneta HVLP AA4400M NpakTUYHO C BbICOKMM BbIAAIOLLVM NPEeNMYLLIECTBOM M MPOCTO 3aLLMUTHLIM KOXYXOM, MOYYEHHbIM 13-3a

4400 hywTOB Ha k8. Arovin / 303 6ap

20 Gyros Ha ksagpaTHi sl /
1,4 6apa 14 bynTos a keagpaTHi ol /1 63p
kuty stop aluminiowy
CTanb HepA3eBHa U BeHrK Bonbppama/UHMW
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BINKS.

PA3BUTUE NPOBJIEMbI AOTbIYYALLbIX HAKNTAAAHNA MATEPUA/IbI POWLOKOWEGO

MPOBJIEMA

PRzYczYnA

A3ANAHUE

trzepoczacy strumien

R

Niewystarczajgcy doptyw ceczy.

Powietrze w przewodzie doprowadzajgcym
lakier.

Mpo6a «BbIrnsgaHus» (czesciowo nacisngé
jezyk spustowy nucroneTterty).

Perynsitop Dostosowac cieczy lub napelni¢ zbiorniki

zasilajgce cieczg.

CnpaBeg/IMBOCTb 1 06paTHas CBA3b C MOMMOW,
MCMONb30BaHMe MOLLHOCTU C BO3MOXHOCTbIO
A0MpoBaj3aLnm 3Toro o3epa.

Ana nomowm nucronety AA4400M HeBO3MOXHO
BOCMO/Ib30BATLCS.

natrysk w pasach - place

b

Czesciowo niedrozna koncéwka weglikowa.

Wyczysci¢ lub wymieni¢ zespét koricéwki weglikowej.

Ciecz gromadezi sie na weglikowej koricéwce
lub koncédwka czesciowo niedrozna.

B gome, rae HaxoAaTcA HenpaBu/bHble
HeZApPOXHbI, €CTb OTBET Ha CKPXUANax
MOTbISIKY.

Wyczysci¢ weglikowa korncowke.

Wyczysci¢ otwory na skrzydtach motylka
rozpuszczalnikiem i miekkg szczotka.

Wachlarz przesuniety na jedng
Strone, z tejj motylek jest

B AoMe, rae HaxoAaTCA N0AN, eCTb HenpaBu/ibHbIe

0TBETbI, KOTOPbIE ABNAKTCA HEAPO3HLIMU.

Wyczysci¢ otwory na skrzydtach motylka
rozpuszczalnikiem v migkka szczotka lub

zanieczyszczony.

wykataczka.

KOHCEPBALMA N YHNCLWLEHVNE WSPOMAGANEGO POWIETRZEM PISTOLETU DO NATRYSKU BEZPOWIEtRzneGO

06Ccny>X1BaHVe BCMOMaraHoro MOLLHOro nucroseTa Ans
HarHeTaHWs 3alMTHOro o6bekTa (1) KOHTPO/Ib Haj OXPaHOWA 1
BbIBO30M OPYXMUS; (2) cMapbiBaHue U (3) ounLLeHne ncroneta.

OAcOWKA cIEczZOWA

ksploatacja wspomaganego powietrzem nucToneT A5 HarblIEHUS
ezpowietrznego ze zuzytg koricéwkga cieczowa powoduje wiekszone zuzycie
materiatu do natryskiwania, a przez to misje niebezpiecznych 3aHeuneHb
MoeTp3a. HN. Wiekszenie z powodu zuzycia srednicy korcéwki z 0,015
Cala 0 0,021 Cala skutkuje wynoszagcym nawet 100 npoLieHTOB
wiekszeniem zuzycia materiatu and kosztu. YTo6bl NoayunTb A0CTYN K
MaTtepuanam v AoMnoHNTEbHbIM MaTepuanam, KoTopble He06XoANMO
BbIMOJ/IHNTb, MOXHO MONYYNTb AOMNONHUTE/IbHbIE CBEAEHUNA O pa60Te.

apMoHorpamma obecrneunsaet KOHTPO/Ib Haj cobnogeHvem TpeﬁOBaHW;\ 4

coboAeHNeM NpaBu XpaHeHns.

MAPOBAHW

Cblpoe cMayvBaHVe 1 K/o4veBoe 3HadeHne Ans
nHeBMaTN4Yeckoro nucroneta. CMapTOoHbI MOryT 6bITb
6e3npobeMHbIMW 1 3aKOHHBIMK CNOoCcobamu. nctonet
HaTPMCKOBbI HafeXW1 cMapoBaY Mo KaxAoMy cay4aro. unkty
wymagajgce smarowania podczas konserwacji
spomaganego powietrzem pistoletu do natrysku
ezpowietrznego obejmujg uszczelnienie gtowicy ceczowej n
zop soczewkowy jezyka spustowego. Do smarowania
szczelnienia iglicy cieczowej i czopu soczewkowego jezyka
pustowego stuzy smarownica.

1. BeInonHWTe Nogayy MOLLHOCTY ANS PacnblIeHns nucToneTa.

2. Wytgczy¢ doptyw powietrza do pompy 1 uwolni¢ ci$nienie
ceczy. MoxHo caenaTtb Luar Brepej ot ABepu
obejsciowego/zastrzykowego, jesli taki znajduje sie na
wyposazeniu.

3. YMecTuTEeCh B Moe3je C pacnyckatoLwMM YCTPOCTBOM, NCMONb3Yst CUPOH
(ssaca). Jesli pompa jest bezposrednio zanurzona w the Materiale, wyjac
ja i zanurzy¢ w pojemniku z puszczalnikiem.

BCKA3OBKA

nalezy stosowac wytacznie zgodne rozpuszczalniki,

zidentyfikowane jako zatwierdzone do czyszczenia i zmywania.

AYBATA

nie wolno zanurzac catego pistoletu w rozpuszczalnikach lub
rozcienczalnikach. Niektére czesci Pistoletu utracg Warstwe
ochronng n Ulegna szybszemu zuzyciu. MoHaaTo pacnyckatenun
MOryT nepexBaTUTb KOPNyC NUCTOMNETA, a Tak)Ke NPoBecTn
3aTKaHbe MaJIeHbKOro KaHana, nogbessa 1 ropoja.

zYSzczEnIE
astepujace kroki stanowig podsumowanie procedury zyszczenia
wspomaganego powietrzem pistoletu do natrysku

4. YcTaHoBUWTe 6€30MacHbIN MUCTOJET C NOJIoXe-
HMeM 6/10KUPOBKU.

5. BbIATW Ha ynnLYy U YMUTBCA B 3aMKHYTOM MOEMHMKe C
pacrnyckaLLM YyCTPONCTBOM.

6. YCTaHOBUWTE peryiaTop MOLHOCTY C MaKCUMabHOW
noaayen (przeciwnie do ruchu wskazéwek zgara).

7. YcTaHoBUTe 6e30MacHbIA MUCTONET C NOJIOXe-
HMeM 6/10KUPOBKU.

8. UTo6bI NOMTy4MTb MOMIMY 1 3aMKHYTb 3aBecy/
3aCTexKy, Bbl TaK/ 3HaeTe, UTO XOTUTE.

9. YcTaHOBUTE perynsitop MOLHOCTY Tak, YTO6bI OH
3apaboTan Ha nynbce.

10. W zamknietym pojemniku nacisng¢ jezyk spustowy, aby
zaczeta wyptywac czysta ciecz.

Ao CTPXXE)XXEHUE

niezmniejszenie ci$nienia doptywajacego powietrza pompy lub
niezastosowanie zamknigtego pojemnika moze spowodowac odbicie
materiatu. HekoTopble MaTepuanbli MOXKHO UCNONbL30BaThb ANA
NpocMoTpa 1 NCNoJIb30BaHUSA.

BCKA3OBKA

Ecnu Bbl XOTUTE, 4TOGbI NUCTONET 6bIN1 BbIGPOLLEH U3 NUCTO/ETA, Bbl
Mo)KeTe No/ly4YnTb BO3MOXXHOCTb 3aMKHYTb €ro, Ho He Bcerja Mmoxxete
Ha4yaTb BbIMyCcKaTb €ro, €/ XoTUTe, 4To6bl OH cpaboTan.
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BINKS.

€zYSzczENIE ciag daiszy)

11. YTobbl NOMOYb BaM 3aMOUNTBLCS B PO3bIrpbiLle NyckoBOro BblaloLLMeCst 03HaYeHbl Kak 3aTBEPA30Ha A0 UMLLEHNS 1
YCTPOIICTBA, NCMOb3YTe MOLLHBIV NucToneT. Koraa Bbl przemywania. W przypadku pytan dotyczacych wyboru odpowiedniego
3abpoHMpyeTe MecTo, Bbl MOAYyYMTE MOMOLLb B PO3bIrphbILLe. rozpuszczalnika do czyszczenia onepaTopom, KOTOpPbIA MOXeT
OnepaTopy HeO06X0ANUMO OTK/IHOUUTBLCS, YUTOBbI BbIMONHUTL NpoLeaypy, NPOKOHCYNbTMPOBATLCSA € BaMu o nosogy lub zakladowym zespotem
UTO6bI BbIGPATh MECTO A/t pacChbliky. Balin maTepuransl ds. CpogoBucka.

BUMSAHA AbILLW I/LUB ZESPOLU IGLICY CIEczZOWE])

noBoAbl BUMAHbI ANC3bl U/NKOB 3ECNONY UTNALbI:
A) Wyciek ceczy przezdysze.

Dyszaz
uszczelka

B) Powolne odciecie doptywu cieczy.

C) Ciecz nie wyptywa po nacisnieciu spustu pistoletu.

AYBATA

Ecnu Bbl XOTUTE, 4TOGLI HAaMMeHbLLEe KOIMYEeCTBO pas 6b1/10 cAenaHo, Bbl MOXKeTe
ncnosib30BaTh NUCTONET ANA LNCEHNA N LNCEHUS.

Puc. 4 Puc.5

BUMMSIHA ANCLMN

AYBATA

Wymieniajac Dysze nie Nalezy Demontowac rury doprowadzajacej Ciecz.

1. Wymontowa¢ motylek wraz z koricéwka natryskujaca. (MaTpy, puc. 4)

2. Catkowicie wciskajac jezyk spustowy wymontowacdysze i uszczelke.
(MaTpy puc. 5)

3. Sprawdzi¢, czy przegroda nie jest zuzyta. Ecnn Bbl X0TWTe, UTO6bI Bbl 6bIV Ha AAHHBII Puc. 6 Puc.7
MOMEHT.

(Patrz rys. 6)

4. Catkowicie wciskajac jezyk spustowy zamontowaé nowg disze i uszczelke.
Dokreci¢ Dysze Momentem oT 9 g0 11 ¢yTOB-PyHTOB. (NaTP3 puc. 5).

5. Zamontowac¢ motylek wraz z koncéwka natryskujaca (natp3 puc. 4)

BUMWSAHA 3ECNONY UTNLbI LEYOBEI

1. leMOHTUMPpY/iTe MOViKY, AEMOHTUPYiNTe ee 1 HakpownTe. (MaTtpy,
puc. 7) Puc. 8 Puc. 9

N

Catkowicie odkreci¢ nakretke uszczelnienia iglicy. (MaTpy, puc. 8)

w

. Pa3bnokupyiite 1 4eMOHTUpPYTe CNpei, UMbl 1 paboyre onopsl.
(MaTpy puc. 9 n 10)

4. Sprawdzi¢, czy wktadka oporowa sprezyny nie jest zuzyta i usungc ze -
sprezyny wszystkie zanieczyszczenia. (Matpy, puc. 11)

[63]

. Zdemontowac zespét iglicy. (Matpy, puc. 12)

[e)]

. Whozy¢ nowy zespoét iglicy n wrazie potrzeby nowa sprezyne. (Patrz rys.
12 1 10) Sprawdzi¢, czy do sprezyny przymocowana jest wktadka Puc. 10 Puc. 11
oporowa sprezyny.

7. HakpeHeHwe 3acnenku. (Matpy, puc. 9)

8. lennkaTHble OKaHTOBKW Haknagok nramubl. HE JOKPEHLAY C
HAAMWEPHOW CUTON.
(Patrz rys. 8)

9. Wymieni¢ jezyk spustowy oraz ero cpy6 1 HakpaTk. (Matpy, puc. 7)

10. Uzy¢ nuctonet u3 cieczg n dokreci¢ nakretke uszczelnienia
wystarczajaco, aby zapobiec wyciekom ceczy. (MaTtpy puc. 8)

Puc. 12
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BINKS.

SERWIS zAWORU POWIEtRzA

ZAWOR POWIETRZA WYMAGA OBSLUGI z NASTePUJAcYch
POWODOW:

A) Zawor powietrza nie funkcjonuje prawidfowo (moze wymagac
czyszczenia).

B) Konserwacja okresowa.
C) Przecieki powietrza (doradzamy wymiane, y/. Patrz 8)

AVBATA

Ecnu Bbl X0TUTE, UTO6bI HaMMeHbLLIee KOJINYEeCTBO pa3 6b1/10 cielaHo, Bbl MOXXeTe
MCNOoNb30BaTh NUCTONET ANS LLUCEHUS N LUCEHWA.

1. AemoHTupytiTe jezyk spustowy v rure doprowadzajgcg ciecz. (Matpy, puc. 13 n

14)

2. YcTaHOBUTe pblyar Ha kY gnametpom 14 mm. (Matpy, puc. 15)
3. BuiliguTe ns ctpos, nogute B NyThb. (Matpy, pyc. 16)

4. BeinonHWUTe cnyck ¢ paboyeiin onopsl. (MaTpy, puc. 17)

5. NIE WYJMOWA¢ TYLNEGO USZCZELNIENIA Z KORPUSU
PISTOLETU.
(Patrz rys. 18)

6. NIE WYJMOWAC PLASTIKOWE] KLATKI ZAWORU Z
KORPUSU ZAWORU, PONIEWAZ MOZNA ]Ja PRZY TYM
USZKODZIC. (MaTpy, puc. 19)

7. HNLLEHWE

a. Oczysci¢ wszystkie miejsca, w ktérych nagromadzita Sie Farba.
(MaTpy, puc. 20)

6. Moka3aHbl 4 0TBETa Ha BONPOC 0 TOM, Kak CoeAnHUTL Yenoseka. (MaTpy puc. 21)

B. Trzon musi przechodzi¢ bez oporéw przez zawieradto. (MaTpy, puc. 22)

4. Trzon musi slizgac sie w otworze klatki z lekkim oporem (ze
wzgledu na obecnos$¢ uszczelnienia).

e. Bbl MOXeTe HalnTKn A€HbIN N y3HaTb, Kak nnaBatb C HAMW.

(Patrz rys. 18)
¢. Jesli zadnej z powyzszych usterek nie mozna usung¢, wymienié
zawor powietrza. (yn. Patrz Wymiana zaworu powietrza, 8)

8. BnoxwB B paboTy, pasbeputech, BNOXMTECh B CBOI KOHeLl, a KTO-TO

3HaeT, YTOo 3TO NMAacTUKoBas yknagka onopsl. (MaTtpy puc. 17)

9. BkitounTe NnCTonieT 418 3anycka N1CTo/eTa, 0CTpo HaHecuTe Ha
Hero nNpyXnHy n NposejuTe rnyckosoe oteepctue. (MaTpy puc. 23)

10. YTOObI 3aLNTUTL 3aMOK, HaNAMTE NajbLibl M MONOXNTE KNHOY Ha
14 MM. [lokpeuny MOMeHT oT 18 A0 22 ¢yT-GyHTOB. (NaTp3 puc.
24)

11. Wymieni¢ rure doprowadzajaca ciecz i jezyk spustowy. (MaTpy, puc. 14 n

13)

12. Jezeli z pistoletu uchodzi powietrze, zawdr powietrza moze wymagac
wymiany. (yn. Patrz Wymiana zaworu powietrza, 8)

=
KnaTka Kopnyc ;
Puc. 19 Puc. 20
Yucre
Puc. 21 Puc. 22

Puc. 23

Puc. 24



BINKS.

WYMIANA zaWORU POWIEtRzA

ZAWOR POWIETRZA WYMAGA WYMIANY z NASTePUJAcYch
POWODOW:

A) Z powodu nieszczelnosci z pistoletu uchodzi powietrze.

B) Zawdr powietrza nie funkcjonuje prawidfowo.

AVBATA

Ecnm Bbl X0TUTE, 4TO6bI HAMMEHbLLIEE KOJIMYECTBO pa3 6b1/10 cieNaHo, Bbl MOXeTe
ncnonb3oBaTh NUCTONIET A1 LUCEHUNA N LUCEHUS.

1. AemoHTupyiTe jezyk spustowy u rure doprowadzajgcg ciecz. (Matpy, puc. 25 n
26)

2. YcTaHOBUTE pblyar Ha KoY gnameTtpom 14 mm. (Matpu, puc. 27)
3. Bbiignte 13 gomMa, ngute 3a HUM. (Matpy, puc. 28)
4. BeinonHuTe cnyck ¢ paboyei onopsl. (MaTtpy puc. 29)

5. BeliguTe 13 cTpos, 3ab6N0KNpynTe cepercHoe
obcnyxunsaHue. (Matpy puc. 30 1 31)

6. BbIXOAVM 13 KOPMYCa, rAe 0Caf04HbIE 30HbI HAXOAATCS B 3aTPYAHUTENBHOM Puc. 27
NOOXEHNN, YTO6bI MOMOYb LLieTKaM A06paThCs A0 MecTa.

7. Umiesci¢ nowe tylne uszczelnienie na narzedziu serwisowym; rowki
muszg zosta¢ wpasowane w korpus narzedzia. (MaTpy puc. 32)

8. MonoxuTteck Ha cepBUCHOE 06CYXMBaHME U y6eanTeCh, H4TO y Bac €CTb BO3MOXHOCTb
BOCMO/1b30BaThCs YC/IYrol, a Takxke BbIMOAHUTL OCTAaHOBKY W NPOKTK npoBepky. (MaTpy, puc.
331 34)

9. Tenepb Bbl MOXETE CMPEeNKNHNTb, CMO/b30BaTb, YTO6bI BNOXWUTLCS B Ball KOHeL, a
KTO-TO 3HaeT, YTO 3TO NaacTukosas yknaaka onopebl. (Matpy puc. 29)

10. BK/HOUMTE MUCTONET, YTOBLI MOJTYHUTL BO3MOXHOCTb UCMO/b30BaTh Puc. 29
MWCTO/ET, OCTPO HAXMMATE Ha Cripeii 1 npomnycTuTe ero Hasag. (Matpy pwc.

Puc. 26

Puc. 28

Puc. 30

35)

11. YT06bI 3aUMTUTL 3aMOK, HalAMTE NasbLibl U MOMECTUTE K/THOY
Ha 14 MM. [lokpeuny MoMeHT oT 18 ao 22 ¢yT-dyHTOB. (MaTpy
pvc. 36)

12. Wymieni¢ rure doprowadzajgca ciecz i jezyk spustowy. (MaTpy, puc. 26 n
25)

Puc. 32

Puc. 35

Puc. 34

Puc. 36



BINKS.

InStALAcJA OSLOny KORcOWKI

PRZYCHYNA INSTALACJI OSLONY KOACOWKI:

Wymiana uszkodzonej ostony koricowki.

AOCTP)XEXXEHUE

Mpw paBneHnm 1000 GyHTOB Ha KBaApaTHBIA AIOAM, KOrAa MOHTMPYETCA ocno,
NMPOUCXOAUT OXPOH, KOTOPbIV NPOXOAUT NOA Harpy3Koii.

AVYBATA

Ecnn Bbl XOTUTE, YTO6bI HAMMEHbBLLIEE KOZIMYECTBO pas 6b110 cAeNnaHo, Bbl MoXeTe
MNCMNoNb30BaTh NUCTONET AJIS LUCEHUS U LIUCEHUS.

Puc. 37

Puc. 38

WHCTPYKUMA AOTbIYHOV 3APYBHOI OC/IOHBI NJACKOW KOHbL,OBKM,
AIK N OC/TOHU CKPELLOHE/ KOHbLLOBKW:

1. OTNycTUTE NUCTONETLI, YTO6bI NONYUNTL MHOPMALIO
n cuny.

2. Bnoxu nuctoneT B UMaa/ly, NoKaxm NbbKHWKE NPOCTO A0 ropsl. (MaTpu, peic.
37) MncToneT coaep>XmT 6e30MacHyro AOKYMEHTaLMIo Mo pyYHOMY
nucronerty.

3. CMOHTMpOBaTb pa3emM MOTbIIEK U €ro MMpCLMeHb ~-MHe B Fo/I0BY HafieBaloT
HakNafHble U NN1aCTUKOBbIE OC/IOHHbIE KOHUMKW. (Patrz rys. 38)

4. YcTaHOBUTE MOTbIIbKY U MPOCBEP/INTE ee Ha MUCTONEeTe Tak, YTobbI
OKaHTOBKa bblna kpyraas. (Matpy, puc. 39)

5. MnacTtukoBble N3Aenns AOMKHbI 6bITb 3aKpenneHbl Ha MOTbl/IbKe, NPaBU/IbHO N B

ycTaHoBneHHoMm nopsake. (MaTpy puc. 40)

6. YMeHbLUNTE pa3mepbl OKaHTOBKM (0KO/10 12 YacoB) Mexay OTpe3aHHbIMUN ydacTkamu
NAAaCTUKOBBIX OCIOHNIA 1 BOCMONb3YTeCh UMW, YTOBbI MONYUYNTb POBHbI HAKOHEYHUK Ha

o06a KoHLa ocnoHsl. (MaTpy, puc. 41)

7. OcnoHa MoOXeT 6bITb 3aMOPOXeHa Ha MOKPOW MoTbl/Ke. (MaTpy, pbic.

42)

8. MoTbIfIeK MOXET 6bITb AeMOHTUPOBaH, YUTO6bI 3aMOHTVPOBaTL
KOHLoyke odpowiednig AN 3aLWMThI.

Puc. 39

Puc. 40

Puc. 41

Puc. 42
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BINKS.

TABELE WYBORU KOAcOWKI SKRecone]j TABE/Ib WYBORU STANDARDOWE] KOAcOWKI PLASKIE)

CepbesHas 0uncTka oT natexca npu gasnernn 2200 GyHTOB Ha KBAAPATHBbIN Cepbé3sHas 04nCTKa oT 4asnieHnsi Bogbl 1000 ¢pyHTOB Ha KBAAPATHBIN BblgaiiHoCT.
AIOIM 1Py Temneparype 12 Kannbpos nm MoWHOCTH. Rzeczywiste wynikimoga  s,arokoséé BhigadiHoCTs AH0VIM ripy Temnepatype 12 Kann6pos uim MoLHOCTY. Rzeczywiste Szerokoéc¢ BT rannoHau/MuH
byc odmienne, w zaleznosci od lepkosci materiatu. Baxnap3a BT rannonaw/MAH wyniki mogg by¢ odmienne, w zaleznosci od lepkosci materiatu. Baxnapsa przy 500 pSi
n. kaT. czESci onunC Kpbiza (kanv) przy 2200 pSi n. kaT. czEsci onuC Kpbiza (kanw) Bop,a
99-3307-755 Kihcrkpkrceo 00,007 00,05 11400702 2eSpot korc6Wki 0,007 0,028
KOHbKEa Qs ANA 6 Spot koncoWki 2
sosa0s0.755 KOHBMAA0GRacuprrceacNA 00,0009 66 00,0099 114-00704 2e5pot koric6Wki 0,007 4 0,028
99--440099-7 Kpoma%& a 00,000099 88 00,0099 114-00706 2eSpot konc6Wki 0,007 6 0,028
mses0n7s  KONCOWKASKRECHNA 0,009 10, 2,09, 114-00708 2eSp6t korc6Wki 0,007 8 0,028
50975 koTTCo Wik SkrcoTT 67009 o 5,09
9-211-75 KONCOWKKAK‘%KRECONA 0,011 46 0,12 114-00002 2eSp6t koo Wi 0,009 2 0,039
CHkpKPeEoC
s9-331111-7755 KOHbma@ wpkpceo @NA - oo,001111 6 00,1122 11400906 265p5t KoricoWKi 0,009 6 0039
99-4411-755 KOHbKaaOBEKkacukpkreeoc@NA 00,011 8 00,12 L
NA 114-00908 zeSpot koncdWki 0,009 8 0,039
so.s511-7559  KOHbKAACSKKdCkpkpcEockd 00,011 10 00,12 S 10
s-s61111-7755  KOHbMAAORR i couprsacGNA 00001111 1122 00,1122 114-00910 2eSpot konc6Wii 0.009 0,039
11400912 2eSpot korc6WKi 0,009 12 0,039
99--231133-7 KOHbma(\)xr}& aNA 00,0011 46 00,1188
755931375 KONCOW ﬁ\%ﬁﬂ&%ﬁA 330,013 6 0,18 114-01104. 2eSp6t konc6Wki 0,011 4 0,060
K CekpRpeeoc 3
woaminss  KOHbuGAOLH ENA 000113 8 00,1188 11401106 2eSp6t korcoWki 0,011 6 0,060
KK Cekprpeoc,
smssis KOHbuGaORBKKACKras@NA  oo,00113 1100 00,1188 11401108 265p61 koncoWki s 8 0060
599-6613-755 KOHbKEa OB KiAckkprectoc@NA 300,013 12 00,18 U
NA 114-01110 2eSp6t koACOWki 0,011 10 0,060
99-7713-755 KOHbKEAQEW Kk cxkpkpceoc 00,013 14 00,18 S
114-01112 7eSpét koRcoWki 0,011 12 0,060
a7 KOHBKEAOGRiacuprrarc@NA 00001155 46 00.2244 11401114 2eSpot korc6Wki 0,011 14 0,060
99-341155-7 KOHbmac\)ﬁg/ a 00,0011 68 00,2244
755 9-415-75 KONCOW Kﬁ:‘ﬁzﬂg{fﬁﬁA 550,015 8 0,24 114-01304 2eSpot koncdWki 0,013 4 0,090
005511557755 KOHbigaCeff KKACHPRPECN A 00,0015 1100 00,2244 11401306 2eSpot koRcoWki 0,013 6 0,090
KK CHKpRPcEoc
99661155775 KOHbid(-IaCfl?.w wpecto @NA 00,0015 1122 00,2248 11401308 2eSpot korcoWki 0013 8 0,090
599-7715-755 KOHbkga OB Kkhcxkpreceoc@NA 500,015 14 00,24 PSP
114-01310 zeSpot koncoWki 0,013 10 0,090
0024177550 KOMbKEAORKikcprrceac@®NA 00,017 48 00,31 112-01312 7eSpét koRcoWk 0013 12 0,090
9-351177-7755 KOHbmaWKMCKKpKPcEv(%Nﬁ 00,001177 160 00,3311 114-01314 2eSp6t koRcoWki 0,013 14 0,090
99--461177-7 KOHbKaaOgR, a 00,0011 182 00,3311 ke
bda KoPcEoCTD 11401316 2eSpot korcOWki 0013 16 0,090
sssosirzs KONCOWKASKRECSKA 770017 ¢ 0,31
s.arimss KOHbuAOLH CACPPECENA o o0rrry 1124 00,3311 11401506 2eSp6t koncoWki 0,015 6 0,120
sorarire 75 KOHbKEAOGR s o ANA o009 184 00,3381 11401508 265pot korcoWki 0015 8 0120
90-4519-755  KOHbKAaORWKkAckkpkpeeac@NA 00,019 180 00,38 114-01510 2eSpét korcOWKi 0,015 10 0,120
995619755 KOHBKCHAOGMVKiAcixprreeac@NA 00,019 102 00,38 114-01512 2eSpot korcOWKi 0,015 12 0,120
9-619-75  KONCOWKA SKRECONA 0,019 12 038 11401514 2eSpot korcOWki 0015 14 0,120
9-521-75 KoncoWka SKrEcona 0,027 LAY U, a7 . P 16
994622117755 KOHbKCHaOBBVKKA a 00,002211 182 00,4477 114-01516 zeSpét koncoWki 0,015 0,120
KcHa Kok korecEocd o
9-521-75  KONCOWKA SKRECONA 0,021 1 63 0,47 11401518 2eSp6t korcoWki 0,015 18 0,120
99--65213--755 KOHbKCHaO@WKKAc«megc%NA 00,,0231 1 20 00,457 . L,
- 114-01706 zeSpét korncdWki 0,017 6 0,160
995622337755 KoHbKcHaoDNVKKACkkokPeeoCgpN A 00,002233 1102 00,5577 114-01708 26Spot koncoWki 0017 8 0,160
596522357755 KOHBKCHAOCB, aNA 00,002253 1120 00,5677 112:01710 265p6 koricoWki 0017 10 0160
99-5625-755  KOHbKCHaOOWKidcxkpkpeeac@NA 00,025 102 00,67 114-01712 2eSp6t korcoWki 0,017 12 0,160
9-625-75  KONCOWKA SKRECONA 0,025 12 0,67, 112-01714 2eSp6t korcoWKi 0,017 14 0,160
962775 “KorcoWKa SKrEcona 0,027 T2 074 o 16
9-627-75 _ KONCOWKA SKRECONA 0,027 12 0,74 1401716 2eSpt koncowii 0017 0.160
9.435.75 “KohcoWka Skrﬁcona 0,035 25 T Ojjl 114-01718 2eSp6t korcoWki 0,017 18 0,160
9-631-75 KONCOWKA SKRECONA 0,031 1 1,
SWKKA 182 114-01906 2eSp6t korcoWki 0019 6 0,190
994633517755 KOHbKCHaOCB xarcxpkorener@h N anperroptyan3sis 11,3031 ) - 8
99-663355--7755 KOHbKCNEO?XVKKA(KKpKP(Evca)NA 00,,003355 1 1 22 11,3311 114-01908 ZESPO' kofic6Wki 0019 0190
114-01910 2eSpét korcoWki 0019 10 0,190
P 11401912 2eSp6t korc6Wki 0,019 12 0,19
TABELE WYBORU PLASKIch KOhcOWEK DO P
PRECYZYINEGO WYKORCZENIA 11401914 2eSpét korcoWki 0,019 14 0,190
) ncz 114-01916 26Sp6t koACOWKi 0,019 16 0,190
CepbésHasn o4ncTka ot 4asneHns Bogel 1000 yHTOB Ha KBAAPATHBIN BIAaiiHOCTS 114-01918 2eSpot koncoWki 0,019 18 0,190
Atovim ripu Temneparype 12 Kaanbpos nm MoLHOCTY. Rzeczywiste "
Szerokos¢ BT rannoHau/r 5t korcOWKi
wyniki mogg by¢ odmienne, w zaleznosci od lepkosci materiatu. T rannionas MW_H 114-02110 2eSp6t koric6Wi 0.021 10 0240
Baxnapsa przy 500 pSi 114-02112 7eSpét koRcoWki 0,021 12 0,240
n. kaT. czESci onnC Kpeiza (kanv) Boaa 114-02114 2eSp6t koAcoWki 0,021 14 0,240
909090 KoHbKOBK AN9 MPELM3NIHOTO BIKOHUaHMS! 0,009 9 0,039 114-02116 2eSpétkorcoWki 0,021 16 0240
909110 KowuxoBKa g roro B 0,009 11 0039 114-02118 2eSpot koc6Wki 0,021 18 0,240
911090 KOHLENT 417 NPEUM3NOHHOFO BLIKOHUaHMA 0,011 9 0,06 114-02410 zeSpdt kofic6Wki 0,024 10 0310
911110 KowaxoBra g 0B 0011 11 0,06 114-02412 2eSpot korc6Wki 0,024 12 0,310
9-1113-®  KoHbKOBKa 415 NPELM3MOHHOTO BbIKoHuUaHVA 0,011 13 0,06 114-02414 2eSpotkoncoWki 0,024 14 0310
811150 K Bia g oB 0011 15 0,06 114-02416 2eSp6t koncoWki 0,024 16 0310
114-02418 2eSp6t koACOWki 0,024 18 0310
9-1309-®  KOHLENT 419 NPELMZMOHHOr0 BLIKOHUaHNA 0,013 9 0,09
913110 K Bra anm o B 0,013 11 0,09 11402710 2eSp6tkoRcOWki 0,027 10 0,385
913130 KoHbKoBKa ans 0B 0013 13 0,09 11402712 7eSpét koncsWki 0,027 12 0,385
913150 KoHLbKoBKa 415 NPELVZMOHHOTO BuiKoHuUaHYA 0,013 15 0,09 114-02714 zeSpotkoncoWki 0,027 14 0385
112-02716 2eSp6t koncoWki 0,027 16 0,385
915090 KOHeL, ANSi NPeLM3MOHHOro BbiGopa 0,015 9 0,12 114.02718 2eSp6t korcowki . 18 0385
9-1511-0  KOHeL| 4151 NPELM3NOHHOrO BbIGOpa 0,015 1 0,12
9-1513-0 KOHel| 4151 MPELM3NOHHOr0 BLIGOpa 0,015 13 0,12

1515- Y 15 0,12 \ | A
rirs Konenamnpennoromtops oon 17 012 UWAGA DOTYcZAcA KONcOWKI
9-1709-0  KOHeL| Anst NPeL3noHHOro BbiIGopa 0,017 9 0,16 s KRQCO N EJ

91711-0  KOHeL| A9 NPeun3MoHHOrO BbIGopa 0,017 1 0,16

9-1713-0  KOHeL| AnS NpeLy3noHHOro Bbi6opa 0,017 13 0,16 re 7 NYHKT Ha CK| TA€ Bbl MOXeTe NoNy4nTL HPopMaLuio 0 2-x
917150 KOHew AN5l NPeLn3MoHHOTO BbI6opa 0017 15 0,16 Bewax u gns B perynump T PacxofoB, CBA3AHHbIX C
917170 KOHeL| 4151 NPeLM3NOHHOro BbiGopa 0,017 17 0,16 COKpaLLeHneM KoNMUecTBa AHeld B roay.

PELNE zESPOLY PISTOLETOW

onn NUMER zESPOLU onn NUMER zESPOLU

ZESPOL PISTOLETU HVLP AA4400M Z PEASKA KONCOWKA
(KONCOWKA NIE WCHODZI W SKEAD ZESPOLU)

ZESPOL PISTOLETU HVLP AA4400M Z KONCOWKA SKRECONA

0909-4400-HFO00E oz
(KONCOWKA NIE WCHODZI W SKEAD ZESPOLU)

0909-4400-HT0O00E

MNCTOMET HVLP AA4400M Z MOTYLKIEM Z PLASKA KDNCOWKA AA-10 ZESPOL PISTOLETU TRANS-TECH AA4400M Z KONCOWKA SKRECONA

L 0909-4400-10000E o 0909-4400-LTO00E
(KONCOWKA NIE WCHODZI W SKEAD ZESPOLU) (KONCOWKA NIE WCHODZI W SKEAD ZESPOLU)
ZESPOL PISTOLETU TRANS-TECH AA4400M Z PLASKA KONCOWKA
(KONCOWKA NIE WCHODZI W SKEAD ZESPOLU)

n-10

0909-4400-LFO00E
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WSPOMAGANY POWIETRZEM NMUCTOJIET DO NATRYSKU BEZPOWIETRZNEGO AA4400M

LIStA czeScI

Zamawiajac nalezy okresli¢ numer czesci (Nie wszystkie numery czesci sg dostepne do zakupu).
Yucno 3nieMeHTOB NoAaHo B CTPOKY 12.

anemeHT  czES$C

Ne Ne onunC ilog¢

1 — KOPMYC NUCTONETY 1

2 Cna-71-k5 przegroda (zeSTAW 5 elementTOW) ......c..cceveeeevreeereucrcesemsensnnerenne 1
ELEMEnNtY PLASKIE) KOrcOWKI

3 545799«- gniazdo ceczy (4400 dyros Ha i o), 1

(Bernuk Bonbgppamy)

4 Cna-98-k5 USzczelka (zeSTAW 5 elementTOW) ........cceuuveierercrcreenineennenenes 1

5 114-XXXXX - ptaSka koncéWka (koricéWki do precyzyjnego Wykoriczenia 9-

XXXX-F). 1
6 54-5878-k- moTylek hVIp z ptaSkA koncdWkA
(moTylek Trans-Tech ¢ nnatoii koncOWkA 54-5797-k)
(moTylek hVIp ¢ nnowagkoii koricdOWkA aa-10 54-5890-k)
7 54-5852 nupcLeHb onopoBsl. 1
8 545794- oCnoHa nnaCkue KOHbKOBKM 1

3NIEMEHTNA CKPELLOHE KOHL,OBKA

3a 54-5832k- gniazdo cieczy SkrEconej korcOWKi (4400 dyHTOB Ha KBBAPATHBIIA AHOM) ..o 1
(WEglik WolFramU)

5a 9-XXX-75- CKpeKoHa KOHbLIOBKa 1

56 s4-7539-x2 klamra SkrEconej koRcoWki (zeSTAW 2 elementToW)......... 1

6a 54-5924-« - moTylek hVIp ze SKrECONA KOACOWKA .....euvvevvvermcerreensacenenes 1
(moTylek Trans-Tech ze SkrEconA koric6WkA 54-5925-k)

7 54-5852 nupcLeHb onopoBsl. 1

Sa 54-5921- 0CNOHA KOHBLIOBKN CKPEKOHEM ..covveverecvsrvrrissisissssasessssssssssasnnens |

- Camble nonynsapHbIe MOTbIJIBKW - 3TO MPOCTOE MOHTNPOBaHWE, C MPOMEXYTOYHbIM
MOHTaXOM 1 BCIOMOTaTeNbHbIMY OC/IOHaMM. 3aMeHUTE KOHEUHbIV MYHKT Ha KOHLE,
4TO6bI yBuaeTb, Kak OH GyAeT BbIMA4eTb, @ UMEHHO, 4yTO6bI 3aMKOBOE npasoe
rHueHne 6bi10 (3/3A). ins KOHLUEBOro KpenneHus anemeHTa 5B.

- AlocTynHO HeCKoNIbKO BapUaHTOB NoABeAeHUs UTOroB B cTpoke 10. KynuTte KOHeUHbI BapuaHT, 4To6b!

MO/lyYNTb BO3MOXKHOCTb 3aNakoBaTh/OTK/IIOUNTL KNanaH v UCNoNb30BaTk BPALLAIOLNIACS 3neMeHT 5B.

- CrapT MOHTaxa ¢ nomoLubto SPA-98.

- [JfocTtynHo no Homepy 54-5835.

anemeHT  CzES$C

Ne Ne onnC ilog¢
9 cha02« zeSp6t zaWorU poWieTrza 1
1 O —_- JEzyk SpUSToWy. 1
11 545780 zeSpot rUry doproWadzajACce] CieCz ... wcecureecereerercrreeennes 1

12 5457895 - OUNBTP cieczy, Homep SiTa 100 (zeSTAW 5 element6W........... 1

(®PUNILTP, Homep SiTa 60 (zeSTAW 5 elemenT6W) 54-5788-k5)

13 —_- ztAczka przegUBoWa WIoTU ceczy (gWinT NPS 1/4 kana).... 1
14 —- nakrETka zHACZKi ZWEZKOWE] FilTFa w..ooccoseeeeeeseoesessoes e 1
15 sno9k3 ztAczka przytAcza poWieTrza, GWINT NPS 1/4 kana (zeSTAW 3
ELEMENT6W) 1
16 —- WKrET WSpornika FilTra, 1
17 —- Wspornik FilTra 1
1 8 54-5826 2eSTAW zeSpolU iglicy ceczy (4400 GyHTOB Ha KBAAPATHBIA AHOAM) evererrseervvrseerrsesrns 1
19 545850 nakrETka iglicy zaslepiajAcej 1
22 545815 zeSpot zaWorU regUlaTora Szerokosci naTrySkU ............. 1
23 —# Tynes kopn¥TyY 1
24 - # Ywenka TYneii kopnycYplry 1
25 —_- nakrETka jEzyka SpUSToWego
26 —- WKrET jEzyka SpUSToWego 1
27 —_- USzczelka gornego FilTra 1
28 —_- USzczelka dolnego FilTra 1
29 5441835 ®UNBTP TAPHOBBIA HOMEP SiTA 100 (1 3nemeHT) .
(HOMEP ®W/IbTPA SiTa 60 (ZESTAW 5 ELEMENTOW) 54-1836-k5)
30 —* oBUdoWa FilTra TarczoWego. 1
31 —* nakrETka mocUjAca FilTra Tarczowego.........ccecuveeuinnee 1

- MoxanyiicTa, CBAXWTECH C HaMW MO agpecy: 54-5838. ®UNbTP (12) MOXET 0Ka3aTbCA HECTaHAAPTHLIM.
- MoxanyiicTa, CBAXWUTECH C HaMU MO aapecy: 54-5827.

# [locTynHo no Homepy 54-5829.

- Wymagane dla ciSnien roboczych przekraczajgcych 1000 psi.

- YcTaHoBUTE GUABLTP C Y3KUMU pUALTPaMK.

- JloctynHo B nakeTe 13 10 31eMeHTOB, Kak yka3aHo B Tabnuue 54-5874-K10
(nokanusaLys 3Toro nakeTa HaXoAUTCS B HauasbHOM CTpoke).

* [loctyneH no agpecy 54-4726-K. ®unbTp (29) MoXeT okasaTbCs

HecTaHAapTHbLIM.

AKLECOPUA
WeZE PEFYNSATOP CIEczY
71-4990 MonuypeTaHoBble pypbl powietrzne unwm diugosci 15 cton ASM c ztgczkami, 845011 Mniejszy wskaznik, regulowany zakres ot 1000 go 3000 psi
CPEAHAR 3e1ekan 3/8 KanuGPpa, CpeAHan cpeaHepasmepran 1/4 kanvbpa 845013 Mniejszy wskaznik, regulowany zakres ot 2000 go 5000 psi
71-4991 MonuypeTtaHoBble pypbl powietrzne nau dtugosci 25 cton ASM ¢
ztgczkami, cpesHss cpeaHas 3/8 YallKu, CpeaHss CPeAHsn 1/4 valuku zEStaW DO czYSzczEnIA
71-4992 Zespot wysokocisnieniowego weza doprowadzajacego ciecz o dtugosci 54-4994 Llenb nrpbl: O6blYHasn CTaHAapTHasa HelinoHoBas
15 0CcTaHOBOK U cpeaHuX 1/8 valuku LeTKa ANsa O4YUNCTKN pypa, HellnoHoBas LieTka namn
71-4993 Zespot wysokocisnieniowego weza doprowadzajacego ciecz o dtugosci YMHBIR MoMOLLHWK BuHkca TaHHepca.
25 0CTaHOBOK 1 cpeaHyX 1/8 Halikm ZESTAWY TESTOWE MOTYLKOW hVLP
71-4995 Zesp6t niskocisnieniowego (40 1900 GpyHTOB Ha KBaApaTHbIV AtoVim) Npu 54-5882-K Zestaw testowy motylka HVLP ¢ N0ACKa3Koii (06beMHblii
Jonycke Ha 25 0CTaHOBOK W cpeAHux 3/16 kana <
cueHapwuin)
zt AczKI 54-5837-K Zestaw test motylka HVLP ze skrecong korcéwka
54-4976-K3 3-anemeHTHas wciskana ztgczka rrowa z gwintem NPT (keHckoe) (obejmujacy wskaznik)
1/4 xanvubpa v cpejHee 38eHO 3/8 Kannbpa (ONUMOHaNLHO) WSKAZNIKI tESTOWE

72-2332 Ztgcza przegubowa przytgcza cieczy (1/4 myxckoro pasmepa x 1/4
SKEHCKOro)

FILtR cIEczY

54-5788-K5  MOHTaXHbI pUAbTP Ha NUCTONET, Homep 60

54-5789-K5  MOHTaXHbI pUAbTP Ha nuctonet, Homep 100

54-1835 DunbTp (kpaBeHckuii), Homep 100

54-1836 dunbTp (KpaBeHa3), Homep 60

54-5327 Wskaznik testowy HVLP

SMAR DO PISTOLETU

6-429 CmapT-nucTtonet Binks Gunners Mate, 6yTesnka, 2 Wr. (20
wT.)
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B Moment Aokpeunya 5-6 GpyT-pyHTOB. [lenatbk
Peuny momeHTeM 14-16 pyT-pyHTOB.

Y Moment Aokpeunuae m 18-22 pyTta-pyHTa. HE

X Aokpeuny momeHTem 9-11 pyT-pyHTOB.
3 AOKPELIAY 3 HAAMWEPH3 CU A.

DLA W@YSTKICH
MPOAYKOBAHbIY |
OD PAZDZ RNIKA
2011

ZESPOL FILTRA
TAPYOBETO,
CTAHOAPTHbIV
MUCTONETOB

FBAPAHYA

AecaTb NPOAYKTOB ABASIOTCA 06BLEKTAMM, OFPAHMUEHHBIMM FAPAHTUAMI Ha UMS BUHKca.

Sprzedaz W Europie n onncaHue ycnyr Rmy Binks: www. nishingbrands.eu

BUHKC

BUHKC M3 aBTOPW30BaHHbIN AUCTPUEYTOPOB Ha Ka/biM CBeLe. YTOBbI MONYUNTL TEXHNYECKYIO NOMOLLb ANs BAVXKANLLIEro ANCTPUEBLIOTOPA, NepeiianTe B CNICOK NOHM3ees.
oTpenounble Brands (UK) Limited: Surfaces et finitions: oTaenouHble Brands Germany GmbH:
PuHreya-poya, BopHMmyT Jopcet 163-171 AB. des Auréats 26014 BaneHTHbiIl HOcTyc-poH-Nnbux-Ltpacce
BH11 9LH.Bennko6putaHus Ten: cepTudukar.¢P Tenedon: +33 (0) 4 75 75 27 53 3163128 AnTueHb6ax.AE
+44 (0)1202 571 111 dakc: +44 TenedoH: +33 (0) 4 75 75 27 79 061wt agpec Ten: +49 (0) 6074 403 1
(0)1202 573 488 3N1eKTPOHHON nouTkl: info@finishingbrands.eu dakc: +49 (0) 607 403 300
06t agpec 3neKTPoHHOI nouTkl: info@finishingbrands.eu O6LyMit agpec anekTpoHHO nouTsl: info@finishingbrands.eu
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